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Viite
Huber Packaging Oy, Ympéristénsuojelulain mukainen hakemus, joka koskee Huber Packaging
Oy:n ymparistélupapaatoksen lupamaaraysten tarkistamista, Helsinki.

Lausuntopyynto
Aluehallintovirasto pyytda Helsingin kaupungin lausuntoa viitekohdassa
mainitusta hakemuksesta. Lausunto pyydetdan toimittamaan ensisijai-
sesti sdhkodistd muistutuslomaketta kayttden www.avi.fi/muistutus alue-
hallintovirastoon 30.9.2015 mennessd. Lausunnossa on ilmoitettava
asian dnro ESAVI1/264/04.08/2012.
Asia voidaan ratkaista, vaikka lausuntoa ei anneta.
Asiakirjat on toimitettu Helsingin kaupungin kirjaamoon.

Lisdtietoja antaa Ymparistdylitarkastaja Teemu Lehikoinen, puh. 0295 016 415
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Osastosihteeri Sari Kuusinen

LIITE Kuulutus

ETELA-SUOMEN ALUEHALLINTOVIRASTO, YMPARISTOLUPAVASTUUALUE | ymparistoluvat.etela@avi.fi

puh. 0295 016 000 Hameenlinnan paatoimipaikka Helsingin toimipaikka
fax 03 570 8002 Birger Jaarlin katu 15 Ratapihantie 9
kirjaamo.etela@avi.fi PL 150, 13101 H&meenlinna PL 110, 00521 Helsinki

www.avi.fi/etela
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Kuulutus

Ympéristélupahakemus

Hakija
Huber Packaging Oy

Asia
Ympéristénsuojelulain mukainen hakemus, joka koskee Huber Packaging
Oy:n ympaéristélupapaatoksen lupamaaraysten tarkistamista, Helsinki.

Hakemuksen mukainen toiminta

Huber Packaging Oy:n tehtaalla valmistetaan, pakataan ja varastoidaan
metallipakkauksia ja tynnyreita. Paatuotteet ovat sailykerasiat ja maalikarti-
ot seka niihin kuuluivat komponentit.

Toiminnan sijainti
Huber Packaning Oy, Tydnjohtajankatu 1, 00810 Helsinki
Kiinteistd: 091-043-0054-0001

Tiedot olennaisista paastoista ja jatteista

Tuotannon ympéristévaikutukset kohdistuvat I&hinna ilmaan. Metallipainos-
sa ja tynnyrinvalmistuksen uunien poistokaasuissa on haihtuvia orgaanisia
yhdisteitad (VOC). Vuonna 2014 VOC-paastd oli 5,5 t/a.

Kuulutuksen ja hakemusasiakirjojen ndhtivianépito

Tama kuulutus pidetdan nahtavana 10.8. — 9.9.2015 Helsingin kaupungin
ilmoitustaululla ja Eteld-Suomen aluehallintoviraston ilmoitustaululla. Kuulu-
tus on lisaksi luettavissa osoitteessa www.avi.fi/lupa-tietopalvelu.

Hakemusasiakirjat ovat kuulutusaikana yleisesti nahtavilla Helsingin kau-
pungin kifjaamossa (Pohjoisesplanadi 11-13).

Muistutusten ja mielipiteiden esittiminen

Niille, joiden oikeutta tai etua asia saattaa koskea (asianosainen), varataan
tilaisuus tehda muistutuksia lupahakemuksesta. Muilla kuin asianosaisilla
on mahdollisuus ilmaista mielipiteenséa asiasta.

ETELA-SUOMEN ALUEHALLINTOVIRASTO, YMPARISTOLUPAVASTUUALUE | ymparistoluvat.etela@avi.fi

puh. 0295 016 000 Hameenlinnan paatoimipaikka Helsingin toimipaikka
fax 03 570 8002 Birger Jaarlin katu 15 Ratapihantie 9
kirfjaamo.etela@avi.fi PL 150, 13101 Hameenlinna PL 110, 00521 Helsinki

www.avi fi/etela



Kirjelméssa pitdd mainita muistuttajan nimi, osoite, seka kiinteistén nimi,
RN:o, kyld ja kunta tai kiinteistétunnus ja hakijan ja toiminnan/hankkeen
asian nimi seka Dnro ESAVI/264/04.08/2012.

Muistutukset ja mielipiteet on toimitettava viimeistadn 9.9.2015 ensisijai-
sesti sdhkdistd muistutuslomaketta kdyttien www.avi.fi/muistutus,
postitse (Etela-Suomen aluehallintovirasto, PL 110, 00521 Helsinki) tai
sdhkaisesti (ymparistoluvat.etela@auvi.fi).

Kiinteistdn osaomistajaa pyydetdan toimittamaan tdma tiedoksianto myés
kiinteistén mahdollisille muille haltijoille.

Lisatietoja antaa
Ymparistdylitarkastaja Teemu Lehikoinen, puh. 0295 016 415
sahkdposti: teemu.lehikoinen@avi.fi
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Kungoérelse

Miljotillstandsansdkan

Sékande
Huber Packaging Oy

Arende
En ansékan enligt miljéskyddslagen gallande justering av tillstandsbe-
stammelserna i Huber Packaging Oy:s miljétillstand, Helsingfors

Ansdékningens huvudsakliga innehall

Vid Huber Packaging Oy:s fabrik tillverkas, packas och férvaras metall-
férpackningar och tunnor. De huvudsakliga produkterna ar konservbur-
kar och férpackningar fér malarfarg samt dartillhérande komponenter.

Platsen fér verksamheten
Huber Packaging Oy, Arbetsledargatan 1, 00810 Helsingfors, fastighet-
en 091-043-0054-0001

Uppgifter om vésentliga utslapp och avfall

Milépaverkan fran produktionen sker framst i form av luftféroreningar.
Vid metalltryckeriet och framstéliningen av tunnor férekommer i ugnar-
nas utloppsgaser flyktiga organiska féreningar (VOC). Ar 2014 var
VOC-utslappen 5,5 t/ar.

Framldggande av kungorelse och handlingar

Denna kungérelse finns till paseende 10.8 — 9.9.2015 pa anslagstavian i
Helsingfors stad och p& anslagstavian vid regionférvaltningsverket i
Sodra Finland. Kungérelsen kan &ven lasas pa www.avi.fi/lupa-

tietopalvelu

Handlingarna halls framlagda under kungérelsetiden i Helsingfors stads
registratorskontor (Norra esplanaden 11-13).

Mojlighet att framféra anmarkningar och asikter
Anmarkningar med anledning av ansékan kan framstallas av dem, vil-
kas ratt eller fordel saken kan beréra (parterna). Andra &n parterna har

ratt att framféra sin asikt med anledning av ansékan.
REGIONFORVALTNINGSVERKET | SODRA FINLAND, ANSVARSOMRADET FOR MILJOTILLSTAND | ymparistoluvat.etela@avifi

tfn 0295 016 000 Huvudverksamhetsstéllet i Tavastehus Verksamhetsstallet i Helsingfors
fax 03 570 8002 Birger Jaarlin katu 15 Bangardsvagen 9
registratur.sodra@rfv.fi PB 150, 13101 Tavastehus PB 110, 00521 Helsingfors

www.rfv.fi/sodra




I skrivelsen skall namnas anmérkarens namn, postadress samt fastig-
hetsnummer, by, kommun eller fastighetsbeteckning och sékandets
namn och drendets innehall samt Dnr ESAVI1/264/04.08/2012.

Skriftliga anmérkningar och asikter skall [damnas in senast 9.9.2015 i
férsta hand med den elektroniska anméarkningsblanketten
www.rfv.fi/anmarkning eller per post (Regionférvaltningsverket i Sédra
Finland, PB 110, 00521 Helsingfors) eller elektroniskt (ymparistolu-
vat.etela@avi.fi).

Fastighetens deldgare ombeds tillstélla denna delgivning &ven till fas-
tighetens eventuella 6vriga innehavare.

Tillaggsuppgifter ger
Miljeéverinspektér Teemu Lehikoinen, tfn. 0295 016 415
e-post: teemu.lehikoinen@auvi.fi
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SAATE TOISTAISEKSI VOIMASSAOLEVAN YMPARISTOLUVAN TARKASTAMISEKSI

Ohessa Crown Pakkaus Oy:n hakemus ympdristéluvan lupaehtojen tarkastamiseksi. Crown
Pakkaus Oy on vuokralla Oy G. W. Sohlberg Ab:n omistamalla tontilla. Vuokrasopimus
pdattyy viimeistaan vuonna 2019, jolloin tehtaan toiminta siirtyy toisiin tiloihin.

Pyyddmme huomioimaan myds, ettd yrityksen Y-tunnus on muuttunut maaliskuussa 2012.
Talloin Crown Pakkauksen tuotanto ja markkinointi eriytettiin omiksi yrityksiksi ja molemmat
jatkoivat toimintaansa omilla, uusilla Y-tunnuksilla. Asiasta ilmoitettiin myés valvovalle
ympdristéviranomaiselle.

Elise Laakso

EHS Manager

Crown Pakkaus Oy

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321



HAKEMUS TOISTAISEKSI VOIMASSA
OLEVAN YMPARISTOLUVAN
TARKISTAMISEKSI

(Viranomainen tayttaa)
Diaarimerkinta

Hakemus on tullut vireille

Viranomaisen yhteystiedot
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HAKIJAN JA LAITOKSEN TIEDOT

1. HAKIJAN YHTEYSTIEDOT

]
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Hakijan nimi tai toiminimi

Crown Pakkaus Oy

Kotipaikka
Helsinki

Postiosoite ja -toimipaikka

PL, 00811 Helsinki

Kayntiosoite ja -toimipaikka
Tyd6njohtajankatu 1,
00810 Helsinki

Faksinumero

09 759 59 321

Puhelinnumerot

09 759 591 (vaihde)

Sahkdpostiosoite Liike- ja yhteis6tunnus
etunimi.sukunimi@eur.cr 2437130-8
owncork.com

Yhteyshenkilén nimi

Elise Laakso

Postiosoite ja -toimipaikka

ks. ylla

Puhelinnumerot

050 3377569

Faksinumero

09-759 39 321

Sidhkopostiosoite
elise.laakso@eur.crowncork.com

Laskutusosoite

Crown Pakkaus Oy, PL 5, 00811 Helsinki

2. LAITOKSEN YHTEYSTIEDOT JA TIEDOT KIINTEISTOISTA

Laitoksen nimi Sijaintipaikka

Crown Pakkaus Oy Herttoniemi, Helsinki

Puhelinnumerot

09 759 591 (vaihde)

Faksinumero

09739 59321

 Toimiala
Metallipakkausten ja -
astioiden valmistus

Toimialatunnus (TOL)

28710

Tyo6ntekijamaara tai henkilstydvuodet

104 hls (11/2012)

Yhteyshenkilén nimi

Elise Laakso

Postiosoite ja -toimipaikka

ks.ylla

Puhelinnumerot

050 3377569

Faksinumero

09 759539 321

Sahkopostiosoite
elise.laakso@eur.crowncork.com

Kiinteistérekisteritunnukset

091-043-0054-0001

3. TOIMINTAA KOSKEVAT LUVAT, SOPIMUKSET JA MAHDOLLISET MUUTOKSENHAKUTUOMIOISTUINTEN PAATOKSET SEKA

ALUEEN KAAVOITUS JA MAANKAYTTO

Voimassa oleva ympéristdlupa ja sen jalkeen saadut muut mahdolliset paatdkset ja sopimukset

UUS-2003-Y-268-111

Alueen kaavoituksessa ja maankayttssa tapahtuneet muutokset

& ei muutoksia ymparistdluvassa esitettyihin tietoihin

6015/05.2012




Mahdollinen ympéristévahinkovakuutus (vakuutusyhtid ja vakuutuksen numero)

I£ 0290920000,
Liitteend kopio sopimuksesta.

D ei muutoksia ympdéristdluvassa esitettyihin tietoihin

4. YLEISKUVAUS TOIMINNASTA SEKA YLEISOLLE TARKOITETTU TIIVISTELMA HAKEMUKSEN TIEDOISTA

yleisélle tarkoitettu tiivistelma on esitetty litteessa nro 4

5. SIAINTIPAIKAN RAJANAAPURIT SEKA MUUT MAHDOLLISET ASIANOSAISET

& luettelo rajanaapureista osoitetietoineen on esitetty liitteessa nro 5A
& luettelo vaikutusalueen muista asianosaisista osoitetietoineen on esitetty litteessa nro 58

6. YMPARISTOOLOSUHTEET JA YMPARISTON LAATU

& ei muutoksia ympéristéluvassa esitettyihin tietoihin

D luonnonsuojelulain (1096/1996) 65 §:n mukainen arviointi on esitetty litteess4 nro 6

HAKIJAN KUVAUS LAITOKSESTA JA SEN TOIMINNASTA

Keskitytaan kuvaamaan, miten toiminta on muuttunut ymparistéluvan my&ntamisen jélkeen

7. TUOTTEET, TUOTANTO, KAPASITEETTI, PROSESSIT, LAITTEISTOT, RAKENTEET JA NIIDEN SIJAINTI

Ympiéristoluvan myéntimisen jalkeiset vuositiedot tuotannosta on esitetty kohdassa 11.

’Av‘ ei muutoksia ympdristéluvassa esitettyihin tietoihin

8. RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, POLTTOAINEET JA MUUT TUOTANTOON KAYTETTAVAT AINEET, NIIDEN VARASTOINTI JA
SAILYTYS SEKA KULUTUS JA VEDEN KAYTTO

Painon uunien muuttaminen nestekaasusta maakaasuun kevailla 2009,
Liitteend tiedot kiytetyistid kemikaaleista.

D ei muutoksia ymparistluvassa esitettyihin tietoihin

9. VEDENHANKINTA JA VIEMARQINTI

ei muutoksia ympdristéluvassa esitettyihin tietoihin
D toiminta sijoittuu térkeélle tai muulle vedenhankintakayttéon soveltuvalle pohjavesialueelle ja tiedot on esitetty liitteessé nro 9

10. LIKENNE JA LIIKENNEJARJESTELYT

& ei muutoksia ympéristéluvassa esitettyihin tietoihin

HAKIJAN KUVAUS YMPARISTOKUORMITUKSESTA JA YMPARISTOVAIKUTUKSISTA
SEKA NIIDEN VAHENTAMISESTA

6015/05.2012 2



Yhteenveto kaytto-, paastd- ja vaikutustarkkailuraporteista esitetéan liitteessd nro 11.
Tarvittaessa lisétaan liitteeksi kemikaalitaulukko 6010b.

11. YMPARISTOKUORMITUS JA YMPARISTOVAIKUTUKSET

A. PAASTOT VESISTOON JA VIEMARIIN SEKA NIIDEN YMPARISTOVAIKUTUKSET VESISTOON JA SEN KAYTTOON

Liitteend yhteenveto veden kulutuksesta ympéristoluvan myontimisen jélkeiseltd ajalta.

& ei muutoksia ympéristbluvassa esitettyihin tietoihin

B. PAASTOT ILMAAN SEKA NIIDEN VAIKUTUKSET ILMAN LAATUUN

Liitteend yhteenveto VOC-péastojen kehityksestd ymparistéluvan myontdmisen jilkeen sekd
jalkipolttimien viimeisin mittausraportti (2012), hallintasuunnitelma ja lista VOC-sisiltdvisti
kemikaaleista. Kohdassa 15 on tarkempi selvitys "BAT- selvitys VOC-péistdjen kasittelysti ja hallinasta"
(Lupamééréys 6).

ei muutoksia ymparistéluvassa esitettyihin tietoihin

C. PAASTOT MAAPERAAN JA POHJAVETEEN SEKA NIIDEN YMPARISTOVAIKUTUKSET

Liitteend selvitys maaperdtutkimuksesta 2006. Tontin maaperdssé ei todettu merkittavas
pilaantuneisuutta. Nykyisesséd kdytossa teollisuustonttina, ei maaperdn kunnostus tai lisdtutkimukset ole
tarpeen.

& ei muutoksia ymparistdluvassa esitettyihin tietoihin

D. MELU, TARINA, POLY JA HAJU SEKA NIIDEN VAIKUTUKSET

Raskaanliikenteen mair4 on laskenut ympérisotsluvassa esitetysti arviosta 4900 ajokertaa vuodessa noin
puoleen tésta.

ei muutoksia ympéristluvassa esitettyinin tietoihin

E. VAIKUTUKSET LUONTOON JA LUONNONSUOJELUARVOIHIN SEKA RAKENNETTUUN YMPARISTOON

’E ei muutoksia ymparistéluvassa esitettyihin tietoihin

12. SYNTYVIEN JATTEIDEN OMINAISUUDET JA MAARAT, NIIDEN VARASTOINTI JA EDELLEEN TOIMITTAMINEN SEKA JATTEIDEN
MAARAN TAI HAITALLISUUDEN VAHENTAMINEN JA JATTEIDEN HYODYNTAMINEN OMASSA TOIMINNASSA

A. JATETIEDOT

Liitteend yhteenveto jatteistd ympéristéluvan myontamisen jalkeiseltd ajalta.

D ei muutoksia ympéristdluvassa esitettyihin tietoihin

B. JATTEIDEN HYODYNTAMISTA TAI KASITTELYA KOSKEVA TOIMINTA

IE ei muutoksia ympéristéluvassa esiteftyihin tietoihin

C. VAKUUS TAI MUU VASTAAVA JARJESTELY

[E ei vakuutta
[:‘ ei muutoksia ymparistdluvassa esitettyihin tietoihin

13. YMPARISTORISKIT, ONNETTOMUUDET JA HAIRIOTILANTEET

6015/05.2012 3



VA ei muutoksia ympdristéluvassa esitettyihin tietoihin

14. YMPARISTOASIOIDEN HALLINTAJARJESTELMA

DX] 1s0 14001  kayttssnottoajankohta 23.8.2008 viimeisimman ulkoisen auditoinnin paivamaara 3.10.2012
(SGS)
EMAS kéyttdonottoajankohta viimeisimman ulkoisen auditoinnin paivamaéra

|:| hakijalla ei ole ympéristdasioiden hallintajarjestelméaa

HAKIJAN ARVIO PARHAASTA KAYTTOKELPOISESTA TEKNIIKASTA (BAT) JA
ENERGIATEHOKKUUDESTA

15. ARVIO PARHAAN KAYTTOKELPOISEN TEKNIIKAN (BAT) SOVELTAMISESTA

Liitteend "BAT- selvitys VOC-paistdjen kisittelysti ja hallinasta”

16. ENERGIAN KAYTTO JA ARVIO KAYTON TEHOKKUUDESTA

tiedot esitetty liitteessé 6010a

17. ARVIO PAASTOJEN VAHENTAMISTOIMIEN RISTIKKAISVAIKUTUKSISTA

HAKIJAN ESITYS LUPAMAARAYKSIKSI

18. HAKIJAN ESITYS LUPAMAARAYKSIKSI

Ks. liite

[ ] hakija ei esita lupamaarayksia

MUUT SELVITYKSET

19. MUIDEN YMPARISTOLUVASSA VAADITTUJEN SELVITYSTEN ESITTAMINEN

Vaaditut selvitykset esitetty hakemuksen muiden kohtien yhteydessi.

D tiedot on esitetty litteessa nro 19

TARKKAILUSUUNNITELMA

20. TOIMINNAN JA VAIKUTUSTEN TARKKAILU

Ei ehdotuksia uudeksi tarkkailusuunnitelmaksi.

|:| tiedot on esitetty liitteessa nro 20

6015/05.2012 4




VAHINKOARVIO

21. VAHINKOARVIO, VAHINKOA ESTAVAT TOIMENPITEET JA KORVAUKSET

Ei padstojd vesistoon.

[ ] tiedot on esitetty litteessé nro 21

MUUT TIEDOT

22. HAKEMUKSEEN ON TARVITTAESSA LIITETTAVA:

22 .1 Kartta toiminnan sijoittumisesta ja mittakaavaltaan riittavan tarkka kartta, josta iimenee toiminnan sijainti, mahdolliset paastolahteet
sekd toiminnan haitallisten vaikutusten arvioimiseksi olennaiset kohteet ja asianosaisten kiinteistét

22.2 Asemapiirros, josta iimenee rakenteiden ja ymparistdn kannalta tarkeimpien prosessien ja pdastékohtien sijainti
22.3 Prosessikaavio, josta ilmeneviét yksikkdprosessit ja paastdlahteet

LEX X

22 .4 Vaarallisten kemikaalien teollisesta késittelysta ja varastoinnista annetussa asetuksessa (59/1999) tarkoitettu suuronnettomuuden
vaaran arvioimiseksi laadittava selvitys tarpeellisessa laajuudessa

6015/05.2012 5
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Vakuutussopimus nro 0290920000 23.11.2011

Py 1
CROWN PAKKAUS OY Vakuutusmeklarinne:
TYONJOHTAJANKATU 1 AON Finland Oy
00810 HELSINKI Oulunkylan tori 1
00640 HELSINKI
Puhelin 0201 266 200
Fax 0201 266 201
IF-YRITYSSOPIMUS 2
LAKISAATEINEN YMPARISTOVAHINKOVAKUUTUS
Y-tunnus 0757523-7
Vakuutussopimuksen voimassaolo
Alkamispaiva 1.1.2005
Voimassaolo Jatkuu vuosittain
Vakuutuskausi 1.1.2012- 31.12.2012
Vuosierapaiva 1.1.2013
Korvauksen enimmais— 5 000 000 EUR ympéristévahingoissa, 8 500 000 EUR/ vakuutuskausi
mé&éara
Voimassaoloalue Suomi
Omavastuu Ei omavastuuta
Kohteen nro 001
Toimiala Metallituotteiden valmistus (pl. koneet ja laitteet)
Liikevaihto 34165000 e
Vakuutusehdot Lakisaateisen ympaéristévahinkovakuutuksen ehdot 001
Liikevaihto Vakuutusmaksut perustuvat asiakkaan vakuutusyhtidlle ilmoittamiin tai
iimoitusten perusteella tarkistettuihin vakuuttamisvelvollisten toimialojen
likevaihtoihin.

Tunnusluvut tarkistetaan vakuutuskauden paatyttyd. Toteutuneiden
likevaihtojen perusteella lasketaan vakuutusmaksun palautus tai liséveloitus.
Jos toteutuneet liilkevaihdot poikkeavat vakuutussopimukseen merkityists
likevaihdoista niin, ettd muutosten vaikutus on yhteenlaskettuna

pienempi kuin 8 euroa, ei palautusta tailisiveloitusta suoriteta.

IF VAHINKOVAKUUTUSYHTIO OY

Pyyddmme tarkastamaan vakuutuskirjan ja tekem#in mahdolliset muistutukset kahdeksan piivin kuluessa.
If Vahinkovakuutusyhtic Oy, rekisterGity kotipaikka Helsinki, PL 4, 00025IF. Y~tunnus 1614120-3
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“ % UUDENMAAN YMPARISTOLUPAPAATOS 1(26)
. @ : ! YMPARISTOKESKUS
v e & NYLANDS

. MILJOCENTRAL

Helsinki 18.2.2005 Dnro UUS-2003-Y-268-111

Annettu julkipanon jilkeen

No YS 205
ASIA
Péditds Crown Pakkaus Oy:n ympiristonsuojelulain 35 §:n mukaisesta
lupahakemuksesta, joka koskee tehtaan olemassa olevaa toimintaa.
LUVAN HAKIJA

Crown Pakkaus Oy
PL.5
00881 Helsinki

LAITOS JA SEN SIJAINTI
Crown Pakkaus Oy, Tydnjohtajankatu 1, 00880 Helsinki.

Toimialatunnus: 28710

[PPC-koodi: 6.7

Kiinteiston haltija: Crown Pakkaus Oy on vuokrannut Oy G. W. Sohl-
berg Ab:n omistaman tontin.

Kiinteistorekisteritunnus: 091-043-0054-0001

Liike- ja yhteisétunnus: 0757523-7

Y mpéristovahinkovakuutus: nro 1300262 If Vahinkovakuutusyhtis Oy.

LUVAN HAKEMISEN PERUSTE

Y mpéristonsuojelulaki 28 §:n 1 momentti
Ympéristonsuojeluasetus 1 §:n 1 momentin kohdat 6 a) ja c)

Uudenmaan ympiristokeskuksen pédtoksessi No YS 287/23.3.2001 on
midrdtty jattdiméin uusi lupahakemus 30.6.2002 mennessi. Kirjeelld
No YS 1365/29.10.2002 on mydnnetty lisdaikaa hakemuksen jittimisel-
le 30.4.2003 asti.

LUPAVIRANOMAISEN TOIMIVALTA

Uudenmaan ympiristokeskus
Y mpiristonsuojeluasetus 6 §:n 1 momentin kohta 6 a)

MAKSU 6700 €
A14-111-AT20

® Asemapaillikénkatu 14 . PL 36, 00521 Helsinki . Puh. 020 490 101 . Faksi 020 490 3200 . kirjaamo.uus@ymparisto fi . www.ymparisto.fi/uus
@ Stinsgatan 14 . PB 36, FI-00521 Helsingfors, Finland . Tfn +358 20 49 01 01 . Fax +358 20 490 32 00 . kirjaamo.uus@ym paristo.fi . www.miljo.fifuus
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ASIAN VIREILLETULO

Asia on tullut vireille Uundenmaan ympéristokeskukseen 16.5.2003.

TOIMINTAA KOSKEVAT LUVAT JA ALUEEN KAAVOITUSTILANNE
Voimassa olevat lupapiitokset

- Ympiristélupamenettelylain mukainen paitds, joka siséltda jitelain 8
luvussa tarkoitetun jiteluvan mydntdmistd koskevan ratkaisun ja ter-
veydensuojelulain 3 luvussa tarkoitetun sijoitusluvan mydntdmistd
koskevan ratkaisun (Uudenmaan ympéristokeskus, No YS
287/23.3.2001)

- Paitds ilmansuojelulain 11 §:ssi tarkoitettuun ilmoitukseen liittyvin
suunnitelman  johdosta  (Uudenmaan  Lé##ninhallitus, No
4255/18.6.1987)

- P#ités ilmansuojelulain 11 §:ssd tarkoitetun ilmoituksen johdosta
(Uudenmaan lddninhallitus, No 4695/6.10.1986)

- Helsingin kaupungin terveyslautakunnan valvontajaoston 9.3.1984
mydntdmi terveydenhoitolain mukainen sijoituslupa tynnyritehtaan
uudelleen jérjestidmiseksi

- Liittymissopimus jdtevesien johtamiseksi Helsingin Veden vieméri-
verkkoon (17.2.2000)

Crown Pakkaus Oy:lld on kemikaalilain mukainen lupa Turvatekniikan
keskukselta, joka tekee tehtaalla tarkastuksen 5 vuoden vilein.

Alueen kaavoitustilanne

Crown Pakkaus Oy sijaitsee 4.9.1981 vahvistetun asemakaavan mukai-
sella teollisuus ja/tai varastorakennusten korttelialueella. Asemakaava-
midrayksissa on erikseen merkintd, ettei kyseiselle alueelle saa sijoittaa
laitosta, joka aiheuttaa asuinympéristdsséd hajua tai muuta ilman pilaan-
tumista.

Tehdas ei sijaitse vedenhankintakiyttéon soveltuvalla pohjavesialueella.

LAITOKSEN SIJAINTIPAIKKA JA SEN YMPARISTO

Crown Pakkaus Oy sijaitsee Helsingin Herttoniemessé, kaupunginosassa
n:o 43, korttelissa n:o 43054 ja tontilla n:o 1. Crown Pakkaus Oy on
vuokrannut G.W. Sohlberg Ab:n omistaman tontin. Tontilla sijaitsevat
rakennukset omistaa G.W. Sohlberg Ab ja laitteistot Crown Pakkaus Oy.

Ympiriston tila ja laatu

Ilman laatu

Ilmanlaatu padkaupunkiseudulla vuonna 2003 —julkaisun (Pdékaupunki-
seudun julkaisusarja B 2004:5, YTV) mukaan p#dkaupunkiseudun il-
manlaatu v. 2003 oli tavanomaista parempi. Epdpuhtauksien sekoittumi-
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sen estdvid sditilanteita tai merkittdvid kaukokulkeumaepisodeja ei
esiintynyt. Matalan piéstokorkeuden vuoksi liikenne on merkittivin il-
manlaatuun vaikuttava tekiji paikaupunkiseudulla ja epdpuhtauspitoi-
suudet ovat korkeimmat yleensi vilkasliikenteisten teiden ldheisyydessa.
Merkittidvimpid ilman epipuhtauksien péistolihteitd lifkenteen lisiksi
ovat energiantuotanto, muu teollisuus ja erillistalojen puulimmitys.
Energiantuotantoon verrattuna muun teollisuuden osuus piistdjen piste-
lahteistd pddkaupunkiseudulla on melko vihdinen. Teollisuuden piiis-
toistd aiheutuu kuitenkin toisinaan paikallisia ongelmia, kuten haju- tai
polyhaittoja.

Vuoteen 2002 verrattuna rikkidioksidi-, hiukkas-, typenoksidi-, ja hiili-
dioksidipddstdt kasvoivat, sen sijaan hiilimonoksidi- ja hiilivetypastot
laskivat edelleen. Hiilidioksidia lukuun ottamatta pésstst padkaupunki-
seudulla ovat laskeneet pitkilld aikavililld. Otsoni- ja kokonaisleijuma-
pitoisuudet olivat jonkin verran alemmat kuin v. 2002. Viimeisen kym-
menen vuoden aikana otsonipitoisuudet ovat nousseet. Otsonipitoisuu-
delle terveyden suojelemiseksi annettu uusi tavoitearvo ei ylittynyt, mut-
ta pitkéin ajan tavoite ylittyi Luukissa kahtena pdivini. Kasvillisuuden
suojelemiseksi annettu pitkén ajan tavoitearvo ylittyi Luukissa.

Uudenmaan alueen ilmanlaadun bioindikaattoritutkimuksen (Uuden-
maan ja [td- Uudenmaan maakuntien alueen ilmanlaadun bioindikaatto-
ritutkimus vuosina 2000 ja 2001. Alueelliset ympéristsjulkaisut, nro
238) mukaan jakildkasvillisuudessa todetut muutokset Helsingissi olivat
selvésti pahimmat koko tutkimusalueella ja todettujen muutosten perus-
teella ilman epipuhtauksien kuormitus Helsingin alueella oli voimak-
kainta tutkimusalueella. Vuoteen 1995 verrattuna jikélilajisto oli kdyh-
tynyt ja jikilien vauriot olivat lisdfintyneet erityisesti Helsingin itdosissa.
Miintyjen neulaskato ei poikennut koko tutkimusalueen keskiméadrdisesti
tasosta. Neulasten keskimédriiset typpi- ja rikkipitoisuudet Helsingissi
olivat suuremmat kuin koko tutkimusalueella keskiméirin. Neulasten
rikki- ja typpipitoisuudet olivat kuitenkin pienentyneet vuoteen 1995
verrattuna, mikd kuvastaa rikki- ja typpikuormituksen pienentymisti
Helsingin alueella.

Maaperin tila

Crown Pakkaus Oy:n tehdas on toiminut nykyiselld tontilla v. 1948 al-
kaen. Toiminnanharjoittajan tiedossa ei ole vuotoja tai vahinkoja, joista
olisi voinut aiheutua maaperin pilaantumista. Tuotannossa ei kiyteti
kloorattuja liuottimia. Maaperin tilaa ei ole selvitetty. Yritysoston (Car-
naud Metalbox, nykyinen Crown Cork & Seal Inc.). auditoinnin yhtey-
dessd v. 1993 arvioitiin, ettei maaperin selvitys ollut tarpeellinen.

Alue ja kohteet, joihin toiminnalla on vaikutuksia

Crown Pakkaus Oy:n ldnsipuolella on puistoalue, asutusta ja siihen liit-
tyvdd toimintaa. Laitoksen itd-, eteld- ja pohjoispuolella on teollisuus-,
toimisto- ja liikerakennuksia. Ldhimmit asuinrakennukset sijaitsevat
n. 100 m pééssé ldnnessd, Itdviylin ldnsipuolella.
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Melu, liikkenne ja muu kuormitus alueella

Crown Pakkaus Oy:n tehdasalueen lénsisivu rajoittuu vilkasliikenteiseen
[tavaylaan.

LAITOKSEN TOIMINTA

Yleiskuvaus toiminnasta

Crown Pakkaus Oy:n tehtaalla valmistetaan, pakataan ja varastoidaan
metallipakkauksia ja tynnyreitd. Pastuotteet ovat siilykerasiat, maalikar-
tiot, tynnyrit ja niihin kuuluvat komponentit. Tydntekijoitd on 130 hen-
kilod.

Pidraaka-aineita ovat tinapelti ja kylmévalssattu teris, lisiksi kdytetdan
lakkoja, maaleja, livottimia, ohenteita seké tiivistekumeja.

Tuotteet, tuotanto ja kapasiteetti

Prosessit

Tehtaan valmistustoiminta jakaantuu kahteen p##alueeseen: painatus ja
mekaaninen valmistus. Painatus pitid siséllidéin reprotoiminnan ja varsi-
naisen arkkien painatuksen. Mekaaninen valmistus puolestaan sisiltdd
astioiden osavalmistuksen ja kokoonpanon.

Painotuotanto toimii arkipdivisin kahdessa vuorossa ja mekaaninen asti-
an valmistus yhdessd vuorossa. Tuotannon huippujaksot keskittyvit ke-
sikuukausiin, jolloin pakkausten menekki on suurin.

Tehtaan kapasiteetin vuotuinen kayttdaste on keskimédirin n. 50 %. Koko
kapasiteetin kadyttdonottoa rajoittaa kysynnédn pienuus. Tulevaisuuden
kasvuennusteet eivit aiheuta kdyttoasteessa muutoksia.

Tuotteiden valmistustoiminta jakaantuu pintakésittelyyn (paino-osasto),
komponenttivalmistukseen ja kokoonpanoon. Tuotteen valmistusvaiheen
mukaisesti tuotannossa eritelldin seuraavat vaiheet: pintakisittely (pai-
no-osastolla lakattu tai painettu levy), puolivalmisteet (astioiden ko-
koonpanossa kiytetyt komponentit, pohjat ja kannet) sekd varsinaisiin
tuotesektorin mukaisiin tuoteperheisiin, joita ovat elintarvikepakkaukset,
maalipakkaukset ja tynnyrit. Tuotannon keskim@ardinen tuotantovolyy-
mi seké vastaava kapasiteetti:

Valmistusvaihe vuosituotanto | Kapasiteetti
(milj. kpl) (milj. kpl)

Elintarvikepakkaukset 32,4 100

Maalipakkaukset 13,9 28

Tynnyrit 0,3 1,5

Puolivalmisteet 83,8 170

Pintakisittely 19,1 24,5

Tuotannon padprosessit ovat pintakisittely, osavalmistus ja kokoonpano.



5(26)

Pintakésittely paino-osastolla

Paino-osastolla tinatut terdslevyt kisitelldéin jatkojalostusta varten. Osas-
tolla on 3 lakkauslinjaa ja 3 painolinjaa. Levyt painetaan useaan kertaan
offset-menetelmilld ja suojalakataan. Levyt kuivataan kuivausuuneissa,
joista haihtuvia orgaanisia yhdisteitid (VOC) sisiltivit poistokaasut joh-
detaan paino-osaston jélkipolttimeen. Paino-osastolla kiytettivii kemi-
kaaleja ovat lakat, maalit, liuottimet ja ohenteet.

Osavalmistus

Tehtaalla on 5 elintarvikepakkausten osavalmistuslinjaa, joissa valmiste-
taan rasioissa tarvittavat kannet ja pohjat. Vastaavasti tehtaalla on
10 maalipakkauksen osavalmistuslinjaa. Osavalmistukseen kuuluvia
vaiheita ovat painetun levyn leikkaus ja puristaminen, reunustuksen lan-
goittaminen, tiivisteuran kumittaminen, tiivistyskumin kuivaus uuneissa,
laadun tarkastus sekd pakkaus lavakehyksiin. Valmiit osat kuljetetaan
trukeilla tuotevarastoon.

Kokoonpano
Tehtaalla on 3 elintarvikepakkauksen ja 4 maaliastioiden kokoon-

panolinjaa, joissa suoritetaan pakkausten varsinainen kokoonpano. Val-
mistusvaiheita ovat leikkaus, hitsaus, hitsauksen suojalakkaus tai pulve-
rointi, sikkaus, pakkauksen pohjan saumaus, kartioiden valmistuksessa
nostokahvan kiinnitys, tarkastus seki pakkaus lavoille ja suojamuoviin.
Pakkausten ja osien valmistuslinjoilla kiytettdvid kemikaaleja ovat suo-
Jalakat sekd kumit ja pulverit, joiden haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) pitoisuudet ovat pienii.

Tynnyriosasto

Tynnyriosastolla on 2 kokoonpanolinjaa, joilla valmistetaan tynnyreiti
kylmivalssatusta tai sinkitystd terdslevystd. Tynnyrin valmistuksen vai-
heita ovat leikkaus, puristus, reunustuksen langoitus, polttomaalaus, tul-
pitus, laadun tarkastus ja tuotteiden pakkaus. Maalausuunin poistokaasut
Johdetaan tynnyriosaston jélkipolttimeen (LTG). Tynnyriosastolla kiy-

Muut toiminnot

Paino-osastolta sekd tynnyrin valmistuksesta haihtuvia orgaanisia yhdis-
teitd (VOC) sisdltédvit poistokaasut johdetaan kahteen jilkipolttimeen.
Jélkipolttimien tukipolttoaineena kiytetiin nestekaasua (propaania). Jl-
kipolttimet on otettu kiytts6n 1980-luvun lopussa ja niiden poistokaasu-
jen pitoisuuksille annettu takuuarvo on 100 mg C/Nm’.

Tynnyriosaston jilkipoltin (LTG suorapoltto)

Tynnyriosaston jélkipoltin on suorapolttoinen ja polttolimpétila on
n. 720 °C. Jilkipoltin on varustettu n. 1 MW:n limmdonvaihtimella. Tal-
teenotettu ldmpd hyddynnetédn varsinaisen prosessiuunin limmityksessi
ja ldmmon talteenottoa ohjataan automaattisesti.

Paino-osaston jilkipoltin (L&E regeneratiivinen poltto)
Paino-osaston jilkipoltin on 3-osastoinen terminen reaktori, jossa poltto-
lampdtila on n. 820 °C. Polttolaitoksen poistokanavisto on varustettu
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2,4 MW:n limmontalteenotolla, josta talteenotettu limpd hyddynnetédin
kaukoldmpdverkossa.

Tuotannon pédraaka-aineet ovat tinattu terds (likkilevy) ja kylmaivalssat-
tu teris, josta suurin osa kéytetddn tynnyreiden valmistuksessa. Tehtaalla
kiytetyt raaka-aineet ja kemikaalit on esitetty taulukossa kolmen vuoden
keskiarvona ja keskiarvon vaihteluvélind pidetddn + 10 %, jonka perus-

teella myds enimmadiskulutukset on arvioitu.

Raaka-aineet Prosessi Keskimédridinen Enimmiéiskulutus
kulutus (t/a) (t/a)
tinattu teriis koko tehdas 9750 10 725
kylmivalssatut levyt kokoonpano 6 700 7370
sinkitty teris kokoonpano 79 87
kupari kokoonpano 100 110
pahvit koko tehdas 188 207
pakkausmuovi koko tehdas 4,0 4
sivusaumapulverit kokoonpano 4.5 5
sivusaumalakat kokoonpano 3 3
painovirit pintakisittely 5,5 6
polttomaalit (tynnyrit) | kokoonpano 54,3 60
tinnerit pintakésittely 26 29
ohenteet pintakésittely 34 37
kumitusaineet osavalmistus 86 95
painolinjojen lakat pintakisittely 169 186

Orgaanisten livottimien (polttomaalien ja kumitusaineiden sisdltdmét
liuottimet, ohenteet, erilaiset lakat ja puhdistusliuottimet) kokonaiskulu-
tus on n. 210 t/a ja arvioitu enimmiiskulutus n. 230 t/a. Tehtaalla kayte-
tyt orgaaniset liuottimet eivdat sisdlld ns. VOC-asetuksen
(VNA 435/2001) 9 ja 10 §:ien mukaisia aineita, joiden vaaralausekkeet
ovat R40, R45, R46, R49, R60 tai R61.

Polttoaineet ja energian kiyttd

Tehdaskiinteiston lammittdmiseen kdytetddn kaukolimpdi. Tuotantolin-
jojen kuivatusuuneissa ja jalkipolttimissa kdytetdén nestekaasua. Merkit-
tdvimmét sdhkén kulutuskohteet ovat tuotantokoneet, paineilmakom-
pressorit ja laitteet. Energian ja polttoaineen kulutus v. 2001 — 2003:

Energia v. 2001 v. 2002 v. 2003
Kaukoldmpd | 3,6 GWh 3,8 GWh 3,7 GWh
Sahko 5,3 GWh 5,9 GWh 5,9 GWh
Nestekaasu |[868t 906 t 840t

Raakaveden otto

Tuotantolaitoksessa kiytettdvi raakavesi otetaan Helsingin kaupungin
verkosta. Vedenkulutus on keskimérin n. 5400 m’/a. Pigosa (n. 98%)
vedestid kuluu talousvetend sosiaalitiloissa, pienid m#érid kiytetdsn myos
paino-osastolla kostutusvetend. '
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Varastointi, purku- ja lastaustoiminnot

Raaka-aineet, tuotannon tarveaineet ja kemikaalit saapuvat tehtaalle Ko-
nemestarinkadun puolelta, jossa sijaitsevat ldhettimé- ja vastaanottotoi-
minnot. Saapuvat raaka-aineet, tuotannon tarveaineet ja kemikaalit siir-
retédn kuljetusajoneuvoista trukeilla asianomaisille varastopaikoille tai
suoraan tuotantotiloihin. Valmistetut tuotteet pakataan jo valmistuslin-
joilla suoraan kuljetuslavoille, jolloin lihetystoiminta kisittelee vain la-
vayksikoitd. Valmiit tuotelavat lastataan trukeilla tai tyontévaunuilla pi-
ha-alueella tai lastauslaiturilla kuljetusajoneuvoihin. Tynnyrit pakataan
32 tynnyrin kasetteihin, jotka varastoidaan Idhettimédn piha-alueella.

Varastotoalueet jakautuvat teréisvarastoon, tarveainevarastoihin, palavien
nesteiden varastoon sekd valmiiden tuotteiden varastoihin. Terdsvaras-
toissa sdilytetddn pidraaka-ainetta (tinapinnoitettu terdslevy ja kylma-
valssattu terdslevy). Tuotannon tarveaineet kisittivit tuotteiden valmis-
tuksessa kiytettdvid komponetteja ja lisdaineita (sankalangat, muovihol-
kit jne.) ja ne varastoidaan niille varatuilla luokittelemattomilla varasto-
alueilla. Palavien nesteiden varastossa sdilytetéisin erittdin helposti sytty-
vid palavia nesteitd (F+), helposti syttyvid palavia nesteiti (F), haitallisia
tai drsyttdvid kemikaaleja yhteensd 123 t. Palavat nesteet siilytetiisin
padosin 200 litran suljetuissa tynnyreissd ja 1 000 litran konteissa, joista
liuottimet johdetaan suoraan putkia mydten pintakisittelyosastolle seki
tynnyrinvalmistusosastolle. Valmistuotevarastot kisittziviit asiakastilauk-
sina valmistetut tuotteet ja komponentit.

Tehdasalueella on yhteensd kolme nestekaasusiiliotid. Tehtaan valmis-
tuslinjojen uunien lammityksessi kiytetty prOpaani varastmdaan kahdes-
sa maanalalsessa siiliossd (tilavuudet 60 m® ja 34,8 m°). Maanpaiillinen
5m trukkipolttoaineen butaanisiilis sijaitsee ldhettimdn laiturialueen
vieressd. Siilidt kuuluvat TUKESin valvonnan piiriin ja ne tarkastetaan
madrdysten mukaisesti kaasutoimittajan toimesta (Shell Oy).

Ongelmajitteille on tehdastiloissa viisi erillistd merkittyi ja ohjeistettua
kerdilypistetts, joista ongelmajiteastiat kuljetetaan ulkona olevaan lukit-
tuun ja kdytttarkoitukseen hyviksyttyyn ongelmajitekonttiin. Pintaki-
sittelyosaston pesuliuottimet pumpataan suoraan ulkona olevaan ja beto-
nisella suoja-altaalla varustettuun ja ko kiyttotarkoitukseen hyviksyt-
tyyn terdksiseen varastosiilisén (8 m®). Tavanomaiset Jjatteet, joiden
hybtykdytostd vastaavat erikoistuneet alihankkijat (Kuusakoski Oy ja
L&T), varastoidaan ulkona, niille erikseen varatuilla alueilla lihettimd-
alueen sivustalla.

Paras kiiyttokelpoinen tekniikka (BAT) ja energiatehokkuus

Crown Pakkaus Oy:n toiminnassa hyddynnetdsin kansainvilisen konser-
nin muilta tehtailta saatavaa tietoa mm. raaka-aineista ja kehitystoimin-
taa koordinoidaan kansainvilisesti. Menetelmien yleinen kehittdminen
on yksi CrownCork & Seal konsernin avainalueita ja konsernin tutki-
musosastolla Englannissa selvitetdin mm. paino-osastolla kiytettévien
liuotinohenteisten lakkojen osittaista korvaamista vesiohenteisilla lakoil-
la, korkeamman kuiva-ainepitoisuuden lakoilla tai UV-lakoilla. Rajaavi-
na tekijoind ovat elintarvikepakkausten kelpoisuusvaatimukset seki kor-
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vaavien raaka-aineiden saatavuus. Tynnyriosastolla kéytettévien termis-
ten maalien korvaamista vesiohenteisilla vaihtoehdoilla on selvitetty
mm. pinnan Kiiltoastetta, korroosiokestoa ja maalikalvon adheesiota tes-
taavilla koeajoilla. Vesiohenteisiin maaleihin siirtyminen vaatii vield
maalin adheesion parantamista. Vesiohenteisten sivusaumalakkojen
kdyttd6nottoa ovat rajoittaneet mm. elintarvikevaatimukset, niihin litty-
vit migraatiotestit seké riittdvén kuivatustehon aikaansaaminen tuotanto-
linjojen nopeuksilla. Kumitusaineissa latex-pohjaisten materiaalien kéyt-
téonottoa kehitetddn. Ongelmana on riittdvin tiiveyden saavuttaminen
UN-astioissa sekd pakattavien tuotteiden kemiallisten vaatimusten yh-
teensopivuus.

Vaihtoehtoisten aineiden kehittimisen ja korvaamisen liséksi tutkitaan
mahdollisuutta johtaa valmistusosastolla sijaitsevien kuivatusuunien
poistokaasuvirtoja jélkipolttimiin. Projekti on suunniteltu alkavaksi
v. 2005 ja suunniteltu kédyttddnotto tapahtuisi konsernin investointioh-
jelman puitteissa v. 2006 aikana. Haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) pigstojd vihennetddn kahdella jilkipolttimella. Paino-osaston
jilkipolttimen (L&E) polttoaste on n. 99 % ja tynnyriosaston jilkipoltti-
men (LTG) n. 92 %. Jilkipolttimien poistokaasujen valmistajien ilmoit-
tamat takuuarvot ovat 100 mg C/Nm’.

Toiminnassa muodostuvista jitteistd suurin osa on uusiokéytettdvad te-
résti, jonka jatkojalostuksesta huolehtii alihankkija. Lisaksi kaikki pesu-
liuottimet toimitetaan regeneroitaviksi ja kdytetdén uudelleen tehtaalla.
Uusi jitteiden lajittelu otettiin kdyttodn v. 2004.

Toiminnanharjoittajan tiedossa ei ole metallipakkauksen valmistamiselle
tekniikkaa, joka olisi luonteeltaan oleellisesti parempaa kuin nykyisin
kéytdssd oleva. Konsernin tutkimuslaitokset keskittyvét erityisesti lak-
koihin liittyvien tekniikoiden kehittdmiseen, joiden osalta kehitysjdnne
on useita vuosia.

Tehtaalla on kaksi limmdnvaihdinta, joilla jélkipolttojen ja pintakésitte-
lyn uunien limpé saatetaan uudelleen kiertoon (kaukoldmpd). Propaanin
vaihtamista maakaasuun tutkitaan, jolloin nestekaasukuljetukset tehtaalle
vahenisivét.

Tehtaan toiminnassa noudatetaan konsernin miéérittelemid EHS-

jirjestelmidd (Responsible Care). ISO 14000 jérjestelmén sertifiointi on
suunniteltu v. 2006.

YMPARISTOKUORMITUS JA SEN RAJOITTAMINEN
Jitevedet ja péAistot vesiin ja viemiiriin

Tehtaalla muodostuvat sosiaalitilojen ja ruokalan jéitevedet johdetaan ve-
sihuoltolaitoksen viemdriin.

Tehtaan koneisiin ja laitteisiin on asennettu sisdinen jaihdytysvesijérjes-
telmi, josta ei ole poistoputkia vesihuoltolaitoksen viemériin. Viemériin
ei johdeta prosessijitevesi.



Piaistot ilmaan
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Tehtaan piha-alueella on sadevesiviemirdinti, josta sadevedet johdetaan
sadevesiviemdriin. Tehtaalla on kolme 6ljynerotuskaivoa, jotka sijaitse-
vat tuotevarastossa, trukkihuoltoalueella ja ldhettdimén piha-alueella.

Crown Pakkaus Oy:n toiminnasta aiheutuu ilmaan haihtuvien orgaanis-
ten yhdisteiden (VOC) paistdjd, jotka muodostuvat kahden jilkipoltti-
men poistokaasupddstdistd sekd hajapédistoistd. Merkittdvin osa toimin-
nan hajapdistdistd on perdisin metallipakkausten osavalmistuksesta ja
kokoonpanosta. Toiminnanharjoittajan mukaan VOC-péistst ilmaan ja-
kaantuvat seuraavasti: pintakdsittely 1,3 t/a, tynnyrin valmistus 1,7 t/a ja
kokoonpano/osavalmistus 2,9 t/a. VOC-piéstit ovat yhteensd 5,9 t/a.

Paino- ja tynnyriosastojen jdlkipolttimien poistokaasujen VOC-
pitoisuudet on edellisen kerran mitattu v. 2004 (VTT Kemiantekniikka,
tutkimusselostus n:0  PRO3/124/04). Mittaukset tehtiin  liekki-
ionisaattorilla ja kalibrointikaasuna kéytettiin propaania. Paino-osaston
jilkipolttimen poistokaasujen keskiméirdinen kokonaishiilivetypitoisuus
oli 12 mg/m’® vastaten tuntipdiistond n. 0,7 kg/h (Cs;Hg-ekvivalenttina).
Tynnyriosaston jilkipolttimen poistokaasujen keskimiirdinen kokonais-
hiilivetypitoisuus oli 233 mg/m’® vastaten tuntipéastond 1,9 kg/h (CsHs-
ekvivalenttina). Tynnyrimaalauksen uunin jilkip#din poistokaasun koko-
naishiilivetypitoisuus oli mittauksessa 22 mg/m’, vastaten tuntipaéstdns
0,5 kg/h (CsHg-ekvivalenttina).

Tehtaan valmistusosaston poistokaasujen VOC-piistji on kertaluontei-
sesti mitattu v. 2003 (VTT:n tutkimusselostus n:o
POR3/289/03/23.4.2003). Mittauspisteitd oli viisi rasioiden ja kartioiden
eri  valmistuslinjoilta. Mittaukset tehtiin jatkuvatoimisella liekki-
ionisaattorilla (FID) ja kalibrointikaasuna kiytettiin propaania. Mittaus-
pisteistd saatuja arvoja kéytettiin kokonaispédstdjen laskennassa refe-
renssiarvoina muille vastaavantyyppisille valmistuslinjoille. Valmistus-
linjojen kokonaismiéird on 18, joille referenssiluvun mukaisesti on las-
kettu vertoluku. Vertoluku on méiritetty samoja lihtaineita kiyttiville
tuotteille huomioiden kiytetyt linjatunnit, tuotetut kappaleet ja kiytetyn
liuottimen méérad suhteessa verrokkiin. Kokonaispiistsjen referenssiar-
voihin perustuva laskennallinen VOC-piisté valmistusosastolta on
2.9 t/a. Yhteenveto mittauksessa saaduista referenssiarvoista:

Referenssimittausten kohteet TOC (ka) Tilavuusvir- | Pidsto
(mg C/Nm®) |ta (Nm’/h) | (g/h)

DRO3, 3L kartio, sivusaumalakkaus |466,5 403 188.0

(kuppikorvakkeet)

DRO3, 3L kartio, sivusaumapulveri 75,8 1995 151,3

(VP 92)

155 pastylinja ( OP 649 ) 200,2 218 43,6

CNO2, siilykelinja, sivusaumalakkaus |212,5 4172 886,6

(N48595/2)

175koka, 3L korvakekansi (COV 53) |4,5 4270 19,2

Tehtaan tuotantotilojen ilmanvaihdon kokonaisteho on

n. 500 000 Nm’/h, josta jilkipolttimille johdettavan korvausilman osuus
on n. 110 000 Nm’/h. Muita katolle johtavia uunien poistoilmakanavia
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on 16 kpl, joiden yhteenlaskettu ilmanvaihtoteho on n. 80 000 Nm?/h.
Tuotantotilojen (poislukien konttori- ja sosiaalitilat) yleisilmanvaihdon
teho on n. 310 000 Nm’/h. Pastokorkeudet ovat 6 — 10 metri.

Liuottimien kdytdn hallintasuunnitelma

Toiminnanharjoittajan mukaan kahdelle jilkipolttimille ohjautuu 96 %
orgaanisten liuottimien midristd (v. 2004 madrd oli 181,6 t/a). Hake-
muksessa livottimien kdytén hallintasuunnitelmassa kokonaispéistdiksi
on saatu 6,1 t/a, joista hajapdistdjen osuus on n. 0,1 % orgaanisten liuot-
timien miaArdst.

Tehtaan tuotantotiloissa melutaso on yli 80 dB. Toiminnanharjoittajan
mukaan tehtaan toiminnasta ei aiheudu tehtaan ulkopuolelle kuuluvaa
melua tai tdrindi. Raaka-aineiden ja tuotteiden kuljetuksista aiheutuva
raskas liikenne ajoittuu pidasiassa arkipdiville pdivdaikaan. Toiminnan-
harjoittaja on arvioinut raskaan liikenteen mégrdksi n. 4 900 ajokertaa
vuodessa, sen lisiksi on pakettiauto- ja henkildautoliikennetti.

Jitteet ja niiden kiisittely ja hyddyntiminen

Crown Pakkaus Oy:1ld on sopimukset alihankkijoiden kanssa jitteiden
kerddmisestd ja hydtykdytdstd. Toiminnassa muodostuvat tavanomaiset
jatteet:

Jitelaji EWC- Keskimiii- Kisittely- tai
Mekaaninen- ja biojite | koodi riinenméira toimituspaikka

(t/a)
Metalliromu 12 01 01 2 400 Kuusakoski Oy
Paperi ja pahvi 1501 01 20 Paperinkerdys Oy
Muovi 1501 02 8 Lassila & Tikanoja Oy
Puulavat, hyotykaytts 1501 03 60 Henkilokuntakiyttd
Puulavat, haketus 15 01 63 50 Jatedssdt Oy
Biojite 2001 08 5 Jiteidssiit Oy
Energiajae 20 03 01 35 Jatedssit Oy

Ongelmajitteiden osalta suurin mééri syntyy pintakésittelyosaston pro-
sesseissa kiytettdvistd pesuohenteista. Pesuohenteet kerdtéddn varastoséi-
li5dn, josta ne toimitetaan Arwina Oy:lle regeneroitavaksi ja sen jilkeen
uusiokéyttéon takaisin Crown Pakkaus Oy:lle. Kaikki Ekokem Oy:lle
toimitettavat ongelmajitteet varastoidaan kiyttotarkoitukseen hyviksy-
tyssd kuljetuskontissa tehtaan varastoalueella. Toiminnassa muodostuvat
ongelmajitteet:

Jitelaji EWC- Miidri Kisittely- tai
Ongelmajiitteet koodi (t/a) toimituspaikka
Oljyjatteet 13 0208 1 Ekokem Oy
Tiivistekumit 16 03 05 3 Ekokem Oy

Maalit, lakat, painovirit 080113 8 Ekokem Oy

Ohenteet, uusiokéyttd 08 01 13 45 Arwina Oy

Emikset 14 06 03 1 Ekokem Qy

Vaha ja suodattimet 16 03 05 1 Ekokem Oy
Oljynerottimien jitteet 130502 3 Lassila & Tikanoja Oy
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Piidistot maaperdin (estiminen)
Tehtaan normaali toiminta ei aiheuta pé#stdjd maaperiin.
Hiiriotilanteiden aikana syntyviit piistot ja jitteet

Paino- ja tynnyriosastojen jilkipolttimien toiminnan hiiridtilanteita var-
ten on toimintaohje ja jilkipolttimien valvonnalle on nimetty vastuuhen-
kilot. Painon ja tynnyrilinjan jilkipolttimien hiirist aiheuttavat auto-
maattisesti hilytyksen huolto- ja kiyttohenkilokunnalle. Jilkipolttimet
voidaan ohittaa ennakoimattomien huolto- ja korjaustdiden ajaksi. Vuo-
sihuollot suoritetaan normaalisti tuotannon seisokkiaikoina. Hairidistd
ilmoitetaan Helsingin kaupungin ympiristokeskukselle. Vuonna 2004
hiiriditd on ollut kaksi kappaletta, molemmat kestoltaan alle neljd tuntia.
Tynnyriosaston jélkipolttimessa raportoituja hiiriditid ei v. 2004 ollut.

TOIMINNAN VAIKUTUKSET YMPARISTOON

Toiminnanharjoittajan mukaan toiminnasta aiheutuvien péistsjen vaiku-
tuksia ei havaita ldhiympéristdssd. Toiminnan aiheuttamasta hajuhaitasta
ei endé viime vuosina ole valitettu.

LAITOKSEN TOIMINNAN JA SEN VAIKUTUSTEN TARKKAILU
Kiyttotarkkailu

Paino- ja tynnyriosastojen jélkipolttimien hiiridistd pidetdsin kiyttopai-
vikirjaa ja polttimien toiminta kirjautuu PC-ohjelmaan. Jilkipolttimien
laimpdtilaa mitataan ja jilkipolttimet huolletaan vuosittain. Jalkipolttimi-
en normaalit mé&riaikaishuollot tehdiin tuotannon seisokkiaikoina.

Crown Pakkauksella on kdytdssddn tuotantolaitteiden ja —kaluston seki
kiinteistolaitteiden ennakkohuolto-ohjelma. Ohjelman pohjalta huolle-
taan sovittuina aikoina kulloinkin kyseessi olevat kohteet. Huoltotarve
on madritetty joko kiinteiden aikajinteiden tai tuotettujen kappaleiden
perusteella. Kiinteistolaitteista kaikki LVIS-laitteet, jilkipolttimet, kaa-
su/liuotin kontrollointi ja palohilytykset kuuluvat keskitetyn Visonic-
hilytysjérjestelmén piiriin. Hilytykset suoritetaan ennakko-ohjelman
mukaisesti asianosaisille henkilostéryhmille ja/tai pelastuslaitokselle.

Osto-organisaatio vastaa kaikista uusiin tuotteisiin kuuluvien kiyttstur-
vallisuustiedotteiden hankinnasta. EHS—organisaatio huolehtii kiyttétur-
vallisuustiedotteiden péivittimisesti ja jakelusta asianosaisille osastoille.
Kaikista kiytettivistd kemikaaleista on voimassaoleva kiyttsturvalli-
suustiedote.

Tuotantolaitoksen EHS-toimikunnan toimintasuunnitelma kattaa kuu-
kausipohjaisesti turvallisuuteen ja ympdéristdnikokohtiin liittyvid tarkas-
tuksia. Tarkastuksia valvotaan ja ne kisitelliin EHS-toimikunnan koko-
uksissa (5 - 6 krt/a). Lisdksi tuotantolaitos auditoidaan vakuutusyhticén
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toimesta kerran vuodessa. Konsernin taholta suoritetaan vuosittain ym-
piristdauditointi, jonka korjaavia toimenpiteitd seurataan kuukausittain.

Pidstotarkkailu (vesi, ilma, melu, jitteet)

Paino- ja tynnyriosastojen jilkipolttimien poistokaasujen VOC-padstot
ilmaan mitataan ulkopuolisen asiantuntijan (VTT) toimesta kolmen vuo-
den vilein (viimeisin mittaus v. 2004).

Valmistusosaston toiminnan aiheuttamia VOC-p#éstojd ilmaan on selvi-
tetty kertaluonteisella mittauksella v. 2003. Mittaus tehtiin tarkkaan vali-
tuille linjoille, jolloin saatuja mittausarvoja voidaan kéyttdi referenssilu-
kuina vastaaville muille tuotteille ja linjoille VOC-kokonaispdistdjen
laskennassa.

Jitehuolto on yrityksessd kokonaan ulkoistettu. Henkilokunta on koulu-
tettu jatteiden lajittelun osalta joulukuussa 2004. Jiteastioiden tyhjennys-
td ja jitteiden lajittelua seurataan toimintajérjestelmédn liittyvien tarkas-
tuskierrosten yhteydessi. Tehtaan ongelmajitteiden kerdilypisteet tarkas-
tetaan kuukausittain ja tarkastuksista pidetédin kirjaa. Tehtaalta pois kul-
jetettava jite punnitaan.

Laadunvarmennus

Crown Pakkaus Oy on sertifioitu ISO 9000-laatujérjestelmi. Jérjestel-
min laadunvarmistukseen kuuluvat kaikki mitta- ja sddtolaitteet. Kaikki-
en uunien sditd —ja mittalaitteet kalibroidaan kerran vuodessa valtuute-
tun alihankkijan toimesta. Jélkipolttimet tarkastetaan myos kerran vuo-
dessa valtuutettujen asennusliikkeiden toimesta.

Laitoksen vaikutusten tarkkailu

Raportointi

Laitoksen vaikutuksia ymparistoon ei tarkkailla.

Tehtaan tuotannosta, raaka-aineiden kdytostd sekd energian, kaasun ja
veden kulutuksesta, vesihuoltolaitoksen viemdriin johdettavien jatevesi-
en midristd, pidstoistd ilmaan sekd syntyneistd jétteistd ja niiden k#sitte-
lystd raportoidaan konserniin, Uudenmaan ympiéristokeskukseen ja Hel-
singin ympéristokeskukseen vuosittain.

POIKKEUKSELLISET TILANTEET JA NIIHIN VARAUTUMINEN

Riskinarviointi

Tehtaalla on suojelu- ja pelastussuunnitelma ohjeineen mahdollisten on-
nettomuustilanteiden varalle. Ympéristoon liittyvid riskinarviointeja ja
auditointeja tehddén vakuutusyhtion ja konsernin toimesta vuosittain
EHS-ohjelman mukaisesti. Tukes tekee tehtaalla madraaikaistarkastukset
viiden vuoden vilein, viimeksi tarkastus on tehty v. 2005 tammikuussa.
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Toimet onnettomuuksien estiimiseksi

Laitteistojen ja tuotantolinjojen kuntoa seurataan kunnossapitojirjestel-
min ennakkohuolto-ohjelmalla ja hiiriot havaitaan sisdisen halytysjir-
jestelmén avulla. Nestekaasun toimintah#iridisss hilytys menee suoraan
kunnossapidon huoltohenkildille ja varoitustauluihin. Kaasulaitteiden
miériaikaishuollot ja sd#dot hoitaa ulkopuolinen valtuutettu asennuslii-
ke. Kaasu- ja liuotinvuotojen toteamiseksi tuotantolaitoksessa on useita
kaasunilmaisimia tehtaan jokaisella osastolla ja valvomoon tulee pitoi-
suushilytys raja-arvojen ylittyessi.

Palavien nesteiden varastossa on automaattinen sammutusjirjestelmi
(COz). Palavien nesteiden varastoon kulkuoikeudet on rajattu tun-
nusavaimilla vain tietyille henkilsille. Palavien nesteiden varastossa ei
ole viemérdintid ja varaston lattia on kallistettu siten, ettd se toimii tar-
vittaessa valuma-altaana. Palavien nesteiden varasto on viranomaisten
hyviksymi nimenomaisesti kyseiseen kiyttotarkoitukseen. Muita mah-
dollisia kemikaalivuotoja varten tehdasalueella on tarkoitukseen varattu-
ja imeytysmattoja, joiden kunto tarkastetaan kuukausittain.

Toimet onnettomuus- ja hiiriotilanteissa

Tydpaikkasuojeluohjeessa on méiritelty toimintaohjeet erilaisissa onnet-
tomuus- ja héirittilanteissa.

LUPAHAKEMUKSEN KASITTELY
Lupahakemuksen tiydennykset

Lupahakemusta on tdydennetty 5.9.2003, 19.9.2003, 5.1.2005 ja
17.2.2005.

Lupahakemuksesta tiedottaminen

Uudenmaan ympiristtkeskus on tiedottanut asian vireille tulosta kuulut-
tamalla ympérist6lupahakemuksesta Helsingin kaupungin ilmoitustaulul-
la 29.9. —28.10.2003 ja Uudenmaan ympiristokeskuksen ilmoitustaulul-
la 22.9. —28.10.2003. Lisdksi Uudenmaan ympiristokeskus on ilmoitta-
nut kuulutuksesta Helsingin Sanomat ja Huvudstadsbladet —lehdissi.
Hakemuksesta on erikseen annettu tieto tiedossa oleville asianosaisille.

Tarkastukset ja neuvottelut

Lupaan liittyvd tarkastus on tehty 17.11.2004 ja tarkastusmuistio
(No YS 1390/19.11.2004) on liitetty asiakirjoihin. Tarkastuskdyntiin
osallistui Crown Pakkaus Oy:n ja Uudenmaan ympiristokeskuksen
edustajien liséksi edustaja Helsingin kaupungin ympiristdkeskuksesta.



Lausunnot
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Hakemuksesta on pyydetty lausunto Helsingin kaupungin kaupunginhal-
litukselta, Helsingin kaupungin ympéristonsuojeluviranomaiselta seka
Eteld-Suomen lddninhallitukselta.

Helsingin kaupunginhallitus toteaa 10.11.2003, ettei kaupunginhallituk-
sella ole huomautettavaa Crown Pakkaus Oy:n ympiristdlupahakemuk-
sesta eikd ympéristélautakunnan painottamista nikdkohdista.

Helsingin ympdérist§lautakunta puoltaa 28.10.2003 antamassaan lausun-
nossa ympéristolupahakemuksen hyviksymisti, jos hakemuksen kisitte-
lyssd otetaan huomioon hakemuksessa esitetyn lisdksi seuraavat néko-
kohdat:

— Tynnyrimaalaamon jilkipoltin ei hakemuksessa esitetyn perusteella
toimi riittdvin tehokkaasti. Hiilivetypitoisuus on jilkipolton jilkeen-
kin huomattavan korkea. Tynnyrimaalaamon jadhdytysvyShykkeeltd
aiheutuu lisdksi merkittdvid liuotinpadstdjd ympéristoon. Tynnyri-
maalaamon jilkipolttolaitos on saatettava vastaamaan parhaan kéyt-
tokelpoisen tekniikan tasoa viipymétta.

— Painon poistokaasuja saa johtaa ulkoilmaan vain poikkeuksellisissa
hiiridtilanteissa ja enintdén 1 viikon ajan (80 tuntia) vuodessa. Yhta-
jaksoisesti poistokaasuja saa johtaa puhdistamattomina ulkoilmaan
kuitenkin enintdén 8 tunnin ajan vuorokaudessa.

— Piitoksessd on annettava médriykset siitd, milld aikataululla toimin-
nanharjoittajan on annettava selvitys myds eniten pdistdjd aiheutta-
vien valmistuslinjojen pdastdjen vihentdmisestd.

— Paidtoksessd on annettava midrdykset siitd, milld aikataululla toimin-
nanharjoittajan on annettava selvitys jdtteen synnyn ehkdisemiseksi
tehdyistd toimenpiteista.

Eteld-Suomen lddninhallitus, sosiaali- ja terveysosasto toteaa 15.10.2003
antamassaan 1ausunnossa seuraavaa:

Liadninhallitus pitdé erittdin tirkednd VOC-hallintasuunnitelman mukai-
sia pddstdjen vihennyssuunnitelmia ja —toimenpiteité ja katsoo, ettd toi-
minnanharjoittajan tulee edelleen pyrkii aktiivisesti toteuttamaan p&ésto-
jen vihenemiseen ja liséksi jdlkipolttimen kiyttokatkoksien minimoimi-
seen tahtddvid toimenpiteitd. Hairiotilanteita varten tulisi olla vaihtoeh-
toinen puhdistusmenetelméd. Tuotantoa tulee suunnitella siten, ettd ta-
voitteena on terveyden ja ympdristén kannalta haitattomampien kemi-
kaalien kiiytt6. Kemikaalit tulee varastoida toisistaan erilldén siten, ettd
vuototilanteissa ei keskenddn reagoivat kemikaalit pdédse valumaan sa-
maan valuma-altaaseen.

Laitoksen aiheuttama melu ei saa aiheuttaa hdiriditd lahiasutukselle ja
melutaso ei ldhimméssd hiiriintyvissd kohteessa saa ylittdd valtioneu-
voston padtoksen (993/92) pdivé- ja ybajan enimmdistasoja. La4ninhalli-
tus mainitsee ympéristélupahakemuksen puutteeksi terveydensuojelulli-
sesti herkkien kohteiden késittelyn. Hakemuksesta ei kdy selkedsti ilmi,
kuinka 13helld tehdasta mainittu paivikoti sijaitsee. Hakemuksessa olisi



15 (26)

pitdnyt kuvailla tarkemmin pdivikodille tehtivii kiyttohiiristilanteiden
ilmoitusmenettelyi ja milld tavoin menettelyn varmentaminen tapahtuu.

Muistutukset ja mielipiteet

Ympiéristolupahakemuksen johdosta ei ole jdtetty muistutuksia eiki esi-
tetty mielipiteité.

Hakijan kuuleminen ja vastine

Luvan hakijalle on varattu tilaisuus tulla kuulluksi kirjeelld
No YS 1391/19.11.2004. Luvan hakija on 5.1.2005 toimittanut tiyden-
nyksid, jotka on sisdllytetty timidn ympéristdluvan kertoelmaosaan. T#y-
dennyksid on toimitettu mm. tuotannosta, kemikaaleista ja VOC-
péistoistd. Annetuista lausunnoista luvan hakija ei ole esittéinyt vastinet-
ta.

Hakija on 17.2.2005 ilmoittanut selvittdneenséd syytéd tynnyritehtaan jil-
kipolttimen poistokaasujen korkeaan VOC-pitoisuuteen yhdessi saksa-
laisen laitetoimittajan (LTG) kanssa. Todennikdisesti jilkipolttimen
sdddin on viallinen, vaikkakin se on ulkopuolisen asiantuntijan toimesta
kalibroitu vuosittain. Toiminnanharjoittaja on pyytinyt tarjouksen uu-
desta, piirturilla varustetusta sadtojdrjestelmistd. Tarjousten perusteella
sddtojdrjestelmdd muutetaan ja teetetdiin uusi VOC-paistdmittaus. Toi-
minnanharjoittajan arvion mukaan lopulliset tulokset ovat kiytettivissa
v. 2005 kesilld riippuen laitetoimittajan toimitusvalmiudesta ja p#sts-
mittauksen ajankohdasta.

VIRANOMAISEN RATKAISU

Ratkaisu

Uudenmaan ympiristokeskus myontdd Crown Pakkaus Oy:n Herttonie-
men tehtaalle 28 §:n mukaisen ympéristdluvan.

Vastaus yksiloityihin vaatimuksiin ja lausuntoihin

Hakemuksesta annetut lausunnot on huomioitu lupamiiriyksii annetta-
essa.

Lupamiiiriykset pilaantumisen ehkiiisemiseksi

Raaka-aineet, kemikaalit (YSL 43 §)

1.

Luvan saajan on oltava selvillid kiiyttimiensii raaka-aineiden ja ke-
mikaalien ympiristovaikutuksista. Kiytettiviksi kemikaaleiksi on
muut edellytykset huomioon ottaen valittava ympiiriston kannalta
mahdollisimman haitattomia kemikaaleja. Koeajoista, prosessimuu-
toksista, kemikaalien vaihdoista ja muista toimenpiteisti, jotka voi-
vat aiheuttaa muutoksia toiminnasta aiheutuvissa péistoissi, on il-
moitettava ennalta Undenmaan ympiiristokeskukselle.
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Piiiistit vesiin ja viemiireihin (YSL 43 §)

2,

Vesihuoltolaitoksen viemiriin ei saa johtaa jdtevesid niin, etti siiti
on haittaa viemirin rakenteelle, puhdistamon toiminnalle tai lietteen
hydstykiytolle.

Sadevedet ja muut alueen pintavedet on johdettava alueelta niin,
ettei niistii aiheudu pinta- tai pohjavesien pilaantumisvaaraa. Oljyis-
ten vesien piidsy viemiriin ja pinta- tai pohjaveteen on estettiivi ol-
jynerotuksella.

Piiistot ilmaan (YSL 43 §, NaapL 17 §, VNA 435/2001)

4.

Haihtuvien orgaanisten yhdisteiden (VOC) kokonaispéiistojen mi-
nimoimiseksi seki mahdollisen hajuhaitan ehkiisemiseksi on koh-
depoistojen ja yleisilmanvaihdon kautta seki hajapiistdind syntyviit
haihtuvien orgaanisten yhdisteiden péiistot pidettiivi mahdollisim-
man pienind esimerkiksi pienentimilld yleisilmanvaihtoa tybajan
ulkopuolella, kiinnittimilld huomiota tyétapoihin, kemikaalien ja
jitteiden kiisittelyyn seki vahinkotilanteisiin.

Paino- ja tynnyriosastoilta poistokaasut on johdettava Kiisiteltdviksi
lupapéitioksessi esitetyn mukaisesti jélkipolttimiin. Paino- ja tynny-
riosastojen jilkipolttimien laimentamattomien poistokaasujen haih-
tuvien orgaanisten yhdisteiden pitoisuus saa olla enintiin
50 milligrammaa orgaanista kokonaishiilti (mg C) normaalikuu-
tiometrissi (Nm?). Poistokaasujen piiistéraja-arvoja katsotaan nou-
datetun, jos yhden mittausjakson aikana saatujen vihintiin kolmen
mittauslukeman keskiarvo ei ylitii edellii esitettyii pitoisuusrajaa.

Tehtaan toiminnasta aiheutuvien haihtuvien orgaanisten yhdistei-
den hajapiistot saavat olla enintiifin 20 % kiiytettyjen orgaanisten
liuottimien médristd (t/a). Palstoraja-arvot on saavutettava
31.10.2007 mennessi. Haihtuvien orgaanisten yhdisteiden (VOC)
piistot ilmaan on raportoitava vuosittain lupamiériyksessia nro 18.
edellytetyn mukaisesti.

Toiminnanharjoittajan on teetettiivii ulkopuolisella asiantuntijalla
selvitys parhaasta kiiyttokelpoisesta tekniikasta (BAT) koskien teh-
taan toiminnasta aiheutuvien haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) piistijen kiisittelyd ja hallintaa. Selvityksessd on tarkastel-
tava, voidaanko tuotantotilojen poistokaasuvirtoja turvallisuutta
vaarantamatta siitifd energiankulutuksen ja VOC-piistojen viihen-
timiseksi sekid miltd osin poistokaasuvirtoja on teknisesti ja talou-
dellisesti mahdollista johtaa puhdistinlaitteille. Selvityksessi on tar-
kasteltava kiytossd olevien jilkipolttimien odotettavissa olevaa
kiiyttoikii, kapasiteettia ja tynnyriosaston jilkipolttimen puhdistus-
tehokkuuden parantamista. Lisiksi vaihtoehtona on tarkasteltava
uuden puhdistinlaitteen hankintaa. Selvityksessié on eri vaihtoeh-
doilla saavutettavien pidstoviihennysten lisiiksi tarkasteltava vaih-
toehtojen kustannuksia ja energiatehokkuutta.
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Toiminnanharjoittajan on 30.6.2006 mennessii esitettiivi selvityksen
perusteella tehtivit parannustoimenpiteet toteuttamisaikataului-
neen. Uudenmaan ympiristokeskus voi tarvittaessa antaa lisimii-
rdyksiii tehtiivisti toimenpiteisti ja niiden aikatauluista.

Melu ja tirini (YSL 43 §, NaapL 17 §)

7.

Tehtaan toiminnasta aiheutuva melutaso ei saa ylittdi lihimpien
melulle alttiiden kohteiden piha-alueilla péivilli klo 7.00 — 22.00 ek-
vivalenttimelutasoa 55 dB (Laeq) eikil yolld klo 22.00 — 7.00 ekviva-
lenttimelutasoa 50 dB (Laeq).

Jiitteet ja niiden kiisittely ja hyodyntiminen (YSL 43 §,45§,JL 6 §, 15§,

JA 58,68, VNp 659/1996, VNp 101/1997, YMa 1129/2001)

8.

Tehtaan toiminnassa muodostuvat jitteet on lajiteltava ja siilytettii-
vil toisistaan erilliin. Kaikki hyodyntimiskelpoiset jitteet on keriit-
tivii erikseen ja toimitettava hydodynnettiiviiksi asianmukaiseen ki-
sittelyyn. Ensisijaisesti jitteet on toimitettava kohteisiin, joissa hyo-
dynnetiiin jitteen sisiltimi aine ja toissijaisesti jitteen sisiltimai
energia. Vain hyotykiyttoon kelpaamattomat jiitteet voidaan toimit-
taa kaatopaikalle, mikiili ne eiviit sisiillii ongelmajiitteiksi luokitelta-
via aineita siini miirin, ettd kyseessd olevat jitteet on luokiteltava
ongelmajitteiksi.

Tavanomaisesta yhdyskuntajitteesti poikkeavista kaatopaikalle
toimitettavista jiitteistdi on teetettiivii kaatopaikkakelpoisuustesti jo-
kaisen poikkeuksellisen jite-eriin osalta erikseen. Siéinnollisesti syn-
tyvin samanlaatuisen jitteen kaatopaikkakelpoisuus on varmistet-
tava laadunvalvontatestein kaatopaikan pitijin edellyttimin vi-
liajoin. Jéitteen saa luovuttaa vain asianmukaiseen kisittelyyn, joka
on hyviksytty jéitteen vastaanottajan ympiristéluvassa.

Ongelmajiitteitd ei saa sekoittaa keskeniin eikdi muihin jitteisiin.
Ongelmajiitteet on pakattava asianmukaisin, sisiillon laatua ja vaa-
rallisuutta osoittavin merkinndin varustettuihin, tiiviisiin astioihin
tai séiliéihin. Ongelmajitteet on siilytettiivi tiiviilli, reunoin varus-
tetulla alustalla sisélld tai katetussa tilassa ulkona. Hyédyntimiskel-
poiset jitedljyt ja oljyd sisdltiviit jétteet on Kkeriittivi erikseen ja
toimitettava hyddynnettiviksi laitokseen, jonka ympiristoluvassa
tillaisen jitteen vastaanotto on hyviiksytty. Ongelmajitteet on toi-
mitettava sidfinndllisesti, mutta kuitenkin vihintiiéin joka vuosi, hys-
dynnettiviksi tai kisiteltiviksi laitokseen, jonka ympiristéluvassa
Kyseisen jiitteen vastaanotto ja kisittely on hyviiksytty. Ongelmaji-
tettéi luovutettaessa on jitteiden siirrosta laadittava siirtoasiakirja,
josta ilmeneviit valtioneuvoston péitiksen 659/1996 mukaiset tiedot
ongelmajiitteisti.

Varastointi (YSL 43 §, NaapL 17 §,JL 6 §, 19 §)

10.

Raaka-aineet, kemikaalit ja jitteet on varastoitava ja kiisiteltivi lai-
tosalueella niin, ettei niistd aiheudu episiisteytti, roskaantumista,



18 (26)

polyidmistii, hajuhaittaa tai pilaantumisvaaraa maaperille tai pinta-
tai pohjavesille eiki muutakaan haittaa ympéristolle.

11.  Varastotilojen seki siilitiden suoja-altaiden on oltava rakenteel-
taan, pinnoitteiltaan ja tilavuudeltaan sellaisia, ettei vuototilantees-
sakaan kemikaalia piilise maaperdin tai viemiriin, vaan vuoto saa-
daan hallitusti keriittyé talteen. Ulkona olevissa suoja-altaissa on ol-
tava sulkuventtiilit, jotka pidetiin normaalisti suljettuina ja ava-
taan vain sadeveden poistamista varten, kun on varmistuttu, ettei
vedessi ole kemikaaleja. Varastoja, sdiliditii, pumppuja ja putkisto-
ja on tarkkailtava sdinnollisesti ja tarvittaessa on ryhdyttivi vii-
pymiitti korjaustoimenpiteisiin. Tehdyisté tarkastuksista ja korja-
uksista on pidettivi kirjaa.

Hiiriotilanteet ja muut poikkeukselliset tilanteet (YSL 43 §, 46 §, 62§,
YSA 30 §)

12.  Paino- ja tynnyriosastojen jilkipolttimet saa ohittaa vain poikkeuk-
sellisesti lyhytaikaisissa hiiridtilanteissa. Jélkipoltinta kohden las-
kettu ohitustilanteiden Kesto ei saa ylittié 80 tuntia vuodessa. Jilki-
polttimien huollot on mahdollisuuksien mukaan tehtivi aikana, jol-
loin ei ole tuotantoa ja tirkeimpien varaosien saatavuus on varmis-
tettava hiiritilanteiden keston minimoimiseksi.

13. Hiiriotilanteissa ja muissa poikkeuksellisissa tilanteissa, joissa on
aiheutunut tai uhkaa aiheutua mi#réltiin tai laadultaan tavan-
omaisesta poikkeavia piiistdjd ilmaan, sadevesiviemiiriin tai vesi-
huoltolaitoksen viemiiriin tai maaperiiin, on viivytyksetti ryhdytti-
vii asianmukaisiin toimenpiteisiin laitteistojen kuntoon saattamisek-
si ja tillaisten piistojen estimiseksi, pAédstoistd aiheutuvien vahin-
kojen torjumiseksi ja tapahtuman toistumisen estiimiseksi. Poikke-
uksellisista tilanteista on ilmoitettava viivytyksetti Uudenmaan ym-
piristokeskukselle ja Helsingin kaupungin ympiristonsuojeluviran-
omaiselle.

14.  Vahinko- ja onnettomuustilanteiden varalle on tehdasalueella oltava
riittivi miird imeytysmateriaalia aina saatavilla. Vuotoina ympi-
ristoon piisseet kemikaalit ja muut aineet on keriittivi vilittomaisti
talteen.

Toiminnan lopettamiseen liittyviit méisrivkset (YSL 43 §, 90 §)

15. Toiminnanharjoittajan on hyvissi ajoin, viimeistiiéin kuusi kuukaut-
ta ennen toiminnan lopettamista, esitettiivii yksityiskohtainen suun-
nitelma vesiensuojelua, ilmansuojelua, maaperiinsuojelua ja jiite-
huoltoa koskevista toiminnan lopettamiseen liittyvisti toimista.

Tarkkailu- ja raportointimdiridykset (YSL 46 §, JL 51 §, 52 §)

Kivttotarkkailu

16. Paino-osaston (L&E) ja tynnyriosaston (LTG) jilkipolttimien toi-
mintaa on seurattava viihintéin jalkipolttimien toimintalimpoétilan
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jatkuvatoimisella ja rekisterdiviilldi mittarilla. Jilkipolttimien hiiri-
Oistd ja niiden syistii ja kestoista on pidettivi kirjaa. Kirjanpidossa
on esitettiivii tiedot jalkipolttimien ohitustilanteista ja niiden koko-
naiskestosta (h/a) jalkipoltinta kohden eriteltyni.

Padstotarkkailu

17.

18.

19.

Paino- ja tynnyriosastojen jilkipolttimien poistokaasujen orgaani-
sen hiilen kokonaispitoisuus (mg C/Nm>, kg/h) on mittautettava ul-
kopuolisella asiantuntijalla vuosittain. Ensimméinen mittaus on teh-
tivi v, 2005.

Jilkipolttimille johtamattomien poistokaasujen ja muiden hajapiis-
téind muodostuvien haihtuvien orgaanisten yhdisteiden piiistijen
miiiird on kertaluonteisesti selvitettiivii ulkopuolisella asiantuntijalla
v. 2005 jilkipolttimien poistokaasujen piiistomittauksen yhteydessi.
Mittaussuunnitelma on toimitettava Uudenmaan ympiristokeskuk-
seen hyviiksyttiviiksi vihintiin kuukautta ennen mittausten aloit-
tamista. Mittaussuunnitelmassa on esitettiivi mittauskohteiden va-
lintaperusteet (ml. mahdollisesti mittaamatta jitettiiviit poistokaa-
suvirrat ja niiden pitoisuustasot) seki tuotannon ja orgaanisten liu-
ottimien kulutuksen seuranta mittauksen aikana. Mittaussuunni-
telmassa on myos esitettiivii, miten saatuja tuloksia hyddynnetiin
orgaanisten linottimien kiiytén hallintasuunnitelmassa ja piistojen
laskennassa.

Edustavan mittaustuloksen saamiseksi mittaustilanteen on vastatta-
va mahdollisimman hyvin normaalia kiiyttotilannetta ja mittauksen
keston on oltava riittiivi. Mittauksen aikana on pidettiivi Kkirjaa teh-
taan tuotannosta, kiilyntiajoista ja orgaanisten linottimien kulutuk-
sesta (ml. regeneroitavaksi toimitettava puhdistusliuotin) osastoit-
tain. Pidstomittausraporteissa on oltavat tiedot kiiytetyistd mitta-
usmenetelmistd, mittausepivarmuudesta seki arvio tulosten edusta-
vuudesta.

Tehtaan toiminnasta aiheutuvat haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) kokonaispiistit (t/a) ilmaan lasketaan vuosittain orgaanis-
ten liuottimien hallintasuunnitelman avulla siten, ettii kokonaispiis-
tot muodostuvat paino- ja tynnyriosastojen jilkipolttimien poisto-
kaasupiifistoistd, muista poistokaasupiistdisti ja hajapiistoisti
(%6 Kiiytettyjen orgaanisten liuottimien miiristi). Hallintasuunni-
telmassa on orgaanisten linottimien kulutukseen (ml. regeneroita-
vaksi toimitettavan puhdistusliuottimen méiri), tuotantotietoihin ja
miiriyksessi nro 17. edellytettyihin péidstomittaustuloksiin perus-
tuen esitettiivii tiedot kokonaispiistéjen muodostumisesta laskenta-
kaavoineen. Hallintasuunnitelma on pidettiivi ajan tasalla ja lasken-
ta- ja arviointiperusteiden muutoksista on ilmoitettava vuosirapor-
toinnin yhteydessi. Hallintasuunnitelma on todennettava ulkopuoli-
sella asiantuntijalla 28.2.2006 mennessi.

Mittaukset, niiytteidenotto ja analysointi on suoritettava standardi-
en (CEN, ISO, SFS tai vastaavan tasoinen kansallinen tai kansainvi-
linen yleisesti kiiytossi oleva standardi) mukaisesti. Tarkkailua voi-
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daan tarvittaessa muuttaa Uudenmaan ympiéristokeskuksen hyvik-
symiilld tavalla.

Kirjanpito ja raportointi

20. Crown Pakkaus Oy:n on vuosittain helmikuun loppuun mennessi
toimitettava Uudenmaan ympiristékeskukselle ja Helsingin kau-
pungin ympiéristonsuojeluviranomaisille tehtaan edellisti vuotta
koskeva raportti, josta kilyviit ilmi muun muassa seuraavat tiedot:

- Tiedot tehtaan tuotannosta (milj. kpl/a) eriteltyni elintarvi-
kepakkauksiin, maalipakkauksiin, tynnyreihin, puolivalmis-
teisiin ja pintakiisittelyyn. Tiedot tehtaan tuotannosta (h/a)
eriteltynii paino-, valmistus- ja tynnyriosastoihin.

- Tiedot terdiksen ja orgaanisten linottimien kokonaiskulutuk-
sesta (t/a) sekil yhteenveto kemikaalien kiytossi tapahtuneis-
ta muutoksista. Tiedot veden kulutuksesta (m’/a) ja energian
kiytostd (GWh/a).

- Lupamiiriyksen nro. 18. mukaisesti tiedot haihtuvien or-
gaanisten yhdisteiden (VOC) kokonaispéiiistoistid (t/a) ilmaan.
Pidstomittausraportit on liitettéivii vuosiraporttiin.

- Toiminnassa muodostuneet tavanomaiset jiitteet ja ongelma-
jétteet, niiden laji, miiri (t/a), toimituskohteet sekii vuoden-
vaihteessa varastossa ollut mairi (t).

- Suoritetut huoltotoimenpiteet ja ympiristonsuojelun kannal-
ta merkittivit hiiriotilanteet (ml. paino- ja tynnyriosastojen
jilkipolttimien hiiiriét) ja onnettomuudet (syy, kestoaika, ar-
vio paistoistd ilmaan, vesiin tai maaperiiin, tiedot ympiris-
tovaikutuksista ja suoritetut toimenpiteet).

- Tiedot vuoden aikana toteutetuista ja suunnitteilla olevista
muutoksista, kuten esimerkiksi VOC-pidstijen muodostumi-
seen ja laskentaan (hallintasuunnitelma) seki kemikaalien
kdyttoon liittyvisti muutoksista, ympéristoasioiden hallinta-
jirjestelmin kiytt6on otosta tai Turvatekniikan keskukselle
toimitettavan pelastussuunnitelman péivittimisesti.

21. Tehtaan toiminnasta on pidettivi kiiyttopdivikirjaa ympiristénsuo-
jelun kannalta merkityksellisistd tapahtumista ja toimenpiteisti.
Siihen on kirjattava edelléi esitetyt raportointia varten tarvittavat
tiedot. Kirjanpito on pyydettiiessii esitettiivii ympiristéluvan valvon-
taviranomaisille.

RATKAISUN PERUSTELUT
Lupaharkinnan perusteet

Uudenmaan ympiristokeskus katsoo, ettd edelld annetut lupaméddrdykset
ovat tarpeen, jotta Crown Pakkaus Oy:n Herttoniemen tehtaan toiminta
tdyttdd ympéristonsuojelulaissa ja jatelaissa sekd niiden nojalla annetuis-
sa asetuksissa mainitunlaiselle toiminnalle asetetut vaatimukset sekd ne
vaatimukset, jotka luonnonsuojelulaissa ja sen nojalla on sdadetty.
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Luvan myéntimisen edellytykset

Uudenmaan ympiristokeskus katsoo, ettd toiminnasta asetetut lupamas-
riykset huomioon ottaen ei aiheudu yksindin tai yhdessi muiden toimin-
tojen kanssa terveyshaittaa, merkittévid muuta ympéristdn pilaantumista
tai sen vaaraa, maaperdn tai pohjaveden pilaantumista tai erityisten
luonnonolosuhteiden huonontumista, vedenhankinnan tai yleiseltd kan-
nalta tirkedin muun kiyttomahdollisuuden vaarantumista toiminnan vai-
kutusalueella eikd naapuruussuhteista annetussa laissa tarkoitettua koh-
tuutonta rasitusta naapureille. Madrayksid annettaessa on otettu huomi-
oon toiminnan aiheuttama pilaantumisen todenndkdisyys ja onnetto-
muusriski sekd alueen kaavamiiriykset.

Lupamiiriiysten perustelut
Yleiset perustelut

Lupamiirdyksid annettaessa on ympéristonsuojelulain 43 §:n mukaan
otettava huomioon toiminnan luonne, sen alueen ominaisuudet, jolla
toiminnan vaikutus ilmenee, toiminnan vaikutus ympiriston kokonai-
suutena, pilaantumisen ehkdisemiseksi tarkoitettujen toimien merkitys
ympiristén kokonaisuuden kannalta seki tekniset ja taloudelliset mah-
dollisuudet toteuttaa ndmi toimet. Piistdraja-arvoa sekd piistdjen eh-
kédisemistd ja rajoittamista koskevien lupaméiréysten tulee perustua par-
haaseen kiyttdkelpoiseen tekniikkaan. Lisiksi on tarpeen mukaan otet-
tava huomioon energian kiyton tehokkuus sekii varautuminen onnetto-
muuksien ehkdisemiseen ja niiden seurausten rajoittamiseen.

Ympiristonsuojeluasetuksen 37 §:ssd on lueteltu parhaan kiyttskelpoi-
sen tekniikan (BAT) arvioinnissa huomioon otettavia tekijoits, joita ovat
mm. Buroopan yhteisjen komission tai kansainvilisten toimielinten jul-
kaisemat tiedot parhaasta kiyttokelpoisesta tekniikasta. Euroopan yhtei-
sdjen komission toimesta on aloitettu orgaanisia liuottimia yli 200 t/a
kdyttdvin pintakédsittelyn parasta kiytettivissd olevaa tekniikkaa koske-
van referenssiasiakirjan (BREF) valmistelu ja ensimmiinen BREF-
luonnos on valmistunut toukokuussa 2004. Yhteni BREF-luonnokseen
kuuluvana toimialana on metallipakkausten valmistus alumiini- tai tina-
levystd. Toimittaessa timén ympiristluvan mukaisesti voidaan tehtaan
toiminnan kokonaisuutena katsoa edustavan parasta kiyttokelpoista tek-
niikkaa.

Lupamiiériysten yksildidyt perustelut

Ympéristonsuojelulain 43 §:n mukaan ympiristsluvassa on annettava
tarvittavat miardykset paastdistd, piistdraja-arvoista, paistéjen ehkii-
semisestd ja rajoittamisesta seki pddstopaikan sijainnista, jitteisti ja nii-
den synnyn ja haitallisuuden véhentdmisests, toimista hdirio- ja muissa
poikkeuksellisissa tilanteissa, toiminnan lopettamisen jilkeisisti toimista
kuten alueen kunnostamisesta ja pééstdjen ehkidisemisestd ja muista toi-
mista, joilla ehk&istddn, vdhennetdin tai selvitetdiin pilaantumista, sen
vaaraa tai pilaantumisesta aiheutuvia haittoja. (M#ardykset 1. —21.)
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Toiminnanharjoittajan on seurattava kidyttimiensd kemikaalien ja pro-
sessiteknisten ratkaisujen kehittymisté. Jos vaihtoehtoinen ratkaisu osoit-
tautuu toteuttamiskelpoiseksi eikd johda kohtuuttomiin kustannuksiin,
tulee valita ympériston kannalta paras vaihtoehto. Uudenmaan ympéris-
tokeskus katsoo, ettd midrdys nro 1. on tarpeen parhaan kéyttokelpoisen
tekniikan noudattamiseksi, toiminnasta aiheutuvien ympéristovaikutus-
ten ja paistdjen seuraamiseksi seké toiminnan valvomiseksi.

Crown Pakkaus Oy:n Herttoniemen tehtaan toiminnassa ei muodostu ve-
sihuoltolaitoksen viemdriin johdettavia prosessijitevesid. Vesihuoltolai-
toksen viemiriin johdetaan ainoastaan sosiaalitilojen jitevedet. Happoja,
emiksid, 6ljyjd, liuottimia tai muita vaarallisia aineita sisdltdvien jiteve-
sien johtaminen vesihuoltolaitoksen viemdériin saattaa atheuttaa vaurioita
viemériverkolle tai haittaa puhdistamon toiminnalle tai puhdistamoliet-
teen hyotykaytélle. (Maardys 2.)

Valtioneuvoston asetuksen (435/2001) orgaanisten liuottimien kdytostd
erdissd toiminnoissa ja laitoksissa aiheutuvien haihtuvien orgaanisten
vhdisteiden pédstdjen rajoittamisesta (ns. VOC-asetus) tavoitteena on
ympiristén pilaantumisen ehkdiseminen vdhentdmdlld haihtuvien or-
gaanisten yhdisteiden paéstoistd ilmaan kohdistuvia vilittomié ja vililli-
sid vaikutuksia. VOC-asetuksen liitteen 1 taulukon 5 a mukaan muu pin-
noitus, mukaan lukien metallin pinnoitus tai maalaus kuuluu asetuksen
soveltamisalaan, kun liuottimien kulutus on yli 5t/a. Poistokaasujen
pédstoraja-arvo on 50 milligrammaa orgaanista kokonaishiiltd (mg C)
normaalikuutiometrissi (Nm®) kuivausprosesseille ja 75 mg C/Nm”® pin-
noitukselle sekd pidstdraja-arvo hajapédstoille 20 % kiytetyistd liuotti-
mista, kun liuottimien kulutus on yli 15 t/a. Olemassa olevassa laitokses-
sa pa#stojen raja-arvot on saavutettava 31.10.2007 mennessé.

Crown Pakkaus Oy:n Herttoniemen tehdas on kokoluokaltaan ns. IPPC-
laitos (direktiivin 96/61/EY liite 1), joita ovat muun muassa maalausta
suorittavat laitokset, joissa kidytetddn orgaanisia liuottimia yli 200 t/a.
Orgaanisten liuottimien kokonaiskulutus Herttoniemen tehtaalla on kes-
kimdérin n. 210 t/a ja arvioitu enimmaéiskulutus n. 230 t/a. Orgaanisten
liuottimien kéytostd aiheutuvat haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
(VOC) pédistst ilmaan muodostuvat kahden jélkipolttimen poistokaasu-
péddstdistd, muista poistokaasupidistoistd sekd hajapddstdistd. Toimin-
nanharjoittaja on pidstdmittaustulosten ja tuotantotietojen perusteella ar-
vioinut haihtuvien orgaanisten yhdisteiden (VOC) kokonaisp#istdiksi
n. 6 t/a. Toiminnanharjoittajan mukaan arviolta n. 96 % kéytetyistd liuot-
timista johdetaan jélkipolttimille ja hajapadstst ovat alle 0,2 % orgaanis-
ten liuottimien kulutuksesta. Jilkipolttimet on otettu kiyttoén 1980-
luvun lopulla ja niiden takuuarvoiksi on annettu 100 mg C/Nm’. Pis-
tomittausten perusteella paino-osaston jélkipolttimen poistokaasujen ko-
konaishiilivetypitoisuus on selvisti alle 50 mg/Nm’, kun taas tynnyri-
osaston jilkipolttimen poistokaasujen pitoisuustaso on yli 200 mg/Nm”.
Toiminnanharjoittajan mukaan tynnyriosaston jilkipolttimen heikko
puhdistusteho saattaa johtua viallisesta s@dtdjdrjestelmésts, jonka uusi-
misesta on pyydetty tarjous.

Uudenmaan ympiéristokeskus on antanut jilkipolttimien poistokaasuille
ja hajapddstdille pddstoraja-arvot valtioneuvoston asetuksen 435/2001
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(ns. VOC-asetus) mukaisesti. Tynnyriosaston jilkipolttimen toimintaa
on tehostettava poistokaasuille annetun pdistéraja-arvon noudattamisek-
si. Uudenmaan ympiristdkeskus katsoo, ettd kaytossd olevien jilkipolt-
timien ikd huomioon ottaen, tissi vaiheessa on tarkoituksenmukaista
selvittdd koko tehtaan toimintaan teknisesti ja taloudellisesti soveltuvin
Ja kayttokelpoisin ratkaisu VOC-asetuksen edellyttimien péistdtasojen
saavuttamiseksi ja pdistdjen minimoimiseksi parhaan kiyttokelpoisen
tekniikan mukaisesti. Toiminnanharjoittajalta on edellytetty toimenpide-
suunnitelmaa siitd, mitkd parannustoimenpiteet tehddin 31.10.2007
mennessi pidstoraja-arvojen noudattamiseksi ja mitkéd toimenpiteet voi-
daan toteuttaa pidemmalld aikavélilld. Toimenpidesuunnitelmaa voidaan
hyodyntédi seuraavaan ympiristdlupahakemukseen liitettévissi selvityk-
sessd. Uudenmaan ympéristokeskus katsoo, ettd tehtaan kokoluokka, si-
jainti ja alueen kaavamiirdykset huomioon ottaen miirdykset 4. — 6.
ovat tarpeen VOC-asetuksen noudattamiseksi, haihtuvien orgaanisten
yhdisteiden kokonaisp#4stjen (t/a) minimoimiseksi, mahdollisen haju-
haitan ehkédisemiseksi sekd parhaan kéyttdkelpoisen tekniikan noudatta-
miseksi.

Valtioneuvoston péitsksessd melutason ohjearvoista (N:0 993/1992) on
asumiseen kiytettivilld alueilla, virkistysalueilla taajamissa ja taajamien
vilittomassid liheisyydessé sekd hoito- tai oppilaitoksia palvelevilla alu-
eilla ohjeena, ettd melutaso ei saa ylittdd ulkona melun A-painotetun ek-
vivalenttitason (Laeq) pdivéajan (klo 7 - 22) ohjearvoa 55 dB eikd ybajan
(klo 22 - 7) ohjearvoa 50 dB. Crown Pakkaus Oy:n Herttoniemen tehdas
sijaitsee vilkasliikenteisen [tiviylin vilittoméssi liheisyydessi eiki teh-
taan toiminnan aiheuttamasta melusta ole valitettu. Tehtaan toiminnasta
aiheutuvia pdivi- ja yoaikaisia melutasoja on rajoitettu kyseisen valtio-
neuvoston ohjeen mukaisesti. (Miérdys 7.)

Jatelain 6 §:n mukaan jite on hyddynnettivd, jos se on teknisesti mah-
dollista ja jos siitd ei aiheudu kohtuuttomia lisékustannuksia verrattuna
muulla tavoin jérjestettyyn jatehuoltoon. Ensisijaisesti on pyrittdvd hys-
dyntdméin jitteen siséltimi aine ja toissijaisesti sen sisdltimi energia.
Jitelain 4 §:n mukaan kaikessa toiminnassa on mahdollisuuksien mu-
kaan huolehdittava siitd, ettd jitettd syntyy mahdollisimman vihin. Jite-
lain 6 §:n mukaan jitteet on kerattdva ja pidettiivi toisistaan erillidn ja-
tehuollon kaikissa vaiheissa siind laajuudessa kuin se on muun muassa
jatehuollon asianmukaisen jérjestimisen kannalta tarpeellista seki tekni-
sesti ja taloudellisesti mahdollista. Uudenmaan ympiristkeskus on edel-
lyttdnyt normaalista yhdyskuntajitteesti poikkeavien jitteiden kaato-
paikkakelpoisuuden selvittdmistd, mikili téllaiset jétteet toimitetaan ta-
vanomaisen jitteen kaatopaikalle. Crown Pakkaus Oy:n normaalissa
toiminnassa tillaisia jitteitd ei muodostu.

Jatelain 6 §:n mukaan ongelmajitteen tuottaja ja kuljettaja ovat vastuus-
sa siité, ettd ongelmajitteet kuljetetaan lain mukaiseen paikkaan. Valtio-
neuvosto on antanut pddtdksen 6ljyjitehuollosta (101/1997). Oljyjite on
hyddynnettévi, jos se on teknisesti mahdollista ja siitd ei aiheudu koh-
tuuttomia lisikustannuksia verrattuna muulla tavalla jérjestettyyn 6ljyji-
tehuoltoon. Oljyjite on pyrittivd hyddyntimiin ensisijaisesti uudista-
malla ja toissijaisesti energiana. Valtioneuvoston péitéksessi (659/1996)
ongelmajitteistd annettavista tiedoista sekd ongelmajitteiden pakkaami-
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sesta ja merkitsemisestd on annettu ongelmajitteiden siirtoa varten laa-
dittavaa siirtoasiakirjaa koskevat miériykset. Siirtoasiakirjamenettelyn
avulla voidaan seurata ongelmajitteen kulkua tuottajalta asianmukaiseen
hyddyntimis- tai kisittelypaikkaan. Siirtoasiakirjamenettely helpottaa
valvontaa. Siirtoasiakirja tai sen jaljennds on sdilytettévd kolmen vuoden
ajan. (Médrdykset 8.ja 9.)

Crown Pakkaus Oy:n tehtaan toiminnassa kiytettivien kemikaalien tai
jatteiden joutuminen maaperiddn tai sadevesiviemdriin voi aiheuttaa hait-
taa ympdristdlle esimerkiksi maaperin tai pintavesien pilaantumisena.
Tehdas ei sijaitse vedenhankintaan soveltuvalla pohjavesialueella. Tie-
dossa ei ole alueella tapahtuneita maaperién pilaantumista aiheuttaneita
vahinkoja eikd maaperin tilaa ole selvitetty. (Maardykset 3., 10. ja 11.)

Ympiriston kannalta merkittévid passtojd voi aiheutua onnettomuus- ja
muissa poikkeuksellisissa tilanteissa. Hairié- ja muita poikkeuksellisia
tilanteita koskevat midrdykset ovat tarpeen pifistojen minimoimiseksi ja
valvonnan toteuttamiseksi. (Méadrdykset 12. - 14.)

Hyvissd ajoin ennen toiminnan lopettamista on tarpeen esittdd suunni-
telma toiminnan lopettamiseen liittyvistd ympéristénsuojelutoimista, ku-
ten alueen kunnostamisesta ja piistdjen ehkiiisemisestd. (Maérdys 15.)

Crown Pakkaus Oy:n toiminnasta aiheutuvien VOC-pdistSjen médrin
seuranta perustuu VOC-péistdmittausten lisaksi raaka-aine- ja kemikaa-
likirjanpitoon. Toiminnasta aiheutuvat VOC-kokonaisp#fstt raportoi-
daan vuosittain liuottimien kiytén hallintasuunnitelman avulla. Uuden-
maan ympdristokeskus on edellyttinyt kertaluonteista laajempaa péés-
témittausselvitystd hallintasuunnitelman laskentaperusteiden ja koko-
naispéistoraja-arvon noudattamisen tarkastamiseksi. Mittauksen laajuu-
teen ja edustavuuteen sekd poistokaasukohteiden valintaan on tarpeen
kiinnitt#d erityistd huomiota jo mittaussuunnitelmassa mahdollisimman
edustavan mittaustuloksen saamiseksi. Hallintasuunnitelma on edellytet-
ty todennettavaksi ulkopuolisella asiantuntijalla, jotta voidaan varmistaa
hallintasuunnitelmassa esitettivien laskentaperusteiden oikeellisuus, tuo-
tanto- ja kulutuslukujen riittivi seuranta seki tehtyjen oletusten soveltu-
vuus tehtaan toiminnasta aiheutuvien piist6jen laskentaan. Padstdmitta-
uksia ja hallintasuunnitelmaa on tarpeen hyddynté# méériyksessi nro 6.
edellytetyssi BAT-selvityksessd, jotta mahdolliset parannustoimenpitect
voitaisiin kohdentaa oikein.

Midrdykset 16. — 21. tehtaan toiminnan péaéstdjen tarkkailusta, kirjanpi-
dosta ja raportoinnista on annettu valvonnan ja tarkkailun toteuttamisek-
si. Raportointi tehdddn soveltuvin osin sdhkdisesti sdhkdisen palvelun
tuottajan vilitykselld.

LUVAN VOIMASSAOLO JA LUPAMAARAYSTEN TARKISTAMINEN

Luvan voimassaolo

P#itds on voimassa toistaiseksi. Luvan saajan on tehtévd ympérist6lupa-
hakemus lupamédrdysten tarkistamiseksi viimeistdén 31.12.2012. Lupa-
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hakemukseen tulee liittdd arvio toimialan parhaan kiyttokelpoisen tek-
niikan kehityksestd ilmaan aiheutuvien haihtuvien orgaanisten yhdistei-
den (VOC) péaistojen vihentimisen sekd energiatehokkuuden lisdiimisen
osalta. (YSL 55 §)

Toiminnan olennaiseen laajentamiseen tai muuttamiseen on oltava lupa.
(YSL 28 §)

Asetuksen noudattaminen

Jos asetuksella annetaan ympéristénsuojelulain tai jitelain nojalla jo
mydnnetyn luvan méidrdystd ankarampia sifinndksid tai luvasta poik-
keavia sdénnoksid luvan voimassaolosta tai tarkistamisesta, on asetusta
luvan estdméttd noudatettava. (YSL 56 §)

PAATOKSEN TAYTANTOONPANO
Piitoksen tdytintoonpanokelpoisuus

Tédmé piitds on lainvoimainen valitusajan pddttymisen jilkeen, mikli
paitdksestd ei valiteta. (YSL 100 §)

SOVELLETUT SAANNOKSET

Y mpiristonsuojelulaki (86/2000) 28, 43, 45, 46, 55, 56, 62, 90, 100 §
Ympiristonsuojeluasetus (169/2000) 1, 6, 19, 30, 37 §

Jatelaki (1072/1993) 6, 15, 19, 51, 52 §

Jateasetus (1390/1993) 5,6 §

Laki erdistd naapuruussuhteista (26/1920) 17 §

Valtioneuvoston asetus orgaanisten liuottimien kiytostd eriissd toimin-
noissa ja laitoksissa aiheutuvien haihtuvien orgaanisten yhdisteiden
péistdjen rajoittamisesta (435/2001)

Valtioneuvoston péitds ongelmajitteistd annettavista tiedoista sekd on-
gelmajitteiden pakkaamisesta ja merkitsemisestd (659/1996)
Valtioneuvoston paitds 6ljyjiatehuollosta (101/1997)

Y mpiristoministerion asetus yleisimpien jétteiden sekd ongelmajitteiden
luettelosta (1129/2001)

Valtion maksuperustelaki (150/1992)

Ympéristoministerion asetus alueellisen ympiristokeskuksen maksulli-
sista suoritteista (1415/2001, 1237/2003)

KASITTELYMAKSU JA SEN MAARAYTYMINEN
Tédmin ympiristéluvan késittelystd perittdvd maksu on 6 700 €.
Ympiristéluvan maksu méadrdytyy valtion maksuperustelain (150/1992)
perusteella annetussa ympiéristoministerion asetuksessa (1415/2001) alu-

eellisen ympiéristokeskuksen maksullisista suoritteista olevan maksutau-
lukon mukaisesti. Haihtuvia orgaanisia yhdisteitd kdyttdvien toimintojen
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ympiristolupahakemuksen kisittelystd perittdvin maksun suuruus on
6 700 euroa.

LUPAPAATOKSESTA TIEDOTTAMINEN

Piitos

Tiedoksi

Crown Pakkaus Oy
PL 5
00881 Helsinki

Helsingin kaupunginhallitus

Helsingin kaupungin ympiéristélautakunta
Turvatekniikan keskus

Eteld-Suomen ldéninhallitus

Suomen ympéristokeskus

Tieto padtoksesti

Iimoitus pédtoksesti lihetetddn liitteessd 1 esitetyille henkildille ja ta-
hoille.

Ilmoittaminen kunnan ilmoitustaululla ja lehdissi

MUUTOKSENHAKU

Uudenmaan ympiristokeskus tiedottaa téstd paatoksestd kuuluttamalla
Helsingin kaupungin ilmoitustaululla ympéristonsuojelulain 54 §:n mu-
kaisesti sekd ilmoittamalla vihintddn yhdessd paikkakunnalla ilmesty-
vissd lehdessd. (YSL 54 §)

Tshin pédtokseen haetaan muutosta Vaasan hallinto-oikeudelta valitta-
malla. Asian kisittelysti perittdvéstd maksusta valitetaan samassa jirjes-
tyksessd kuin padasiasta. (YSL 96 §)

Valitusoikeus lupapiitdksestd on luvan hakijalla ja niilld, joiden oikeutta
tai etua asia saattaa koskea, sekd niilld viranomaisilla, joiden tehtdvini
on valvoa asiassa yleistéd etua. (YSL 97 §)

Valitusosoitus on liitteend 2.

Ylitarkastaja Heli Antson

Y litarkastaja Irina Hakala



CROWN Pakkaus Oy M

Tyonjohtajankatu 1 CROWN
PO Box 5

FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591
Fax: +358 9759 59 321

Brand-Building Packaging™

4. YLEISKUVAUS TOIMINNASTA SEKA YLEISOLLE TARKOITETTU TIIVISTELMA HAKEMUKSEN
TIEDOISTA

Crown Pakkaus Oy:n tehtaalla valmistetaan, pakataan ja varastoidaan metallipakkauksia ja
tynnyreitd. Pddtuotteet ovat sdilykerasiat ja maalikartiot seka niihin kuuluvat komponentit.
Tehdas kdy padsdantoisesti arkisin kahdessa vuorossa. Tydntekijoitd on 104 henkilda.
Valmistukseen kuuluu metallilevyjen paino, komponenttivalmistus seka aihioiden hitsaus.

Tuotannon pddraaka-aineet ovat tinapelti sekd kylmavalssattu terds. Taman lisiksi
tuotannossa kdytetdan maaleja, lakkoja, liuottimia, ohenteita seka tiivistekumeja.

Tuotannon ympdristdvaikutukset kohdistuvat ldhinnd ilmaan. N4itd ovat metallipainon sek3
tynnyrivalmistuksen uunien poistokaasujen haihtuvat orgaaniset yhdisteet (VOC). Kaasut
poltetaan ennen ilmaan johtamista polttolaitoksessa ja paastéjen maarii seurataan ja
mitataan vuosittain. Vuonna 2011 VOC-pdéasto oli 4,9 tonnia. Tuotantoprosessista ei aiheudu
prosessijatevesid. Merkittdvin jatejae on metallijate, joka kierritetdian.

Nykyinen ympdristdlupa on mydnnetty vuonna 2005. Tamin jilkeen ei ole tapahtunut
ympdristoon vaikuttavia merkittavia muutoksia.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax; +358 9 759 59
321
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Tyénjohtajankatu 1 CROWN
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FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: 4358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

Brand-Building Packaging™

5. A / B SUAINTIPAIKAN RAJANAAPURIT SEKA MUUT MAHDOLLISET ASIANOMAISET

Tehdas sijoittuu Herttoniemen teollisuusalueelle. Naapurikiinteistdt ovat toimisto-, tuotanto
ja/tai varastokaytdssd. Lahimmat asuinrakennukset sijaitsevat alueen lansipuolella noin
100m paddssa. Itdvayla erottaa teollisuusalueen asuinalueesta. Asuinalueella sijaitsevaan
kouluun ja pdivédkotiin on matkaa noin 1 km.

Kiinteistdn rajanaapurit on esitetty liitteessa 5A.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 0 759 59
321
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KIINTEISTON 91-43-54-1 rajanaapurit

Kiinteistétunnus

Omistaja

91-43-51-6 Helsingin kaupunki PL1 00099 HELSINGIN KAUPUNKI
91-43-51-6-M501 erottamaton maardala Helsingin kaupunki PL1 00099 HELSINGIN KAUPUNKI
91-43-53-1 Helsingin Osuuskauppa Elanto PL53 00441 HELSINKI

91-43-53-3 Kiinteisté Oy Hertsikka c/o Corbel Oy PL 503 01651 VANTAA

91-43-53-4 Kiinteistd Oy Hertsikka c/o Corbel Oy PL 503 01651 VANTAA

91-43-55-1 KIINT.OY HELSINGIN LAMMITTAJANKATU 2

91-43-55-1 c/o Kiinteistomanagement J.Juhola Qy Henry Fordinkatu 5 H 10 |00150 HELSINKI

91-43-60-3 Autokiinteistot Laakkonen Oy Kosti Aaltosen tie 9 80140 JOENSUU

91-43-9901-100

ABRAHAM WETTERIN TIE YM.

Ei omistajatietoa
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KIINTEISTOREKISTERIN KARTTAOTE 24.09.2012
91-43-54-1

Sivu 1 (1)

Kiinteistotunnus: 91-43-54-1

Kunta: Helsinki (91)
Kaup.osa/kunnanosa: HERTTONIEMI (43)
Kortteli: 54

Tontti: 1

Palstojen lkm: 1

Rekisteriyksikon alueella on asemakaava.

Tiedot
luovuttanut
viranomainen:

Allekirjoitus;
Paivamasra: 24,09.2012
Maksu: 7,50 euroa

6675457

214068

maastosta. Taustakartta on viitteellinen.

Tulostettu kiinteistétietojdrjestelmasts 24.09.2012.

Allekirjoitettu sahkoisesti, Anttila Marjo
24.09.2012 13:06:34 EEST

Kiinteisttrekisterikartan sualnmledmsaa voi olia epétarkkuuksua
Rekisteriyksikon tarkka alueellinen ulottuvuus selvida toimitusasiakirjoistaja ETRS-TM35FIN-koordinaatistossa.

Kartta on tulostettu

www ktj. fi

6674627

Z0916€



Tad KIINTEISTOREKISTERIOTE 24.09.2012 sivu1(2)

91-43-54-1
L
Tontti Rekisterdity 09.03.1955
Kiinteisttunnus: 91-43-54-1 Pinta-ala (m?): 36005 '
Kunta: Helsinki (91)
Kaupunginosa/kunnanosa: HERTTONIEMI (43) i
Kortteli: 54
Tontti: 1 i
Kaavan mukainen kayttétarkoitus: TTV Teollisuus- ja l
e varastorakennusten korttelialue ‘

Muodostumistiedot

Kiinteistétoimitus tai viranomaispéitos:
Tontinmittaus  Toimitus-/paatespaiva: 01.02.1955

Rekisteriyksikét ja méardalat, joista tama rekisteriyksikksé on muodostunut: ~1|
Pinta-ala (m?) !
Rekisteriyksiksta: !
91-405-5-10 T.K.54. 36005 ;
| Muodostumnishetken pinta-ala yhteensa (m?): 36005
Erottamattomat mééraalat ja erillisind luovutetut yhteisalueosuudet
Kaavat, tonttijaot ja rakennuskiellot
i 1) Asemakaava (091-3502)
5 Vahvistettu: 02.08.1954
| 2)  Sitova tonttjiako (091-899)
’ Hyvaksytty: 20.12.1954
‘ 3) Asemakaava (091-5174)
| Vahvistettu: 21.06.1962 i !
K |
|4 Asemakaava (091-8238) ;
i Vahvistettu: 04.09.1981 Voimaantulo: 25.09.1981 t
Rasitteet, kiyttooikeudet ja kdyttérajoitukset
Osuudet yhteisiin alueisiin ja erityisiin etuuksiin
Kiinteist6ll4 ei ole osuuksia;
t
| 1) Yhteiset maa- ja vesialueet Ei osuutta
Kiinteistétoimitukset ja viranomaispaitokset
Muita tietoja
Tulostettu kiinteistétietojirjestelmasta 24.09.2012.
www ktj fi

Allekirjoitettu sahkaisesti, Anttila Marjo
24.09.2012 13:06:25 EEST



CROWN Pakkaus Oy
Tydnjohtajankatu 1

PO Box 5

FIN 00811 HELSINKI, FINLAND
Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

22 CROWN

Brand-Building Packaging™

8. RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, POLTTOAINEET JA MUUT TUOTANTOON KAYTETTAVAT
AINEET, NIIDEN VARASTOINTI JA SAILYTYS SEKA KULUTUS JA VEDEN KAYTTO

Painon uunien polttoaine vaihdettiin nestekaasusta maakaasuun toukokuussa 2009.
Muutoksessa liityttiin maakaasuverkkoon seké vaihdettiin uunien polttimet maakaasulle
soveltuviksi. Lisdksi poistettiin maanalainen 34,8m3 propaanisiilié. Muutoksella ei ole
vaikutusta paastdihin. Alla on esitetty polttoaineen vuosikulutuksen yhteenveto nykyisen
luvan myontamisen jalkeiselts ajalta.

Liitteena kartta, josta kdy ilmi liittyminen maakaasuverkkoon.

Kaasun kulutus
1200000

1000000
—

800000

600000 \ L—..,,
400000

200000

Kg

0]
2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011

=@==nestekaasu | 893000 [ 969098 |1141802{1002418| 468258 | 280101 | 445718
== maakaasu 252544 | 656353 | 504931

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321
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CROWN Pakkaus Oy
Tydnjohtajankatu 1

PO Box 5

FIN 00811 HELSINKI, FINLAND
Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

Brand-Building Packaging™

8. RAAKA-AINEET, KEMIKAALIT, POLTTOAINEET JA MUUT TUOTANTOON KAYTETTAVAT
AINEET, NIIDEN VARASTOINTI JA SAILYTYS SEKA KULUTUS JA VEDEN KAYTTO

Kaytettavat kemikaalit ovat pysyneet padsadntdisesti samoina ympdristéluvan myéntimisen
jalkeen. Muutoksia on tapahtunut ldhinna tynnyrinvalmistuksessa kiytettivien maalien ja
lakkojen kulutuksessa tynnyrituotannon laskusta johtuen. Myés paino-osaston maali- ja
lakkatyypit vaihtelevat tilausten mukaan.

Liitteend taulukko kemikaalien kulutuksesta ympéristéluvan mydntamisen jilkeen seki
kemikaaliluettelot alueittain.

Taulukossa on esitetty eniten kaytettavien kemikaalien kiyttd (samankaltaiset kemikaalit
yhdistettyind).

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321



KEMIKAALIEN KAYTTO

Kaytetty| Kaytetty| Kiytetty] Kiaytetty| Kaytetty| Kaytetty| Kaytetty
mééara kg| méard kg| maadra kg| maara kg| mdard kg| maara kg| maara kg

Kemikaalin kauppanimi 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011|YHTEENSA
nestekaasu 893000| 969098| 1141802| 1002418| 468258 280101| 445718| 5,200,395
maakaasu 252544 656353| 504931| 1,413,828
PPG2404:003A (emalilakka) 74826|  g5471|  8e175| 80271  46281|  62313|  62313| 487,650
Darex COV 53 DF 94332 91142 60568 67218 70750 384,010
PPG3125-002/1 (lakka) 52582 58223 67226 63935 37940 51169 49475 380,550
Epoksiohenne I 33396 36034 28754 32207 26767 30516 33986| 221,660
PPG2092-392 (lakka) 22645 22724 28201 28780 24830 30181 28318| 185,679
COM COV53DF 76849 83871 160,720
Epoksiohenne 24030 24920 25098 21360 17800 19575 18695 151,478
SP1402-011 (lakka) 18204 19181 23675 19614 9241 7059 11301| 108,275

32324-804/B (lakka) 12133 9780 8339 13001 7234 13074 14490 78,051
|~ rex OP 649F 15229 14813 8090 10834 12320 61,286
‘Iematherm BC 940-6002
(polttomaali) 17520 32000 49,520
77/143/24/ALU MR/1 (lakka) 11387 11236 11983 12014 46,620
Fermapor DD980-723 3800
(kumitusaine) 5664 7745 6532 4626 8186 9194 45,747
Isopropanoli (ohenne) 4104 2682 5563 6006 6441 6400 7220 38,416
Selluloosatinneri (ochenne) 8498 5875 14664 5365 1382 840 36,624
SANTOSOL DME-1 (ohenne) 4240 5574 6055 5750 3600 4950 4050 34,219
Tematherm BC GWS valk 12240 7611 8566 2856 31,273
Decometal (painovari) 5591 4326 5141 3266 5266 4196 3436 31,222
PAC-LAC GOLD 11061 5089
Friction (lakka) 5264 5829 5504 1775 3473 2900 30,234
Tematherm BC 940-1481
(polttomaali) 20262 ggag 28,902
7 matherm BC Shell red
|550P 15635 10919 2162 40 28,756
CuM OP649F (kumitusaine) 14473 13558 28,031
Shellsol A (ohenne) 5220 4350 4350 4350 3480 2610 3480 27,840
MR1297-02 9928 10222 7650 27,800
ME 8(_)1 C9/14227 4598
(emalilakka) 4244 6560 7850 23,252
SP1407-025 (lakka) 5080 6540 6150 3770 900 22,440
Darex WBC 733 5089 4716 3971 3985 4500 22,261
32-684 08 BF kirkas vernissa 6626 7359 6230 20,215
Tematherm BC 948-0128 7400
(polttomaali) 10760 18,160
Vgcodur VP92 BF_ weiss 4637
(sivusaumapulveri) 5120 4859 4394 3304 17,677
Tematherm BC GWS sin 5424 3514 5365 1100 15,403
Tematherm BC 940-1501 6200
(polttomaali) 5340 3360 14,900
PPG2982-803/A (lakka) 2258 2381 2627 1743 1415 1650 1545 13,619
PACLAC GOLD (lakka) 6220 6242 338 12,800



Tematherm BC 948-0081
(polttomaali)

2870

4192

5560

Tematherm BC 940-6001
(polttomaali)

4180

8400

Tematherm VC 948-0128
(polttomaali)

11480

PPG2982-808/A (lakka)

2259

2350

1743

1395

1695

1560

Tematherm BC 940-1480
(polttomaali)

7580

2800

Darex Drum 169R HV

3780

2460

1857

1314

560

COV VBC733 (kumitusaine)

4585

4737

Tematherm BC Shell yellow
292K

4109

2831

442

Tematherm AAS0 639
(polttomaali)

4727

2617

N48595/2 (lakka)

1443

1210

1265

1339

1376

451

MF11550-0000 suojalakka

1334

5378

COM DRUM 169 R HV
mitusaine)

3080

3420

| “3rior drum coating R78433
i OWn (polt

2302

1163

722

550

230

305

320

ME 801 C20/6314/HV

2500

507

2500

Tematherm BC 940-1500
(polttomaali)

2240

2000

1080

Tematherm AA 30 RAL 9018
(polttomaali)

1021

1446

641

1080

180

PPG2867-017/A (emalilakka)

2040

2120

Tematherm AA90 TVT K016
(polttomaali)

896

678

480

460

340

SD6392 Water Reducable Lar
(lakka)

450

480

640

400

220

200

200

Tematherm BC neste sin
2495

1898

407

180

100

Tematherm AA90 Aspo
sininen (polttomaali)

1417

1073

2ll Tellus Oil 46

1059

366

915

" 52436-802/A(lakka)

2040

Teinatherm AA30
790(polttomaali)

1723

150

DI6092-001 (lakka)

599

201

450

300

250

Tematherm BC 641
(polttomaali)

1190

Metyyli proksitoli asetaatti
(liuotin)

160

220

167

213

187

53

187

11S57AA suojalakka

400

400

185

M23645 alum.size

350

525

98

Arcosolv PM (ohenne)

88

143

173

185

185

55

100

Metyylietyyliketoni (ohenne)

240

114

114

235

37

182

Multan L67-1

582

153

150

Erikoisbensiini

308

231

288

Tematherm BC 9018
(polttomaali)

789

Varnishing Qil

588

36

130

12,622
12,580

11,480
11,002

10,380
9,971

9,322
7,382

7,344
7,084
6,712

6,500

5,592
5,507

5,320
4,368
4,160
2,854
2,590
2,585

2,490
2,340
2,040

1,873
1,800

1,190

1,187
985
973
929

922
885
827

789
754



Wax PW 52/54 FR 265 130 350
Tematherm AA 30 NCS 4050-
G10Y (polttomaali) 228 271 208
Telanpesuaine 244 146 163 116
Tematherm AA30 neste vihr.
(polttomaali) 232 70 300 20
Tematherm AA 30 TVT C239
(polttomaali) 115 137 69 100 80
PPG5033-801/A (lakka) 202 136 159
Tematherm AA90 TVT 7458
olttomaali) 438
Packlac gold 11060 125 45
Tematherm BC neste green
C235 65 20
503-00011 (ohenne) 38
Agualith (painovari) 30
Vinyyliohenne 20
| White spirit (ohenne) 18
| cipasta (painovari) 10
™*-ohennin 9
12-10070 (kovetin) 9
YHTEENSA 1,361,091 1,458,726 1,679,621 1,490,441 1,052,703 1,311,318 1,315,520

745

707
669

622

501
497

438
170

85
38
30
20
18
10



KEMIKAALILUETTELOT ALUEITTAIN

KARTIOTIIMI
Kauppanimi varoitusmerkinta R-lausekkeet kayttékohde kéyttétarkoitus
AL-FIX Xi R36/37/38 kaikki linjat liima
AL-FIX ACTIVATOR F+, Xi, N R12, R38, R50/53, R67 kaikki linjat aerosoli/liuotin
AL-FIX GEL Xi R36/37/38 kaikki linjat liima/sideaine
DRO2 - 03 - 01- vedenpuhdistukseen
F 209 CAPO-TAB Xn, N R22, R31, R36/37, R50/53 |CNO03 testialtaissa
CLEAR LUBE 214001 F+ R12, R52/53, R66 kaikki linjat puhdistus/voitelu-aine
Citgo Clarion FG AW hydrauliéljysarja Ei luokiteltu Ei luokiteltu hydrauliikkadljy
DAREX OP 649F Ei luokiteltu Ei luokiteltu L2 tiivistekumi
DAREX WBC 733 Ei luokiteltu Ei luokiteltu LI12-10 tiivistekumi
DESKEM 4 c R34 kaikki linjat pesuaine
DRO02 - 03 - 01-
ELOHOPEA TN R23, R33, R50/53 CNO3 hitsausrullat
R11, R38, R65, R67,
(KOISBENSIINI 80/110 F,Xn, N R51/53 kaikki linjat liuotin/ohenne
DKSIOHENNE Xn R10, R20/21, R38 DRO02 - 03 lakkojen ohenne
R11, R36, R51/53, R66,
KLEENSPRAY -S F, Xi, N R67 kaikki linjat puhdistus/liuotin-spray
DR02 - 03 - 01-
Kupari (ll)sulfaatti-5-hydraatti Xn, N R22, R 36/38, R 50/53 CNO03 lakkauksen testaus
LAMMITYSPETROLI Xn R65, R66 kaikki linjat puhdistus
METYYLIETYYLIKETONI F, Xi R11, R36, R66, R67 DRO1 - CNO3 liuotin
Metyyliproksitoliasetaatti Xi R10, R36 160, 161 ulkolakan ohenne
MISON 2,8,18,ULTRA Ei luokiteltu Ei luokiteltu hitsauskone sucjakaasu TIG-hitsaukseen
MISON Ar Ei luokiteltu Ei luokiteltu hitsauskone suojakaasu MIG-hitsaukseen
Molyb Alloy 823 FM N R51/53 kaikki linjat voitelurasva
R12, R36, R51/53, R66,
MULTI SUPER 5, 232001 F+, Xi, N R67 kaikki linjat puhdistus/voitelu-aine
NESTEKAASU (PROPAANI) F+ R12 uunit uunien l[dmmitys
NOVALUBE 400ML F+ R12 kaikki linjat levyjen rasva
(T CLS Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludljy
C LEBGT220 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voitelubljy
R20/21/22, R41, R37/38,
PPG 2982-803A Xn R52/53, R10 DRO2 - 03 kuppikorvaiakka
R20/21/22, R41, R37/38,
PPG 2982-808A Xn R10 DRO2 - 03 kuppikorvalakan ohennin
PPG 5033-801 A Xi R36, R43, R52/53, R10 160.161 ulkolakka
Sljy testerin
SHELL CORENA OIL V 100 Ei luokiteltu Ei luokiteltu DR02, DR0O3 vakuumipumpuissa
SHELL ONDINA OIL 917 Ei luokiteltu Ei luokiteltu leikkuri DRO1 valkoéljy elintarvike tuotteisiin
R10, R51/53, R65, R37,
SHELLSOL A Xn, N R66, R67 kaikki linjat lakkojen ohenne
SHOCK SPRAY F+, Xi R12, R36, R67 kaikki linjat liuotinspray
Mustesuihku- kirjoittimen
Simacolor SIC442A Xi, F R36, R52/53, R66, R67 DRO2 - 03 merkkausaine
mustesuihkukirjoittimien
Simacolor SMC0401 Xi, F R36, R66, R67 DR02-DR03 merkkausaine
Suolahappo (yli 25 %) c R34, R37 DRO1 - CNO3 kuparisulfaattiliuoksen tekoon
TRIBOL 1060/68, 1060/220 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludliy




TRIBOL 1430 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludljy
TRIBOL 4747/220-2 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludljy
TRIBOL 800/100, 150/220, 320/460,
680/1000 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat vaihteisto6ljy
TRIBOL 943 AW-46 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludljy
TYPPI Ei luokiteltu Ei luokiteltu puristin purismien kaasu
UV READABLE MEK INK, CASE 10, Mustesuihku- kirjoittimien
500ML F, Xi R11, R36, R66, R67 161|merkkausaine
UV READABLE MEK MAKE UP, CASE Mustesuihku- kirjoittimien
10, 500ML F, Xi R11, R36, R66, R67 161 |merkkausaine
VANISHING OIL Xn R65, R66 DR02 - 03 tyostévoiteluaine
VECODUR VP 92-WH Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat

R11, R37/38, R65, R66,
VINYYLIOHENNE F, Xn, N R67, R51/53 kaikki linjat ohenne
PAINO
Kauppanimi varoitusmerkintd R-lausekkeet (etiketistd, |linjat, joilla kéyttotarkoitus

(etiketistd, ktt:n ktt:n kohta nro 15) kemikaalia
kohta nro 15) kadytetddn
32-64 08 BF Kirkas vernissa Xn R10 R20/21/22 L5-L7 suojalakka
‘DIND F R10 L5-7 veden lisdaine
> TYL GLYCOL ACETATE Xn R20/21 L3-L6-L8 ohenne/ pesukemikaali
. .REX MEAT RELEASE LACQUER
MR1297-02 Xn R10, R20/21/22, R36/38 L3L6 kulta(elintarvike)lakka
DECOMETAL BKBxoox Ei luokiteltu Ei luokiteltu L5-7-8 painovéri
DEEP CLEAN SP 7002 Xn R38, R41, R65, R66 L5-7-8 telojen syvé- puhdisusaine
EC 806 Plate Cleaner L5-7-8 painolevyjen puhdistus
EKO-SOL Xi R43, R52/53 L8 vesitelojen pesu
EPOKSIOHENNE Xn R10, R20/21, R38 L3-6-8 sisdlakkojen ohenne
lakkakoneen pesu,

EPOKSIOHENNE Il Xn, F R11, R20/21, R38, R65 kaikki linjat pesualtaalla pesu

R11, R38, R65, R67, metallitelojen puhdistus, yleis
ERIKOISBENSIINI 80/110 Xn, F, N R51/53 L2-3-5-7-8 puhdistus
GU-7 PS-PLATE GUM Ei luokiteltu Ei luokiteltu L5-7-8 painolevyjen suojakumi
ISOPROPANOLI Xi, F R11, R36, R67 L5-7-8 ohenne, veden lisdaine
MC-E PS-PLATE MULTICLEANER Xn R10, R52/53, R65, R67 L5-7-8 levyjen puhdistus
ME 801 C9/14227 N R51/53, R66, R67 L3-6-8 emalilakka
i ;LAC GOLD 11061 FRICTION Xi R36, R10 L3-6 sisédlakka
P: "HENNIN BKWO00107 Ei luokiteltu - L5-7-8 vérien ohennin

R20,/21/22, R41, R37/38,
PPG2092-392/9 Vernis or Xxn R52/53, R10 L3-6-8 sisd/ulkolakka
PPG2324-804/B Vernis incolore Xi R41, R37/38, R52/53, R10 |L5-7-8 suojalakka
PPG3125-002/1 Vernis beige Xi R36/38, R52/53, R10 L3-6-8 sisélakka
PPG2404-003/B White Basecoat Xi R36, R43, R52/53, R10 L3-6-8 emalilakka
ROLLER CARE SP 6002 Ei luokiteltu - L5-7-8 telojen huoltodljy
ROLLER CLEANING PUR-O-PAST Ei luokiteltu Ei luokiteltu L5-7-8 puhdituspasta
SANTOSOL DME-1 Ei luokiteltu L3-6-8 emalin PPG 2404 chenne
Shell Alvania Grease RL 2 Ei luokiteltu kupi
Shell Alvania Grease EP(LF) 1 Ei luokiteltu kupi
Shell Omala Qil 220 Ei luokiteltu kupi
Shell Tegula V32 Ei luokiteltu kupi
Maakaasu F+ R12 L2-3-5-6-7-8 uunien [Ammitys

R10, R51/53, R65, R37, suojalakan ohenne,
SHELLSOL A Xn, N R66, R67 L5-7-8 lakkayksikén pesu
SIZE COAT TYPE 01 KM 16/4 BV NF N R51/53, R66, R67 L3,6 tartuntalakka




T421 VAAHDONESTOAINE Ei luokiteltu Ei luokiteltu L5-7 vaahtoamisen esto
TAKIPASTA BKWO00001 Ei luokiteltu Ei luokiteltu L5-7-8 painovdrin lisdaine
Tribol 1060-68 Ei luokiteltu Ei luokiteltu telasorvi
WASSERGLATTER Xi R10, R43 L5-7 kuminpesun- lisaaine
Viscinol A 30
ZRM 309 KORROOSIONESTOAINE Xi R36/38 L5-7 korroosionestoaine
RASIA
varoitus-merkintd
(etiketistd, ktt:n R-lausekkeet (etiketistd,
Kauppanimi kohta nro 15) ktt:n kohta nro 15) kédyttbkohde kéyttotarkoitus
107 elektrolyyttilivos: [sivusaumalakan
Aerosol OT Xn R22, R 36/38, R 52/53 CNO01-02 eheystarkastukseen
AMCO 4981 CNO1 jadhdytysneste
AMMONIUMKLORIDI Xn R22, R36 ilmapuntarin kalibrointiin
ARCOSOLV PM F R10 CNO02 sivusauma/ulkolakan ohenne
AROMAATTIVAPAA LIUOTIN Xn R65, R66, R53 CNO1 - 02 rasvanpoistaja/ pesuaine
vedenparannus-aine,
P'ISPERSE 2545 C R20/22, R34, R42/43 CNO1-02-DR07 |elibnpoistoaine
wugo Clarion FG AW hydraulidljysarja Ei luokiteltu Ei luokiteftu CNO1-02, DR07 |hydrauliikkadljy
Lyon kansi, tynnyri
DAREX COV 53DF Xn R42 irtokansi, 105 pk tiivistekumi
Lyon pohja, 105
DAREX OP649 F Ei luokiteltu Ei luokiteltu pore tiivistekumi
DAREX WBC 733 Ei luokiteltu Ei luokiteltu 99 ja 73 paaty tiivistekumi
Decapaint aerosoli Xn R40 kumipumppujen putsaus
DESKEM-4 Cc R34 CNO1-02-DR0O7 |pesuaine
vedenparannusaine,
DREWPLEX S418 Xi R36/38 CNO1-02-DR0O7 |elisnpoistoaine
hitsausrullien johtavuuden
ELOHOPEA TN R23, R33, R50/53 CNO2 - DRO7 parantaja
EPOKSIOHENNE Xn R10, R20/21, R38 DRO7Y lakkaletkujen puhdistus
R11, R38, R65, R67,
ERIKOISBENSIINI 80/110 F, Xn, N R51/53 CNO1-02-DR0O7 |pesuaine
“TAX AT F R11 CNO1-02-DR0O7 |pesuaine
F ) Capo-Tab Xn, N R22, R31, R36/37, R50/53 testerialtaan desinfiointiaine
ﬁduc 1879 aerosoli F, Xi, N R11, R38, R51/53, R67
FIRETEMP XT 2 Ei luokiteltu R52/53 CNO2 voiteluaine
107 elektrolyyttiliuos: [sivusaumalakan
Kaliumheksasyanoferraatti (I1)-3 hydraatti |Ei luokiteltu R52/53 CNO01-02 eheystarkastukseen
sisdlakan eheys-
Kupari (ll)sulfaatti-5-hydraatti Xn, N R22, R 36/38, R 50/53 CNO1-02 tarkastukseen
METYYLIETYYLIKETONI F, Xi R11, R36, R66, R67 CNO1 - 02 - DRO7 pesuaine
Metyyliproksitoliasetaatti Xi R10, R36 CNO02 ulkolakan ohenne
Molyb Alloy 823 FM N R51/53 voitelurasva
Ei luokiteltu (= suolaa, 107 elektrolyyttilivos: |sivusaumalakan
NATRIUMKLORIDI ei kayttistd) CNO02 eheystarkastukseen
NESTEKAASU (PROPAANI) F+ R12 CNO1 - 02 - DRO7 uunien l[Ammittadmiseen
Obeen UF 0 Ei luokiteltu R52/53 keskusvoitelurasva
Obeen UF 2 Ei luokiteltu R52/53 voitelurasva
Olit 00 Ei luokiteltu Ei luokiteltu CNO1-CN02 voitelurasva




OPTILEB GT 220 Ei luokiteltu Ei luokiteltu CNO1-02 - DRO7 |vaihteistodljy
Optileb GT 460 Ei luokiteltu Ei luokiteltu CNO1-02-DR07 |vaihteistodljy
Optileb HY 46 Ei luokiteltu Ei luokiteltu hydrauliikkasljy
Orasolv White Xn R53, R65, R66
vedenparannusaine,
PERFORMAX S305 Ei luokiteltu Ei luokiteltu CNO1-02 -DRO7 |elibnpoistoaine
R20/21/22, R41, R37/38,
PPG 2982-803A Xn R52/53, R10 DRO7 sivusaumalakka
R20/21/22, R41, R37/38,
PPG 2982-808A Xn R10 DRO7 sivusaumalakan ohenne
PPG 5033-801 A Xi R36, R43, R52/53, R10 CNO1, CNO2 ulkolakattu 99
levyissa kaytettava
PW 52/54 FR Ei luokiteltu Ei luokiteltu vahauskone liukastusaine
SANTOTRAC 50 Xi R38 CN02 voiteluaine
SHELL ONDINA OIL 917 Ei luokiteltu Ei luokiteltu 360 ja 380 puristin  |valkodljy elintarvike-tuotteisiin
R10, R51/53, R65, R37, vahakoneella vahasuuttimien
SHELLSOL A Xn, N R66, R67 CNO1 - 027 puhdistuksessa
Simacolor SIC442A Xi, F R36, R52/53, R66, R67 DRO7 mustesuihkuvari
mustesuihkukirjoittimien
~ macolor SMC0401 Xi, F R36, R66, R67 DRO7 merkkausaine
kuparisulfaattiliuoksen tekoon
Suolahappo (yli 25 %) C R34, R37 CNO1 - 02, paino antimonikloridiliuoksen tekoon
Teollinen rasvanpoistoainetiiviste Ei luokiteltu Ei luokiteltu kupi
Teollinen yleispuhdistusainetiiviste Ei luokiteltu Ei luokiteltu kupi
vaihteistodljy, ei-
Tribol 800-220 Ei luokiteltu Ei luokiteltu elintarvikelinjat
Tribol 1060/220 Ei luokitelftu Ei luckiteltu ketjusljy
Tribol 4747/220-2 Ei luckiteltu Ei luokiteltu keskusvoitelurasva
TYPPI (KAASUMAINEN) Ei luokiteltu Ei luokiteltu CNO1-02 hitsauksen suojakaasu
UV READABLE MEK INK, CASE 10,
500ML F, Xi R11, R36, R66, R67 CNO1 - 02 mustesuihkuvari
UV READABLE MEK MAKE UP, CASE
10, 500ML F, Xi R11, R36, R66, R67 CNO1 - 02 mustesuihkuvarin ohenne
VANISHING OIL Xn R65, R66 vahakone vahasuuttimien puhdistus
CODUR VP92 weiss Ei luokiteltu Ei luokiteitu CNO1-02 sivusauma pulverilakka
V' leb 150 Ei luokiteltu Ei luokiteltu ketjudljy
REPRO
varoitusmerkinta
(etiketistd, ktt:n R-lausekkeet (etiketists,
Kauppanimi kohta nro 15) ktt:n kohta nro 15) kéyttékohde kdyttotarkoitus
Levyn valmistuksessa
R11, R38, R65, R67, kaytettavien filmien
EXTRAMAX FILMCLEANER F63 5L F, Xn, N R50/53 repro puhdistus/pesu
Goldstar Premium Xi, arsyttava R36/38 repro painolevyn kehite
suojapinnoite hapettumista
BC-7 PS-PLATE BAKING GUM Ei luokiteltu R52/53 repro vastaan
HD-P1 PS-PLATE DEVELOPER &
REPLENISHER C, syovyttava R34 repro painolevyn kehite
QR-D1 DEVELOPER & REPLENISHER |Xn, haitallinen R36, R40, R43, R68 repro filmikoneen kehite
R22, R36, R43, R65, kirjoituksen poisto/
RP-18 PS-PLATE IMAGE REMOVER Xn, haitallinen R52/53 repro korjausaine
UR-F1 GRAPHIC ARTS FIXER & _
REPLENISHER Ei luokiteltu Ei luokiteltu repro kiinnite

TYNNYRI




varoitusmerkinta
(etiketistd, ktt:n

R-lausekkeet (etiketistd,

Kauppanimi kohta nro 15) ktt:n kohta nro 15) kdyttdkohde kayttotarkoitus
503-00011 Xn R20/21/22, R36/38 tynnyri chennin
CLEAR LUBE 214001 F+ R12, R52/53, R66 tynnyri voiteluaine
CRONI 860 C R35, R37 tynnyri maalin sakeuttamisaine
DAREX DRUM 169R HV Ei luokiteltu Ei luokiteltu tynnyri tiivistekumi
ELOHOPEA T,N R23, R33, R50/53 tynnyri hitsauskoneiden kiekoissa
EPOKSIOHENNE lI F, Xn R11, R20/21, R38, R65 tynnyri ohenne maaleihin
R10, R20/21/22, R34, R43,
Fassinnenlack Braun c R68 tynnyri sisdlakka
HIILIDIOKSIDI Ei luokiteltu Ei luokiteltu tynnyri sammutuspulloihin
MULTAN L67-1 Xn R65, R66 tynnyri vetoaine
METYYLIETYYLIKETONI F, Xi R11, R36, R66, R67 tynnyri mustekirjoittimien puhdistus
ROST OFF PLUS F+ R12, R66, R67 tynnyri korroosionesto/ voiteluaine
SD 66392 WATER REDUCABLE LQR /
vastaava kemiallisesti sama tuote 100.775 R10, R22, R37/38, R41,
SPRAY CONCENTRATE Xn, Xi R67 tynnyri vesichenteinen saumalakka
“*4ELLKAASU PROPAANI F+ R12 tynnyri
|=onell ALVANIA grease EP(LF) 1 Ei luokiteltu Ei luokiteltu tynnyri
ELL TELLUS OIL S46 Ei luokiteltu Ei luokiteltu tynnyri hydrauliikkadljy
muste tynnyreiden
Simacolor ID 409 A Xi, F R36, R52/53, R66, R67 tynnyri merkitsemiseen
tynnyrin tekstien/ etikettien
STARPRINT SILKKIPAINOVARI Xn R10, R20/21/22, R37 tynnyri painatukseen
TEMATHERM AA30-sarja: neste vihred, R10, R20/21, R37/38, R41,
NCS 4050-G10Y, RAL 9018, TVTC239 |Xn R43, R52/53 tynnyri tynnyrimaali
639K0160360C TEMATHERM AA 90 R10, R20/21, R37/38, R41,
TVT K016 Xxn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
94800810070 TEMATHERM BC GWS R10, R20/21, R38, R41,
SININEN Xn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
94015010070 TEMATHERN BC Neste R10, R20/21, R38, R41,
sin 249s Xn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
94015000070 TEMATHERM BC Neste R10, R20/21, R38, R41,
vihred C235-940 1500 Xn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
94801280070 TEMATHERM BC GWS
valk Xn R10, R20/21, R36/38 tynnyri tynnyrimaali
160020070 TEMATHERN BC SHELL R10, R20/21, R38, R41,
~cD 890P Xn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
€ D010070 TEMATHERN BC SHELL R10, R20/21, R37/38, R41,
YELLOW 292K Xn R52/53 tynnyri tynnyrimaali
KARTIOTIIMIN KANSIPUOLI
varoitusmerkinta
(etiketista, ktt:n R-lausekkeet (etiketistd,
Kauppanimi kohta nro 15) ktt:n kohta nro 15) kéyttékohde kayttotarkoitus
AL-FIX Xi R36/37/38 kaikki linjat lima
AL-FIX ACTIVATOR F+ Xi, N R12, R38, R50/53, R67 kaikki linjat aerosolifliuotin
AL-FIX GEL Xi R36/37/38 kaikki linjat lima/sideaine
CC-TEFLON F+ R12 kaikki linjat yleisvoiteluspray
CLEAR LUBE 214001 F+ R12, R52/53, R66 kaikki linjat puhdistus/voitelu-aine
DAREX COV 53 DF Xn R42 175 ja 285 koka tiivistekumi
DAREX OP 649F Ei luokiteltu Ei luokiteltu 268,155 paaty tiivistekumi
DAREX WBC 733 Ei luokiteltu Ei luokiteltu 155,212 pasty tiivistekumi
DESKEM 4 Cc R34 kaikki linjat pesuaine
R11, R38, R65, R67, langoituksen pesu linjalla,
ERIKOISBENSIINI 80/110 F,Xn, N R51/53 kaikki linjat liuotin/ohenne




painovérien/lakko-jen ohenne,

ETAX A7 F R11 kaikki linjat puhdistusaine
FERMAPOR DD980-723-VP1 Xn R42 175 ja 285 pk tiivistekumi
R11, R36, R51/53, R66,
KLEENSPRAY -5 F, Xi, N R67 kaikki linjat puhdistus/liuotin-spray
METYYLIETYYLIKETONI F, Xi R11, R36, R66, R67 kaikki linjat liuotin
Molyb Alloy 823 FM N R51/53 kaikki linjat voitelurasva
Multidraw al 25 Xn R65, R66 leikkurit, puristimet  |levyjen rasva
R12, R36, R51/53, R66,
MULT! SUPER 5, 232001 F+, Xi, N R67 kaikki linjat puhdistus/voitelu-aine
NESTEKAASU (PROPAANI) F+ R12 LM0-13-03-01 [uunien [ammitys
NOVALUBE 400ML F+ R12 kaikki linjat levyjen rasva
NOVA POWER GRIP Xn R12, R36/37/38, R42/43 kaikki linjat kitkaspray/liima
OLIT CLS Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludljy
PW 52/54 Ei luokiteltu Ei luokiteltu vahauskone vahauskoneen liukastusvaha
SHELL ALVANIA grease EP(LF) 1 Ei luokiteltu Ei luokiteltu puristin puristimen voiteludljy
SHELL OMALA OIL 220 Ei luokiteltu Ei luokiteltu 155, 212 voiteludljy
ELL ONDINA OIL 917 Ei luokiteltu Ei luokiteltu leikkuri DRO1 valkodljy elintarvike tuotteisiin
' 3l Tonna S3 M 68
SHELL TELLUS OIL S46 Ei luokiteltu Ei luokiteltu DR02 hydrauliikkasljy
SHOCK SPRAY F+, Xi R12, R36, R67 kaikki finjat liuotinspray
mustesuihkukirjoittimien
Simacolor SMC0401 Xi, F R36, R66, R67 155, 212 merkkausaine
THUNDER Xi R36/38 kaikki linjat siivousaine
TRIBOL 1430 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludlyy
TRIBOL 4747/220-2 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voitelusliy
TRIBOL FoodProof 1810-460 Ei luokiteltu Ei luokiteltu 155.212
TRIBOL 800/100, 150/220, 320/4860,
680/1000 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat vaihteistodljy
TRIBOL 943 AW-46 Ei luokiteltu Ei luokiteltu kaikki linjat voiteludliy
TYPPI Ei luokiteltu Ei luokiteltu puristin puristimien kaasu
VANISHING OIL Xn R65, R66 leikkurit, puristimet  |rasvaus/ voiteluaine
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11. TUOTANTO

Alla olevassa taulukossa on esitetty valmistuneet tuotteet ymparistéluvan myéntdmisen

jalkeen.
TUOTANTO (KPL)
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Elintarvikepakkaukset 23,222,376/ 16,200,000| 16,309,154| 18,365,387 15,845,377| 14,385,963| 16,123,198
Kartiot 16,445,221| 15,405,000] 17,043,829| 15,844,194| 9,512,491| 11,439,332 7,361,102
Puolivalmisteet (pohjat ja kannet) 69,420,069 63,888,800 65,261,389| 62,806,974| 38,080,615| 46,556,097/ 38,702,160
Painon |dpimeno (painettu ja lakattu levy) |19,173,847| 19,978,339 22,297,530| 21,167,658| 13,954,387| 18,594,251 18,255,662
Tynnyrit 292,883 339,400 382,466 237973| 144,153| 102,492] 26,414
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60,000,000 l ==g==Elintarvikepakkaukset
50,000,000
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40,000,000 e e
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20,000,000 Painon ldpimeno (painettu
ja lakattu levy)
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11 A. PAASTOT VESISTOON JA VIEMARIN SEKA NIIDEN YMPARISTOVAIKUTUKSET

VESISTOON J A SEN KAYTTOON

Taulukossa esitetty veden kulutus 2007-2011. Vettd ei kdyteta prosessissa, joten kiyttod

koostuu pédaosin sosiaalitilojen seki ruokalan jitevedesta.

VEDEN KULUTUS (kunnallinen vesijohtoverkko) (m3)

=/ CROWN

Brand-Building Packaging™

2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011
| vesi (m3) 6100 | 6978 | 5459 | 4348 | 4683
Vesi (m3)
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11 B. PAASTOT ILMAAN SEKA NIIDEN VAIKUTUKSET ILMAN LAATUUN

Haihtuvia orgaanisia yhdisteita ns. VOC-pdastoja syntyy kahden jalkipolttimen
poistokaasupaastoistd seka hajapaastoistd. 2006 tehdyssa tutkimuksessa todettiin
molempien polttolaitosten olevan teknisesti hyvassa kunnossa ja niiden puhdistusasteen
olevan erinomainen.

Padstokohteet eivdt ole muuttuneet ymparistéluvan myoéntamisen jalkeen. Vuodesta 2005
alkaen vuosiraportin yhteydessa on toimitettu jalkipolttimien poistokaasujen
mittausraportti. Liitteend on viimeisin (2012) raportti. Tynnyrinvalmistuksen piipun VOC-
pitoisuudet ovat muutamina vuosina ylittdneet tehtaalle annetun raja-arvon 50mgC/m3n.
Kuitenkin tynnyrinvalmistuslinjan piipun ja jalkihuuvan seka tehtaan painon polttolaitoksen
poistokaasun keskimddrdinen VOC-pitoisuus on alle ymparistéluvan raja-arvojen. Tarkemmin
asiasta kohdan 15 liitteessa "BAT-selvitys VOC-paastojen kasittelystd ja hallinnasta”.

Alla olevassa taulukossa on VOC-paastojen kehitys ympéristéluvan mydntimisen jilkeen.

Suurin yksittdinen tekija VOC-pddstdjen laskevaan trendiin on tynnyrinvalmistuksen
vahentynyt tuotanto. Vuonna 2012 ei tynnyrinvalmistuksesta saatu edustavaa mittausta.
Asiasta on ilmoitettu viranomaiselle. Muutoin paast6t noudattelevat valmistettavan
tuotannon maaraa.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321
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HAIHTUVIEN ORGAANISTEN YHDISTEIDEN (VOC) PAASTOT ILMAAN (Kg)
(Kahden polttolaitoksen mitatut poistokaasupitoisuudet seka laskennallinen hajapaastd)

2007 | 2008 | 2009 2010 2011
Kanavoinnin ohi ilmaan johtuneet liuottimet
(yleisilmanvaihto, ikkunat, ovet, tuuletus ym), liuottimien
hallintasuunnitelman piste 04
1598 | 1517 | 1045 1352 1335
Poistokaasupadstot (sis. 2 jalkipoltinta ja ohitustilanteiden
pddstot), liuottimien hallintasuunnitelman piste O1
7683 | 6765 | 4249 4949 3595
YHTEENSA 9281 | 8282 | 5294 6301 4930
10000
==@==Kanavoinnin ohi ilmaan
5000 johtuneet liuottimet
2000 £, (yleisilmanvaihto, ikkunat,
\ ovet, tuuletus ym), liuottimien
7000 A % hallintasuunnitelman piste 04
6000 \ : === Poistokaasupadstot (sis. 2
5000 ' pepainaie
\/'\ ohitustilanteiden paistét),
4000 g liuottimien
—_— hallintasuunnitelman piste O1
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Liuottimien hallintasuunnitelma (vaitioneuvoston asetus 435/2001)

Kohde Crown Pakkaus Oy, Helsinki
Laatija Elise Laakso
Pvm 31/01/2012

Liuotintase 2011

Sisdidn kg/a
11 124,302 kaytettyjen kemikaalien orgaanisten liuottimien maara (poislukien uudelleen kaytetty liuotin)
12 Talteenotettujen orgaanisten liuottimien maara, joka kaytetdan uudelleen liuottimena toiminnassa
¥ SISAAN 161,867 kaytettyjen kemikaalien orgaanisten liuottimien maara
Ulos
o1 3,595|poistokaasupasstst
02 0|Veteen liuenneet org. liuottimet
03 0|Orgaaniset liuotinjaamat tuotteissa
04 1,335|Kanavoinnin ohi iimaan joutuneet liuottimet (yleisiimanvaihto, ikkunat, ovet, tuuletus, ym)
05 108,741 |poistokaasujen kasittelyssa havitetyt liuottimet
06 48,196 |Jatteen sisaltamat org. liuottimet
o7 0]Org. liuottimet jotka myyd&&n kaupallisena tuotteena
)8 0[Muut kuin kohdan 07 valmisteiden sis. VOC, uudelleenkayttd, mutta ei prosessissa
9 0[Muulla tavoin vapautuvat orgaaniset liuottimet
2 ULOS 161,867

Hajapaasto F

Laskukaavat:
[1+12-01-05-06-07-08 tai 02+03+04+09
F kgla 1,335 1,335
F % inputista 0.8 %
KOKONAISPAASTO E
F+O1
Poistokaasu Yleisilmanvaihto
(01 |  3,595] [04 |  1,335]
A T 1
1 1
1 1
“em. tai fys. reaktio ' : Talteenotettu
Q5 | 108,741 ! E?EE”“‘”‘ :_.[.og [ 0]
[ |
1 1
Tuotteet : i Myyty
03 | 0 : j—pO7 | ol
: |
1 1
1 1
= ! !
1 1
l 1 I
1 I
1 I
1 1
Vesi : i Jite
02 | 0 : |06 | 48196
1 I

Ostettu Uudell . kdytetty
/1 | 124,302] [2 ] 37565




VOC-paastélaskelma
CROWN PAKKAUS OY

VUOSI 2011
KASITTELIJA Elise Laakso
PVM 31/01/2012
1 2 3 4
Tunnus Osasto Linja Lisénimike Padstékohde Mittaus-] Tuotanto | VOC-paistd | VOC-péaists |HUOM
kohde kplfa g/kpl kg/a )
‘ voc~paasto mlttausrapomsta
! } i 5paasto (0,3 kgC/h) x raportoitu
: ! |tuotantoaika moduksesta 2222 h
| ‘ ‘ | (eniten kaynnissa olleen linjan
i1 ~|Paino Paino S |Paino- ja lakkalinjat ) X 18,255,662 | 0.037, 667 |kaynt|a|ka)
| ; 3 voc-paasto: mittausraportista
| | ‘ raakakaasupaasté (11 kgC/h) x
| | ‘ ‘ |jz‘a'lkipolttimen ohitusaika h (ei
| i1.2-i18 \Paino ~ |Paino o __|Painen uunit ) o 0 | #JAKO/O! | 0 ohituksia vuonna 2011)
i1.2-i1.8  Paino _]Yle|5pmst0 B | |18,255,66 | 0. 053‘ 950
i1.2-i1.8 Paino Kattolyhty, poist - | - | 18,255,662 0.006| B 110 - ]
i1.2-i1.8  Paino ~ |Kattelyhty, poisto 2 ] ] - 'pf_;,gg@sz____ ~ 0.009] 163, T
i4.1 Valmistus 34-68 | kartioiden linja (DRO7) [Lyon hitsuri ~ Sivusauma/kuppikorvalakan kuivaus 165,376 19 ‘314 kappaleet moduksesta
i8 Valmistus 166 sailyketdlkkilinja (CN0O2) |166 hitsuri ~ 'Sivusaumalakan kuivausuuni 11,650,023 0.04 466
| i10 |Valmistus 10-20 L Kartioastialinja (DROZ) |10i20 kar hitsuri _Kuppikorvalakan kuivaus | | 3,732,901 | 0. 174. 650
_i12 |Valmistus Z_QL maaliastialinja (DR03) |3 kar hitsuri ~~ |Kuppikorvalakan kuivaus Il 3,462, 825 0. 298/ 1,032 - - |
; ‘ 155 ja 212 sdilykkeet (DR 01, | i [ | |
| 11,413,145 |Valmistus  |CNO3) ~ DRO1jaCNO3 hitsurit .j.s_i‘.{.‘.i.?a.l!'_"‘.a“.ik?n kuivausuuni | | 995758 | 0.369] 367 o e
| |
|
i2-i15 ,Valmlstus |Katto|yhtyg9!stoi 20kpl. 7‘7 - ,,,,7,7,4|7 - ‘ l - 103 kts. Apulaskelma-taulukko
| ‘ ' ‘ 1 voc-pdastd: mittausraportista |
| ‘ | ; paastd (0,15 kgC/h) x raportoitu |
116 . ITY"nY” . 4&hdytysvyShyke |jdlkihuuva N~ l x| 26414 |  0.8689 ____ 23/tuotantoaika moduksesta 153 h |
f . ‘ [ \voc-padstd: mittausraportista
| | | ! ‘ | | padastd (0,5 kgC/h) x raportoitu
| i16 !Tynnyri ljélkipoltin R16 + lisghaara | X 26414 |  2.8962| 77 tuotantoaika moduksesta 153 h |
SUMMA 4 930
Taulukon merkinnit sarakkeittain
1 Kohteet, joiden VOC-péastst mitattiin 25.-26.1.2010
2 Kohteen tuotanto vuodessa. 04 Hajapéaastot 1,335 merkitty taulukkoon punaiseila
3 Mittauksissa 21.-23.2.2006 on madéritetty kohteen ominaispdéastd 01 poistokaasupdastot 3,595

4 Kohteen laskennallinen vuosipaasto. vakiolukuja, jotka laskettu v. 200€



Crown Pakkaus Oy

Apulaskelma valmistuksen kattolyhtypoistojen padastoista

ge C m Aika M
Referenssipisteini painon kattolyhdNm®/s mg:’Nm3 kg/h h/a kg/a
painosali kattolyhty, poisto 1 0.48 29 0.05
painosali kattolyhty, poisto 2 0.71 29 0.08
ka 0.063

Painon ja valmistuksen liuotinkdyttémaarien suhde

2.38%

= kemikaalitaulukosta VOC-maara muut osastot (3715) jaettuna painon VOC-maaralla (155969)

= painon ja valmistuksen
liuotinkdyttéméaarien suhde x kattolyhtyjen
maéara (20) x referenssipisteiden ka (kg/h)

valmistuksen suurin
"raportoitu
tuotantoaika"
moduksesta (v. 2011,
285 koka), hl/a

valmistuksen
kattolyhtypoistojen
VOC-paasté kgla

0.030

3433

103




VOC-sisaltavdt kemikaalit

VUOsI 2011

Kayttopaikka kaytto [Ruiva-

(paino, tynnyri madrd |aine- haihtuvat VOC- |VOC-

tai muut 2011 pitoisuus |aineosat |Liuottim |pitois |m&ara

osastot) Kemikaali kg % % et (%) uus g/l kg
Metyyli proksitoli asetaatti (liuotin)

MUUT 187 1 187
N48595/2 (lakka) 0 0.4347 0
PPG2982-803/A (lakka) 1545 0.85 1313
PPG2982-808/A (lakka) 1560 0.89 1388
PPG 5033-801/A 90 0.53 48
Arcosolv (ohennin) 100 1 100
Metyylietyyliketoni 182 1 182
Erikoisbensiini 288 0.85 245
Multan L67-1 150 0.9 135

i Vanishing oil 130 0.9 117

j 3715

PAINO
32-64 08 BF Kirkas vernissa 6230 595 3707
MR1297-02 7650 0.624 4552
DI6092-001 (lakka) 0 0.75 0
Epoksiohenne Il 33986 1 33986
Epoksiohenne 18695 1 18695
Isopropanoli 7220 1 7220
M23645 alum size 0 666 0
ME 801 C20/6314-8 HV 2500 0.38 950
PACLAC 11060 GOLD 0 0.62 0
PACLAC GOLD 11061 FRICTION 2900 663 1923
PPG2092-392 (lakka) 28318 0.62 17557
PPG2324-804/B (lakka) 12490 0.46 5745

[ PPG2404-003A (emalilakka) 55276 0.35 19347

¢ PPG3125-002/1 (lakka) 49475 0.49 24243

i SANTOSOL DME-1 (ohenne) 4050 1 4050
Selluloosatinneri (ohenne) 840 1 840
Shellsol A (ohenne) 3480 1 3480
SP1402-011 (lakka) 11391 0.6 6835
SP1407-025 (lakka) 0 0.56 0
Packlack overvarnish 75KM368 650 0.337 219
01KM16/48V 100 0.3 30
818931 Metlac white coating(emali) [3600 0.3 1080
PL1333-08 1600 0.3 480
Inks 3436 0.3 1031

TYNNYRI
interior drum coating R78433

2454671 brown (sisdlakka) 320 276.3 |88




SD6392 Water Reducable Lgr

(lakka) 200 0.5 100
5106787 TEMATHERM AA 90 TVT K016 340 0.39 133
3432888 TEMATHERM AA 30 NESTE GREEN 80 0.39 31
2454866 TEMATHERM AA 30 NCS 4050-G10Y 320 0.39 125
3238874 TEMATHERM AA 30 TVT C239 80 0.39 31
5457051 TEMATHERM AA 30 RAL 9018 180 0.39 70
2454751 TEMATHERM BC NESTE GREEN C235 20 0.39 8
2454743 TEMATHERM BC NESTE BLUE 249S 100 0.39 39
7379771 TEMATHERM BC SHELL YELLOW 292K {0 0.39 0
7379797 TEMATHERM BC SHELL RED 890P 40 0.39 16
2454874 TEMATHERM BC GWS BLUE 1100 0.39 429
2454891 TEMATHERM BC GWS WHITE 2856 0.39 1114
KUMIT

Darex COV 53 DF 70750
i Darex WBC 733 4500
B Darex OPDF 649 12320

Darex Drum 169 560

Fermabor (valmistaja Sonderhof) 9194
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HIILIVETYMITTAUKSET PAINON POLTTOLAITOKSELLA
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HIILIVETYMITTAUKSET PAINON POLTTOLAITOKSELLA

Fa Akkreditoidut suureet ja mittausalueet |CO, 0,2-20%

o’ Hiukkaset 0,1 mg/m®n - 5 g/m’n TOC 1 - 1000 mgC/m3n
FINAS SO, 1 - 1000 ppm Kosteus 1 til.-% - kylldinen kaasu
Finnish Accreditation Service NO, 1 - 500 ppm Virtaus 5-30m/s
T039 (EN ISONEC 17025) O, 0,1-21% HCI 0,1 -~ 50 ppm

lco 1 - 5000 ppm HF 0,1 - 15 ppm

Tilaaja: Crown Pakkaus Oy

Elise Laakso

Ty&njohtajankatu 1

00810 Helsinki
Aika: 6.3.2012
Mittaaja: Ermo Ikdvalko
TIIVISTELMA

Hiilivetypitoisuudet mitattiin tehtaan painon polttolaitoksen molemmista raakakaasukanavista
(kohteet 1.1 ja 1.2) ja poistokaasusta (kohde 1).

Painon polttolaitoksen raakakaasukanavissa (kohteet 1.1 ja 1.2) keskiméaarainen hiilivetypitoi-

suus oli 867 mgC/m’n.

Keskimaarainen hiilivetypitoisuus painon polttolaitoksen piipussa (kohde 1) oli 8 mgC/m?n.

Mittaustulokset on esitetty taulukoissa 1-2 ja trendeind kuvissa 1-3.

Tamadn todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset pdtevat ainoastaan testatuille suureille.




HIILIVETYMITTAUKSET PAINON POLTTOLAITOKSELLA

TEHTAVA

Tehtavana oli mitata hiilivetypitoisuudet Crown Pakkaus Oy:n Helsingin tehtaan painon polttolai-
toksen kaasuvirroista. Polttolaitoksen kaasut mitattiin kummastakin raakakaasukanavasta seka
polton jalkeisestd poistokanavasta.

Painon kaasujen mittausajankohtana kolmesta neljdén lakka/painokoneesta oli toiminnassa ta-
vanomaisella vaihtelevalla tavalla.

MITTAUSPAIKAT

Jatkuvatoimiset hiilivetypitoisuusmittaukset tehtiin kaasukanaviin mittausta varten tehdyisté yh-
teista.

RATTTAIICAAEAIETEL AA H'ﬁ'
B0 B 0 0 e B B W e B B Bl Yl = M

Hiilivetymittaukset tehtiin JUM 3-200 FID-analysaattorilla, joka mittaa pitoisuudet kosteasta kaa-
susta.

Jatkuvatoiminen analysaattori nollattiin ja viritettiin ennen mittausjaksoa ja kalibroitiin mittaus-
jakson jalkeen kalibrointikaasuilla. Mahdollinen ryémintd on korjattu tuloksiin.

TULOKSET

Mittaustulokset on esitetty taulukoissa 1-2 ja trendeind kuvissa 1- 3.

Taulukko 1. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepdvarmuudet painon raakakaasukanavissa.

Mittausjakso Kohteet 1.1 ja 1.2 ka.

Painon raakakaasu
Paivamaara 6.3.2012
Klo 10.05-12.30
Prosessiolosuhteet *
- kaasun lampétila (°C) 81 2
- tilavuusvirta (m?n/h, kuiva) 23500 6990
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 540 56
TOC-pitoisuus (mg C/m?n, kuiva) 867 90
paasto (kg C/h) 20,2 6,6

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

Téaman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevat ainoastaan testatuille suureille.
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Painonraakakaasun 1.1 VOC-pitoisuus
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Kuva 1. Painon raakakaasun (kohde 1.1) hiilivetypitoisuus mittausjaksolia.

Painon raakakaasun 1.2 VOC-pitoisuus
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Kuva 2, Painon raakakaasun (kohde 1.2) hiilivetypitoisuus mittausjaksolia

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset pétevat ainoastaan testatuille suureille.
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Taulukko 2. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepdvarmuudet painon polttolaitoksen poisto-

kaasussa.
Mittausjakso Kohde 1
Painon polttolaitoksen

poistokaasu
Paivamaara 6.3.2012
Klo 09.00-10.00
Prosessiolosuhteet +
- kaasun lampétila (°C) 120 2
- tilavuusvirta (m®n/h, kuiva) 52300 10500
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 5 10
TOC-pitoisuus (mg C/m>n, kuiva) 8 16
péastd (kg C/h) 0,4 0,8

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

Painon poistokaasun VOC-pitoisuus
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Kuva 3. Painon polttolaitoksen (kohde 1) poistokaasun hiilivetypitoisuus mittausjaksolla.

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen tuvan perusteella.
Testaustulokset patevat aincastaan testatuille suureille.
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LAATUJARJIESTELMA

Mittaukset tehtiin Ramboll Analyticsin laatujarjestelmdn mukaisesti.

Ympadristolaboratoriomme on FINASin akkreditoima testauslaboratorio T039.

TULOSTEN TARKASTELU

Akkreditoitujen mittausten kokonaisepévarmuudet on esitetty tulosten yhteydessd (luottamusva-
lila 95 %). Jatkuvatoimisten pitoisuusmittausten epavarmuus siséltda sekd mittausjdrjestelman
aiheuttamat epdvarmuudet ettd pitoisuuksien ajallisesta ja paikallisesta vaihtelusta aiheutuvat
epdvarmuudet.

Vantaalla 8. pdivdna maaliskuuta 2012

RAMBOLL FINLAND OY
Ramboll Analytics

Heikki Hoffren Ermo Ika&valko
tutkimuspaallikké tutkija

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset pdtevédt ainoastaan testatuille suureille.
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Yhteenveto

Oy G.W. Sohlberg Ab:n toimeksiannosta Péyry Environment Oy tutki Helsingin
Herttoniemessd osoitteessa Tyonjohtajankatu 1 sijaitsevan tehdasrakennuksen alueen
maaperén haitta-aineita. Alueelta otettiin maangytteité 20 pisteestd, joista 17 kpl tehtaan
lattian alapuolisesta maasta ja 3 kpl piha-alueelta. Pohjavesiniyte otettiin
tynnyritehtaan ~ pumppauskaivosta. ~Naytteistd tutkittiin liuottimien, &ljyn ja
raskasmetallien pitoisuudet.

Tontin maaperéssd ei todettu merkittividd pilaantuneisuutta. Yhdessi niytepisteessi
kellarivaraston lattian alla lyijyn pitoisuus ylitti raja-arvon 300 mg/kg ja lisaksi
kahdessa pisteessd ylittyi raskasmetallien ohjearvo. Liuottimien ja 6ljyn pitoisuudet
olivat alhaisia, yhdessi tutkituista viidestd pisteestd ylittyi ksyleenin ohjearvopitoisuus,
muissa néytteissd ei orgaanisten aineiden ohjearvopitoisuus ylittynyt. Todetut haitta-
aine pitoisuudet eivit aiheuta riski4 tai haittaa ihmisille tai ympiristslle.

Alueen pysyessd nykyisessd kiytdssiin teollisuustonttina, ei maaperdn kunnostus tai
lisdtutkimukset ole tarpeen. Jos alue joskus muutetaan asuinkdyttéon, voi maaperin ja
pohjaveden lisdtutkimukset olla tarpeellisia.

P&yry Environment Oy

ot U] Yoo o

Risto Valo Jari Ruohonen
Senior Environmental Consultant Environmental Expert

GAMOS\DOWPROV67050572EC_Herttoniem\RAPORTT\Raportti doc
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Sisélto

Yhteenveto

1 TUTKIMUSKOHDE, TAUSTATIEDOT ....cccccmmmmmimmmmennesssssssssseeesstessesesanens
2 TULEIMUKSET isiininimisiiesinsssanssssanssssanssassnserssssenionsnsasssnsnnessinesoaessosuneseriessssssismsismisis
2.1 INBFHIEEIIONIG (1. etisnintinsmaansronsarmmsnerenssrssnsmansases nosssercass sessmemsmssen sass b sy e s o eSS ERES
23 R L A S
3 T ULOBREET voocnsonsonmmmsnsnmm s s s s s iwaviis b imiisis s s smessan s anrasamams s rosns
3l Mo Per Al OTUTCEL:  cxsusssmmsmnmnmion s i o o s S A oA s e s AR et
3.2 Haitta-aine prtoiSUUAET .....o..ocoiiiiiiiecee ettt et es e,
33 PORJAVESL ...ttt ettt
4 JOHTOPAATOKSET cooounvcrunnrerneeraeersssssssssessssssssssssssasssssssssssssssssssssmessssssssssssssssnsessssssssns
Liitteet

1 Alueen sijaintikartta, 1 : 10 000

2 Néytepisteet

3 Analyysitulosten ja havaintojen yhteenvetotaulukko

4 Laboratorioanalyysien tulosteet

5 Rakennusvuodet ja toimintojen sijoittuminen
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1 TUTKIMUSKOHDE, TAUSTATIEDOT

Kohde sijaitsee Helsingin  Herttoniemessd  Itdvidyldan rajoittuvalla  tontilla
Ty&njohtajankadun ja Konemestarinkadun vélissd. Katuosoite on Tydnjohtajankatu 1 ja
kiinteistdtunnus 43-43054-1. Tontin omistaa Oy GW Sohlberg Ab, jolle Helsingin
kaupunki myi tontin vuonna 1941. Tontti on tilld hetkelld vuokrattu Crown Pakkaus
Oy:lle vuoteen 2017 asti voimassa olevalla vuokrasopimuksella.

Tontin koillis-, kaakkois- ja lounaispuolella on teollisuus- ja toimistorakennuksia.
Luoteispuolella itédviylin ja metroradan takana on asuinalue. Tontille on aiemmin tullut
rautatie, joka ndkyy kansikuvassa tontin kaakkoispuolella.

Ennen vuotta 1948 alueella kasvoi metsé ja tontilla harjoitettiin puutarhaviljelyi eiki
tontilla ole ollut teollista toimintaa aikaisemmin. Ensimmdiinen osa tehdasta valmistui
vuonna 1948. Tehtaan eri osien (liite 5) valmistumisvuodet ovat;

== Kl 1948
- T2A 1954
- TZB 1958
- 12D 1967
ol 4 1973
- Vi 1963
- V2 1985

— Konttori 1963

— Tehdasrakennusten vilinen alue T4 on myshemmin katettu.

— Liuotinhdyryjen kisittelyd varten on mydhemmin rakennettu jilkipolttolaitos
rakennuksen paétyyn.

Tilassa T2E kellarissa sijaitsee tynnyritehdas noin 5 m maan pinnan alapuolella. Tilassa
on pohjaveden pumppauskaivo (liite 2B). Pohjavesi nousee ajoittain niin korkealle, ettd
sitd joudutaan pumppaamaan pois.

Tehtaalla valmistetaan erilaisia metallisia purkkeja, astioita ja tynnyreit4, tilavuudeltaan
0,2 ... 200 . Raaka-aineena on metallilevy. Tuotteiden maalaamiseen kiytetiin
liuotinpohjaisia peltipainovireji tai polttomaaleja, lisdksi kéyttotarkoituksen mukaisesti
saumoja lakataan, sisépinnat lakataan (elintarvikeastiat) ja kansiin laitetaan
kumitusainekerros. Tuotannossa kdytetddn monenlaisia liuottimia, ohenteita, lakkoja ja
maaleja.

Rakennus on kaukoldmmd&ssd. Vanha maanalainen 61jysiilié on puhdistettu ja poistettu.
Jéalkipolttolaitoksen sekd pulverimaalauslinjan polttoaineena on nestekaasu, joka
varastoidaan 60 m’:n siiligssd. Pohjakerroksessa sijaitsevassa trukkihuoltohallissa on
oljynerotuskaivo.

Trikloorieteenid (TCE) on aikoinaan kéytetty liuotinpesuun. Pesualtaat sijaitsivat
tiloissa T2D ja T2E (kellarissa).

Ongelmajétteet varastoidaan erillisesséd kontissa. Erikseen keritdin metallijite, joka
menee Kierrdtykseen, muovijate sekd kaatopaikkajate. Tuotannossa syntyy hyvin pienid
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2.1

2.2

3
méadrid jatevettd. Jatevettd ei tarkkailla. Jaahdytysjirjestelmissd ei ole halonipitoisia
limmonsiirtonesteiti.

TUTKIMUKSET

Niytteenotto

Alueelta otettiin maaperdndytteet kairaamalla 20 pisteestd. Lisdksi otettiin yksi
vesindyte tynnyritehtaan lattiakaivosta. Vesindyte oli tarkoitus ottaa pisteestd PT 11,
mutta sithen ei tullut vetti. Vesindyte otettiin tynnyritehtaan eteldosassa olevasta
pohjaveden pumppauskaivosta. Vesipinta oli hyvin alhaalla, noin 2.4 m lattian tasosta
eikd veden pumppaus ollut kidynnissi.

Niytepisteistd 17 sijaitsi sisétiloissa, missé betonilattia ldpgistiin timanttikairauksella ja
ndytteet otettiin lattian alapuolisesta maasta ldpivirtausottimella. Suurin osa tontista on
rakennusalaa, samoin kemikaalien kiyttskohteet ovat sijainneet nykyisten rakennusten
kohdilla, joten niytteenotto keskitettiin rakennusten sisitiloihin. Néytteenoton
yhteydessd tehtiin havainnot jétteen esiintymisesti ja hajusta. Ulkoalueilta otettiin
ndytteet lastauspihalta seki jalkipolttolaitoksen ja kaasuvaraston alueilta.

Naytepisteet sijoitettiin paikoilleen toimintahistorian perusteella niin, ettd naytteet
otettiin mm. ldheltd aiempia TCE:n kdyttopisteitd ja paikkoja, missi on késitelty
linottimia ja tehty painotditd sekd varastoitu kemikaaleja ja huollettu koneita. Néytteiti
otettiin kaikista osista tehdasrakennusta.

Useista pisteistd oli niytteiden saaminen vaikeaa johtuen kivisesti ja kovasta
maaperisti.

Tilagjan  yhteyshenkilé  tutkimuksissa oli  isdnnditsija ~ Alpo  Kuitunen.
Tutkimusohjelman ja néytepisteiden sijoittelun suoritti projektip4allikké Risto Valo.
Niytteet otti Geokeskus Oy:n kairaajat.

Analytiikka

Kaikista maaperédndytteistd mitattiin haihtuvien hiilivetyjen kokonaispitoisuus (PID
lukema) néytteenoton yhteydessd tiiviisiin pusseihin talletetuista néytteisti.
Betonilattiassa oli lihes kaikissa pisteissd todettavissa bituminen vesieristyskerros.
Néytepisteistd mitattiin myos valittdmésti timanttikairauksen jilkeen kairausreiisti PID-
lukema. Mittauksen mukaan pitoisuudet olivat reiistd mitattuina korkeita, neljéssd
pisteessd yli 1000 mg/m’. Korkeiden mittaustulosten todettiin kuitenkin johtuvan
bitumin kuumenemisesta timanttikairauksen yhteydess, jolloin bitumieristeesti haihtui
hiilivetyjd, jotka reagoivat voimakkaasti PID- mittariin. Aistihavaintojen perusteella ei
maaperdssi todettu viitteitd haihtuvista hiilivedyisti tai liuottimista.

Laboratoriossa maandytteisté analysoitiin raskasmetallien pitoisuudet ICP menetelmalla
15 ndytteestd, mineraaliljy viidestd niytteestd ja haihtuvat hiilivedyt viidestd
néytteestd.

Pohjavesindytteestd analysoitiin raskasmetallit, mineraaliljy ja haihtuvat hiilivedyt.

Laboratorioanalyysit tehtiin SGS:n laboratoriossa Haminassa.

GAMOS\DOWPROVGT050572EC_Herttoniem\RAPORTT \Raportti.doc
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3

3.1

D2

3.3

TULOKSET

Maaperiiolosuhteet

Pohjakerroksen lattian alla (PT14 ... PT18) oli kallion pinta l3helld, 0,3 ...1,15 m
syvyydelld lattian pinnasta. Betonilaatan paksuus oli 0,15 — 0,19 m. Betonin alla oli
kivistd hiekkaa ja hiekkaa.

Ensimmdéisen kerroksen lattiabetonin paksuus oli T2A ja T2B tiloissa noin 0,1 m jaT2C
Ja T2D alueilla 0,2 — 0,3 m. Betonin alla oli paikoin lekasorakerros seki hickkaa ja
silttistd hiekkaa, josta saatiin ndyte enimmilldsn 1 m syvyydeltd. Osassa niytepisteita
(PT3, PT4, PT8) saatiin ndytteitd vain noin 0,2 m syvyydelle asti, jonka jélkeen tuli
vastaan hyvin kova kerros. Pisteissd PT9 ja PT10 oli savea, joka alkoi 1,2...1,5 m
syvyydeltd.

Tynnyritehtaan kohdalla (PT11 ja PT12) alkoi savi noin 1 m lattian alapuolella.

Jitteitd el todettu missddn ndytepisteessd. Betonilattiassa oli useimmissa pisteissd
bituminen vesieristys.

Pohjavettd ei todettu missétin kairauspisteessa.

Haitta-aine pitoisuudet

Raskasmetallit

Raskasmetallien pitoisuudet maaperissi olivat alhaisia. Tutkituista niytteisti yhdessi
ylittyi selvisti Samase raja-arvo (300 mg/kg) lyijylld pisteessd PT17 vilittomasti
betonilattian alapuolisessa kerroksessa (0,15-0,35 m), missi pitoisuus oli 1300 mg/kg.

Samase ohjearvon ylittivid pitoisuuksia oli kolmessa tutkitussa niytteessd, pisteessd
PT16 (0,18-0,33 m) oli kobolttia, samoin pisteessd PT17 (0,15-0,35m) ja pisteessd PT19
(0,19-0,23 m) oli kuparia.

Mineraalitljy ja liuottimet

Mineraaliéljyn pitoisuudet olivat kaikissa nédytteissd alle ohjearvon. Haihtuvien
hiilivetyjen pitoisuudet olivat alhaisia. Yhdessi tutkitussa pisteessd (PT20) pitoisuudet
ylittivéit maéritysherkkyyden. Kokonais-VOC pitoisuus oli tissi ndytteessi 8,6 mg/kg ja
yksittdisistd ~ yhdisteistd ~ ksyleenin pitoisuus  oli 1,1 mgkg, mikd ylit
ohjearvopitoisuuden 0,5 mg/kg.

PID mittausten mukaan maandytteissd ei ollut haihtuvia hiilivetyj4, PID lukemat olivat
mitatuissa néytteissd 0,1 ...3,7 ppm.

Pohjavesi

Pohjaveden haitta-aine pitoisuudet (liite 3) olivat alhaisia, alittaen talousveden
laatuvaatimukset muiden aineiden osalta paitsi arseenin, jonka pitoisuus oli 25 pg/l.

GAMOS\DOWPROVG7050572EC_Herttoniemi\R APORTTI\Raportti.doc
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Koska veden pinta oli alhaalla, néytettd ei saatu otettua pumppaamalla, jolloin vesiniyte
edusti lghinni seisovaa vetti.

4 JOHTOPAATOKSET

Mittaustulosten ja kenttihavaintojen perusteella tutkitun tontin maaperdssd ei ollut
merkittdvid maérid epipuhtauksia eikd maaperissa todettu jitteiti.

Yhdessd pisteessd (PT17) lyijyn pitoisuus ylitti selvisti raja-arvon. Raskasmetallien
lievdsti kohonneita pitoisuuksia oli my8s kahdessa muussa varastotilojen
tutkimuspisteessd (PT16 ja PT19). Oljyjen ja liuottimien pitoisuudet olivat neljissi
pisteessd médritysherkkyyden alapuolella ja yhdessd pisteessd sen ylapuolella ksyleenin
ylittdessd ohjearvopitoisuuden.

Betonilattian alapuolella todettu kohonnut lyijypitoisuus ei aiheuta haittaa tai riskii
alueen nykyisessé kiytossd. Raskasmetallit (etenkisin lyijy) eivdt huuhtoudu eiki niille
tutkitussa kohteessa voi altistua pdlyn tai ihokontaktin kautta. Lyijypitoisuus ei ollut
kohonnut muissa tutkimuspisteissi, joten pilaantunutta maata ei todennikaisesti esiinny
laajalla alueella. Lyijya sisdltinyt ndyte edusti noin 0,2 m paksua maakerrosta.

Pohjavesindytteessi  todettu arseenipitoisuus voi johtua ndytteen huonosta
edustavuudesta (ei saatu niytettd maaperdssi liikkuvasta pohjavedestd). Vedestd ei
todettu liuottimia. Pohjaveden yleisvirtaussuunta alueella on luoteesta kaakkoon. Alue
ei ole pohjavesialuetta eiki alueen pohjavetti hyédynneti.

Alueen pysyessd nykyisessd kéyttotarkoituksessaan teollisuusalueena ei alueella ole
tarpeen tehdd lisdd maaperitutkimuksia. Jos alueen kiytttarkoitus joskus muuttuu
asuinrakentamisen sallivaksi, tulee kellaritilojen alapuolisen maaperidn puhtaus seki
pohjaveden haitta-aine pitoisuudet selvittids tarkemmin.
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CROWN Pakkaus Oy
TyOnjohtajankatu 1

PO Box 5

FIN 00811 HELSINKI, FINLAND
Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

Brand-Building Packaging'™

12 A. SYNTYVIEN JATTEIDEN OMINAISUUDET JA MAARAT, NIIDEN VARASTOINTI SEKA
EDELLEEN TOIMITTAMINEN JA JATTEIDEN MAARAN TAI HAITALLISUUDEN VAHENTAMINEN
SEKA JATTEIDEN HYODYNTAMINEN OMASSA TOIMINNASSA

Alla olevissa taulukoissa on esitetty metalliromun, ongelmajétteiden sekd merkittavimpien
jatejakeiden kehitys ymparistéluvan myéntamisen jdlkeen. Niiden lisiksi saattaa syntya
pienid madri kertaluonteisia jdtejakeita seka pienia erityisjatteita kuten kylméakalusteet,

aerosolipurkit ja erityiset pesujatteet. Tarkat jatetiedot on raportoitu vuosiraportissa sek3
Tyvi-palvelun kautta

Kok.paino (t/a)
2005 2006 [ 2007 | 2008 | 2009 | 2010 2011
Sekalaista metalliromua, Kuusakos
i BUT | o | o | s | oes | sz |ama | 20| 1| Rm | (e
. Kuusakos
120129 | Tinapehi 175000 | 26511 | 169 | 1525 |16t | mery | 2O | 1| R | 0 RN
. HJ.
120199 |Peltijite (kokonaiset levyt) 9726 | 34 | 23038 | 2063 | 1882 1.0 1 R42 howler & GBR
Kuusakos
Jatealumiini (offset-le R042 092 FIN
T R 88 | s | 89 | » | o |un| 1 | 1 oy |
Metimo
Kupari R043 DEU
120199 par 79.29 5758 | 5434 55 1 1 GmbH

3000.00

2500.00

.\ / ==@==Sekalaista
2000.00 metalliromua, suurin

\ J \ osa tinapeltia
1500.00 \ \. ={l=Tinapelti

1000.00

Peltijdte (kokonaiset
levyt)
500.00

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

0.00

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321



CROWN Pakkaus Oy
Tydnjohtajankatu 1 S—.-
PO Box 5 Brand-Building Packaging™
FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

Suurin jatejae koostuu leikatusta metallilevystd. Tdma romumetalli I3hetetdin
uusiokdyttédn Suomeen ja Englantiin. Romun maaran pienentédmiseksi on tehty mm.
tuotteiden ohennusprojekteja. Laskevasta trendi selittyy osittain myds tuotannon
pienentymiselld. Kuparia kdytetdan hitsauksen apuna ja siitd otetaan talteen lahes koko
ostettu maara.

Kok.paino (t/a)
Vastaano
Alkuperd i |Sijoi
05 | 206 | 007 | s | oo | oo | g [NOPERR[TARR (Sioius b unta Hea
: i Ekokem-

130208 [KGytetty voiteludly 6 | ym L g | 15 |16 | 1 |gg | 20| 3 | 0® iy |
080113  |Masli-jalakiit 203 0 | 3 | o [Py
P BB Pl ney | 54 | 09| 94 | 56| s8]t BAlual
. . Awina
080113 |Likainen epoksiohenne 4684 sl ww | o | B9 | 55| @ 10 3 RO2 i 80 |FIN

60.00
50.00
40.00 WS
==0=Kdytetty voiteludljy
30.00 .
== Maali- ja lakkajdte
20.00 A Likainen epoksiohenne
10.00
0.00 . : . . :
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

Likainen epoksiohenne toimitetaan puhdistettavaksi ja kdytetdin uudelleen omassa
tuotannossa.

Ongelmajatteiden varastointi on siirretty ulkokontista tehtaan sisatilaan kemikaalivaraston
yhteyteen. Liitteend kartta kemikaali-/jatevaraston sijainnista.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
3



CROWN Pakkaus Oy | o

Tyonjohtajankatu 1 \i;_:“:i( CRQWN
PO Box 5 Brand-Building Packaging™
FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

Kok.paino (t/a)
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Kuusakos
150103 [Puu 072 1 1179 | 15474 | 1358 | 9474 | 10504 | orz | 10 1| Rosa | |2 PN
. Lassila&T
150101 |Pahvi 7.4 17.02 29,46 29.4 13.74 13.24 187 1.0 i RO34 P 245 FIN
. Kuusakos
150102 [Muovi 15.2 231 181 43 734 7.48 28 1.0 1 RO51 ki O 092 FIN
; ; Kuusakos
200101 |Tietosuojapaperi 0.57 0.56 0.75 0.35 0.46 07 0.7 10 1 RO34 iy 092 FIN
200101 |Kerdyspaperi B | e | oag . o5 o | g | 18 1 RO34 :’;iak“ 092 |FIN
Kuusakos
iaj 092 FIN
15010p | eI 622 | 61 | u | e | 13| 1 1| rost [kioy
Kuusakos
200301 |Sekajéte 17.4 6.94 20,02 352 2236 .86 15 10 1 D01 o 092 FIN
_ Kuusakos
200108 |Biojate 2.5 2.04 26 27 25 2.4 21 10 1 R034 i 092 FIN
180
160
== PUu
140
\ == Pahvi
120
sl Muovi
/ \ =3¢=Tietosuojapaperi
80 .. ;
d == Keridyspaperi
60 ={==Energiajae
40 gy == Sekajite
Biojate
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

Vuodesta 2007 on aloitettu energiajakeen kerdys. Jatteiden maaraan on pyritty
vaikuttamaan mm. lajittelua tehostamalla. Puujite syntyy erilaisista lavoista. Vuoden 2007
piikki selittyy osittain Finlavojen korjaamisen lopettamisesta. Tallin toimitettiin suuri maara
lavoja jatteeksi.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321
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CROWN Pakkaus Oy M

Tyonjohtajankatu 1 CROWN
PO Box 5

FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591
Fax: +358 9 759 59 321

Brand-Building Packaging™

13. YMPARISTORISKIT, ONNETTOMUUDET JA HAIRIOTILANTEET

Painon- ja tynnyriosastojen jalkipolttimien toiminnan hairiotilanteita varten on
toimintaohjeet ja valvonnalle on nimetty vastuuhenkil6t. Ymparistéluvan myéntimisen
jalkeen hairioitd on ollut muutamia. Kaikista hairidista ilmoitetaan ympéristdviranomaiselle.

Muita ymparistolle haitallisia poikkeustilanteita ei ole ollut.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321
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Crown Pakkaus Oy, Helsinki

BAT-selvitys VOC-paastojen kédsittelysta ja hallinnasta, poistoil-
man puhdistustekniset ratkaisut

Koivula, K., AX-Suunnittelu, Tampere 2006.

Yhteenveto ja tiivistelma

Tassa selvityksessa tarkastellaan poistoilman puhdistusteknisia ratkaisuvaih-
toehtoja Crown Pakkaus Oy:n VOC-péaéastéjen kasittelyssa ja hallinnassa.

Nykyiset kaksi jalkipolttolaitosta ovat teknisesti hyvassa toimintakunnossa.
Molempien laitosten kayttoika voi hyvinkin jatkua viela 10 vuotta eteenpain,
mutta nyt jo parinkymmenen vuoden ikaisten laitosten kayttévarmuuteen on
suhtauduttava varauksin. Laitosten huolto-ohjelmaan, tarkkailuun ja paasts-
mittauksiin on siksi syyta kiinnittaa erityistd huomiota.

Nykyisille polttolaitoksille johdetaan noin 97% tehtaan VOC-kulutuksesta ai-
heutuvista paastoista. Jaljelld jaava noin 3% paastéosuus koostuu lahinna
valmistuksen laimeista poistokaasupaastoista. Painon polttolaitoksessa on jal-
jella vapaata poistoilmavirtakapasiteettia sen verran, etta naista paastoista voi-
taisiin johtaa sinne noin puolet. Pitkista etaisyyksistd johtuen uuden siirtokana-
viston rakentaminen maksaisi noin 150 000 €. Toimenpide lis&isi polttolaitok-
sen energiankulutusta noin 10 000 € vuodessa.

Kokonaan uuden puhdistinlaitoksen hankkiminen samalle p4astdosuudelle
maksaisi noin 400 000 € ja koko jljella olevalle 3% osuudelle noin 800000 €.

VOC-paéastojen kéasittelyssa ja hallinnassa Crown Pakkaus Oy:n voidaan kat-
soa nykytilanteessa noudattavan BAT-periaatteita varsin hyvin poistoilman
puhdistusteknisten ratkaisujen osalta. VOC-asetuksen ja laitoksen ymparists-
lupaehdon mukaisesti alittuu hajapaastojen paastéraja-arvo 20% ja jalkipoltti-
mien pitoisuusraja-arvo 50 mgC/Nm?®. Aikaisemmin raportoitu tynnyrilinjan jal-
kipolttimen "alentunut puhdistustehokkuus" johtuu siita, etts laitokselta ulos
johdettavaan puhtaan kaasun kanavaan on liitetty tynnyrilinjalta tuleva erillinen
raakakaasuhaara. Jos kyseinen haara kytkettaisiin polttolaitoksen tulopuolelle,
ylittyisi polttolaitoksen nimellinen maksimikapasiteetti noin 30 prosentilla. Toi-
menpiteesta, mahdollisen kapasiteettiylityksen suuruudesta ja sen vaikutuk-
sesta on syyta neuvotella laitevalmistajan kanssa.

Y:\Projdat\11689Y105A\14 LUOVUTUSAINEISTO\BAT\WWOCBATselvCrown06.doc
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Crown Pakkaus Qy, Helsinki

BAT Study about Controlling VOC Emissions,
Solution Alternatives for Exhaust Air Treatment

Koivula, K., AX-LVI Consulting, Tampere 2006.

Summary and Abstact

In this report, solution alternatives for cleaning of VOC laden exhaust air in
Crown Pakkaus Oy are presented. The study was carried out because of and
according to the environmental permit decision of the factory. A separate
measurement report (in Finnish) is attached to this report.

The present two incineration plants are in good condition. It is probable that
both plants can be operated for about 10 more years, but as both of them ha-
ve already been operated for around 20 years, it is obvious that one has to
pay special attention to the maintenance, monitoring and measurements of the
plants in order to maintain good availability and operational safety.

The cleaning efficiency of the incineration plant integrated in the drum produc-
tion line is very good. The problems reported earlier about poor cleaning effi-
ciency were due to the fact that an additional raw gas duct has been connec-
ted to the outlet of the incineration plant. If this additional duct was connected
to the inlet side of the plant instead, the nominal maximum exhaust air capaci-
ty of the plant would be exceeded by 30%. The problem should be discussed
with the supplier of the plant.

At the moment, 97% of the VOC consumption of the factory goes through the
incineration plants. The diluted exhaust air flows of the manufacturing depart-
ment make up the remaining 3%. The big printing line incineration plant has
free exhaust air capacity, so a half of the untreated 3% could be led the the
plant. However, due to long distances, the total investment cost for the duct-
work would be as high as 150000 EUR. Additionally, the annual energy cost of
the incineration plant would increase by 10000 EUR.

If the free capacity of the existing big incineration plant is not used and in-
vestment in a totally new cleaning plant was an option, the cost would be
about 400000 EUR for the above mentioned part of the emissions and about
800000 EUR for the total 3% share.

To conclude, at the moment Crown Pakkaus Oy takes good care of its VOC
emissions. It can be stated that the principles of BAT are fullfilled as regards
exhaust air cleaning technologies.
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AX-SUUNNITTELU

Esipuhe

Tama raportti on Crown Pakkaus Oy:n AX-Suunnittelulle antaman toi-
meksiannon mukainen BAT-selvitys tehtaan VOC-paastbists. Tydhon
ovat tilaajan puolesta osallistuneet Kari Nyyss6la, Matti Kulmala ja
Hanna N&étsaari. AX-Suunnittelun puolesta tyén on suorittanut projek-
tipaallikkd Krister Koivula.

Tampereella 29.6.2006

Insinéoritoimisto
AX-LVI OY
Ymparistoyksikko
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AX-SUUNNITTELU

1 JOHDANTO

VOC-asetuksen velvoitteet

Niin sanottu VOC-laitosasetus (435/2001) [1] tuli voimaan 4.6.2001.
Asetuksessa sdadetdan erdiden keskeisten liuottimia kayttavien toimi-
alojen VOC-pédédstdjen vahentdmisesta.

Crown Pakkaus Oy:n tehdas kuuluu asetuksen liitteen 5a kategoriaan
"Muu plnn0|tus jolle on annettu poistokaasun péastéraja-arvot 50/75
mgC/Nm?® ja hajapaastéraja-arvo 20% kaytetyista liuottimista, kun liuot-
timien kulutus on yli 15 tonnia vuodessa. Paastéraja-arvoista 50/75
mgC/Nm ensimmaista sovelletaan kuivausprosesseihin, toista pinnoi-
tuksiin.

BAT-selvitys

Téssa raportissa tarkastellaan pelkdstaan poistoilman puhdistustekni-
siin ratkaisuja VOC-péastdjen vdhentadmiseksi. Muista toimenpiteista
annetaan erillinen selvitys.

Nykytilanteessa laitoksen VOC-kulutuksesta johdetaan noin 97% kah-
delle jalkipolttolaitokselle, jotka on hankittu 1980-luvulla.

Laitoksen ympéristélupapééatéksen per 18.2.2005, lupaméaarayksen 6
mukaan

"Toiminnanharjoittajan on teetettdvé ulkopuolisella asiantuntijaila selvitys parhaasta
kéyttkelpoisesta tekniikasta (BAT) koskien tehtaan toiminnasta aiheutuvien haihtuvi-
en orgaanisten yhdisteiden (VOC) pédéstdjen késittelyé ja hallintaa. Selvityksessé on
tarkasteltava, voidaanko tuotantotilojen poistokaasuvirtoja turvallisuutta vaarantamatta
séé&tdd energiankulutuksen ja VOC-paéstojen vahentdmiseksi sekd miltd osin poisto-
kaasuvirtoja on teknisesti ja taloudellisesti mahdollista johtaa puhdistiniaitteille. Selvi-
tyksessé on tarkasteltava kdytéssé olevien jélkipolttimien odotettavissa olevaa kéyt-
toikada, kapasiteettia ja tynnyriosaston jélkipolttimen puhdistustehokkuuden paranta-
mista. Lisdksi vaihtoehtona on tarkasteltava uuden puhdistiniaitteen hankintaa. Selvi-
tyksessd on eri vaihtoehdoilla saavutettavien paastévahennysten lisdksi tarkasteltava
vaihfoehtojen kustannuksia ja energiatehokkuutta.”

Raportissa esitelldan nykyisin kdytdssé olevat liuotinpitoisen poistoil-
man puhdistusmenetelmat. Tehtaan nykyisten polttolaitosten kunnosta
ja odotettavissa olevasta kayttdidsta annetaan arvio. Jaljella olevien
VOC-paastojen késittelyvaihtoehdot, kustannukset ja arvio toteuttamis-
kelpoisuudesta esitetdén. Yhteenvetona annetaan lausunto laitoksen
BAT-tasosta VOC-péaastdjen osalta.
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AX-SUUNNITTELU

2 VOC-POISTOILMAN PUHDISTUSMENETELMAT
Yleisimmat VOC-poistoilman puhdistusmenetelmét ovat

Polttotekniikat

Absorptio

Biologiset menetelmat
Adsorptio

Kondensointi

Erilaiset yhdistelméatekniikat

Menetelmén valinnassa tulee luonnollisesti ensimmaiseksi varmistaa,
ettd jarjestelma tayttaa tekniset kriteerit eli ettd saavutetaan tavoiteltu
puhdistusaste. Tdmén jalkeen voidaan vertailla eri laitevaihtoehtojen
investointi- ja kdyttokustannuksia. Seuraavassa esitetdan kustakin me-
netelmésta lyhyt kuvaus.

2.1 Polttotekniikat

VOC-poistoilman polttaminen tarkoittaa ilman lampétilan nostamista
niin korkeaksi, etta hiilivedyt hapettuvat hiilidioksidiksi ja vedeksi. Ter-
misissa menetelmissa riittdvaan hapettumiseen tarvitaan noin 760 ...
800 °C lampdtila ja katalyyttisissd noin 300... 450 °C. La&mpétilan lisak-
si myGs kasiteltdavéan kaasun viipymé&ajan on oltava riittdva hapettumis-
reaktion loppuunsaattamiseksi.

VOC-poistoilman energiataloudellinen poltto perustuu liuottimien hy-
vaan lampdarvoon. Valitsemalla sopiva polttomenetelma ja optimoimal-
la késiteltdva liuotinpitoisuus on mahdollista paasta tilanteeseen, jossa
lisdpolttoainetta ei tarvita lainkaan. Turvallisen kaytén varmistamiseksi
on toisaalta huolehdittava siitd, ettei pitoisuus pdése kohoamaan liian
korkeaksi. Suomessa sallittu korkein palavan nesteen pitoisuus pois-
toilmakanavassa on 20%LEL eli viidennes yhdisteen alemmasta ri-
jahdysrajasta.

Polttomenetelmien (ns. jalkipolttolaitokset eli VOC-polttolaitokset) puh-
distusaste on muihin tekniikoihin verrattuna yleisesti erinomainen, joten
poltto soveltuu hyvin myés hajuhaittaa aiheuttavien yhdisteiden tu-
hoamiseen. Tavanomaiset VOC-polttolaitokset eivat kuitenkaan sellai-
senaan sovellu kloorattujen hiilivetyjen polttamiseen hajoamistuotteina
syntyvien vield haitallisempien yhdisteiden takia.

Kaikista teollisuuspoistoilman VOC-puhdistimista suurin osa on poltto-
laitoksia. Erityisen hyvin polttolaitokset sopivat paino-, maalaus- ja pin-

noitusprosesseihin, joissa poistoilman pitoisuustaso on helposti hallit-
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Kuva 1.

tavissa ja prosessit ovat luonteeltaan jatkuvia.

Eri polttomenetelmista kdytetddn mm. seuraavia englanninkielisia ter-
meja

Thermal incineration (oxidation), thermal recuperative incineration,
catalytic recuparative incineration, (thermal) regenerative incineration,
catalytic regenerative incineration.

Terminen rekuperatiivinen poltto

Liuotinhéyryjen suora poltto on yksinkertainen havitysmenetelmé. Tek-
nisesti se sopu haihtuvien orgaanisten komponenttien pitoisuusalueelle
0,5 - 15 g/Nm?®, jolloin kaasuseoksen alemmasta rajahdysrajasta (LEL,
Lower Explosion Limit) ollaan vield turvallisen etéalla.

Kasiteltdva kaasuvirta johdetaan palokammioon, jossa se kuumenne-
taan esim. kaasupolttimella 550 - 800 °C:een. Hiilivedyt palavat, jolloin
muodostuu hiilidioksidia ja vettad. Palaminen on riittavén taydellisesti jo
n. 0,5 sekunnin viipymaajalla.

Menetelmé&lld on mahdollista tuhota hiilivedyt 1ahes sataprosenttisesti,
mikali liuotinaineen syéttdé on jatkuvaa ja pitoisuus pysyy likimain va-

kiona. Mikéli palaminen kuitenkin jaa epatéydelliseksi, saattaa poltossa
syntyd uusia, haitallisia yhdisteita.

Ldmmontalteenotto
Palamiskammio Esilammitys palokaasuista Puhﬁls kaasu

M| [N

B v
Kasiteltava

poistokaasu - Vesi, iima, kuumadljy tai hoyry

Terminen rekuperatiivinen poltto.

Poltettava poistokaasu esildmmitetdan rekuperatiivisella eli epasuoralla
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lAmmdontalteenotolla syttymislampétilan mukaisesti. Liamménsiirrin on
putki- tai levytyyppia, joten Iampotllahyotysuhde on maksimissaan noin
70%, joka vastaa 10 g/Nm? autotermists pitoisuutta. Tatd alhaisemmilla
pitoisuuksilla termisen rekuperatiivisen polton kayttékustannukset nou-
sevat kohtuuttoman korkeiksi ilman ulkoista palokaasulamméntal-
teenottoa. Korkeat lampétilat aiheuttavat helposti ongelmia materiaalin
valinnassa ja rakenteiden kestossa.

Palokaasujen loppuldmp6a voidaan ottaa talteen veteen, iimaan, kuu-
madljyyn tai hdyryyn ja siirtda edelleen esim. kuivausilman tai ilmas-
toinnin tuloilman lammitykseen.

21.2 Terminen regeneratiivinen poltto

Regeneratiivisissa polttomenetelmissa esilamméntalteenotto toimii si-
ten, etta kaasuvirran annetaan vuorotellen Iammittaa ja jaghdyttas
lamménsiirtomateriaalia, jolloin [Ammén siirtymisessa saavutetaan jopa
97% hyétysuhde. Lammadnsiirtomateriaalina kdytetddn keraamista
massaa, terasta tai hiekkaa. Erillisten petien valisia virtauksia ohjataan
kaksisuuntaisilla venttiileilld. Lopullinen palaminen tapahtuu palokam-
mioissa, joihin tarvittava lisd-energia tuodaan kaasupolttimilla tai sah-
kévastuksilla. Korkean Eampotilahyotysuhteen vuoksi saavutetaan jo pi-
toisuusalueella 1,5...2,0 g/Nm? autoterminen kaytto.

Rekuperatiivisissa menetelmissa normaalin yli 99% puhdistusasteen ja
tasaisen puhdistusprofiilin saavuttamiseksi tarvitaan regeneratiivisessa
laitoksessa vahintdan kolme petia tai vastaavasti yhtd monta erillista
puhdistussektoria. Investointikustannuksiltaan edullisimmissa kaksipeti-
laitoksissa pedinvaihdon yhteydesséa péésee ulos lyhytaikainen pitoi-
suuspiikki, joka heikentdd kokonaispuhdistusastetta pari prosenttiyk-
sikkoa. Piikkid voidaan merkittavasti alentaa erikoisratkaisuin.

Kiinteapetilaitosten liséksi on markkinoilla my6s roottoriratkaisuja, jois-
sa regeneratiivinen ldmmaontalteenotto hoidetaan pyérivélla kiekolla
samaan tapaan kuin ilmastointitekniikassa tai voimalaitossavukaasujen
ldmmdontalteenotossa.

Viimeisin kehitysvaihe regeneratiivisessa VOC-polttolaitostekniikassa
on kiinted, useisiin puhdistussektoreihin jaettu peti, jonka alaosaan si-
joitettu syéttdventtiili py6rii ohjaten puhdistussektoreiden virtauksia.
Menetelmé vastaa puhdistusasteeltaan lahes kolmipetista laitteistoa,
mutta investointikustannus on samaa tasoa kuin kaksipetilaitoksissa.
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9
Regeneratiivinen lamménsiirtomateriaali;
keramiiikkaa, hiekkaa tai terasta
/Polttimek
Kasiteltava
Poistokaasut ‘ kaasuvirta
« |

~ 9 4

Huuhteluilma

Terminen regeneratiivinen 3-petipoltto. Pedinvaihtojen yhteydesséa syn-
tyva pitoisuuspiikki eliminoidaan kolmannen pedin huuhtelulla.

Katalyyttinen rekuperatiivinen poltto

Késiteltdva kaasuvirta hapetetaan katalyytin lasndollessa, jolloin reakti-
oon riittda jo 300...400 °C lampétila. Kuten termisessakin poltossa, hii-
livedyt hapettuvat hiilidioksidiksi ja vedeksi.

Eraat epapuhtaudet huonontavat katalyytin toimintaa. Téllaisia aineita
ovat raskasmetallit, fosfaatit, arseeni, halogeenit, rikki, p6ly, hiili, 6ljyt ja
silikonit. Myés lilan korkea lampétila vaikuttaa katalyytin toimintaan hei-
kentdvasti ja saattaa jopa tuhota sen. Katalyytille on hankintavaiheessa
aina laskettava jonkinlainen kayttékustannus, silla laitevalmistajat
myéntavat katalyyteille rajallisen takuuajan.

Katalyyttinen rekuperatiivinen poltto sopii energiataloudellisesti pitoi-
suusalueelle jo pitoisuudesta 4 g/Nm® alkaen. Termiseen rekuperatiivi-
seen polttoon verrattuna autoterminen pitoisuus on siis selvésti alhai-
sempi. Puhdistusaste on kuitenkin katalyyttisesséa tekniikassa yhta hy-
va kuin termisessékin. Investointikustannuksissa ei valttamatta ole suu-
ria eroja, silla katalyyttisen tekniikan alhaisemmat Iampétilatasot alen-
tavat materiaalikustannuksia.
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poistokaasut

[Gmméntalteenotto £
poltto esilammitys
tukipoltto- _[ katalyysipeti \ /
aine : n. 300 °C e V [ o] |
| |
|
Z § a v
vesi, ilma, kuumadbliy
tai héyry
N
kasiteltava
kaasuvirta

Kuva 3. Katalyyttinen rekuperatiivinen poltto varustettuna ulkoisella lamméntal-
teenotolla.

214 Katalyyttinen regeneratiivinen poltto

Energiataloudellisesti kehittynein polttotekniikka on regeneratiivinen
katalyyttinen poltto, jossa katalyytin kdyttdé on yhdistetty regeneratiivi-
seen lammdntalteenottoon. Menetelma soveltuu laimeille kaasuvirroille;
eréilld liuottimilla voidaan paasta jopa 0,7 g/Nm® autotermiseen pitoi-
suuteen. Toisaalta katalyyttitekniikka on termisté herkempi korkeille pi-
toisuuksille. Katalyytin toimintariskit ja kdyttokustannukset ovat vastaa-
vat kuin katalyyttisessa rekuperatiivisessa poltossa. Puhdistusaste on
vastaava kuin termisessa regeneratiivisessa poltossa eli se riippuu kay-
tetysta petiratkaisusta.

215 Muut polttomenetelmat

Markkinoilla on menetelma, jossa liuotinpoistoilma johdetaan ensin kor-
keajannitteiseen sahkoékenttdan ja sen jalkeen huoneenlampétilaiseen
katalyyttipetiin. Puhdistustehoa ja soveltuvuutta eri liuottimille sééde-
tddn kentan jannitetta ja taajuutta muuttamalla. Menetelméan kerrotaan
soveltuvan laimeille liuotinpitoisuuksille ja olevan hinnaltaan seké puh-
distuskyvyltaan kilpailukykyinen tavallisten polttolaitosten kanssa. 2
000 - 15 000 Nm*/h suuruisia referenssilaitoksia on rakennettu elintar-
viketeollisuuden hajupééstdjen ja pinnoitusprosessien liuotinpaastsjen
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puhdistukseen.

Liuottimia tai hajukaasuja siséltéava poistoilma voidaan johtaa myds
energiantuotantoon tarkoitetun kattilalaitoksen palamisilmaksi tai esi-
merkiksi sopivan prosessikuivauslaitteiston kuivausilmaksi. Téllaisia
erikoisratkaisuja on toteutettu myds Suomessa. Turvallisuustekniikka,
stand by -kaytté seka puhdistustuloksen varmistaminen on raataloitava
tapauskohtaisesti. Koska my&s kanavointia tarvitaan yleensa normaalia
enemman, nousevat projektin kustannukset helposti yllattavan kor-
keiksi, vaikka itse polttolaitosinvestointi sdastetdankin.

Kuivaimeen integroitu jalkipoltto

Heatset-painokoneisiin ja metallin pinnoituslinjoihin on kehitetty ns. kui-
vaimeen integroitu jélkipoltto, jossa itse poltin, palokammio ja esilam-
ménsiirrin on rakennettu osaksi kuivainkonstruktiota. Kuivainilman
lammittdmisen ei tarvita erillista poltinta. Tahan asti ndissa laitoksissa
on ollut kdytdsséa rekuperatiivinen versio, mutta regeneratiivinen vaih-
toehto on jo esitelty.

Integroidun jalkipolton ilmeinen etu on kompakti rakenne. Kokonaiskus-
tannusséaastéa erilliseen polttolaitokseen verrattuna voidaan mahdolli-
sesti saavuttaa uuden painokoneen tai pinnoituslinjan hankinnan yh-
teydessa. Kédyttdvarmuusmielessa haittapuolena voidaan pitéa sita, et-
ta tuotanto ei ole lainkaan mahdollista, mikali jalkipoltin ei toimi. Myds
suunniteltua korkeamman pitoisuuden eli tdsta johtuvan polttolaitoksen
ylildmmdn hallinta voi olla olla ongelmallista rekuperatiivisilla laitoksilla.

Absorptio

Absorptio- eli pesuritekniikka (scrubber) voi olla joko havitys- tai tal-
teenottomenetelma. Kemiallisessa absorptiossa liuotin (tai usein haju-
kaasu) reagoi absorbentin kanssa, jolloin hiilivedyt hajoavat. Fysikaali-
sessa absorptiossa liuottimen kyllastama absorbentti johdetaan resorp-
tioon, jossa liuotin erotetaan absorbentista ja liuotin saadaan talteen.

Menetelman toimivuus riippuu sopivasta absorbentista. Absorption en-
simmadinen edellytys on, etta talteenotettava liuotin liukenee tehokkaas-
ti absorbenttiin. Muita absorbentilta vaadittavia ominaisuuksia:

ei aiheuta korroosiota

vaikeasti haihtuva

palamaton, myrkytén ja kemiallisesti stabiili
halpa

helposti saatavissa
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Absorptiopesureita on kaytéssa lahinnd kemian teollisuuden prosessi-
kierroissa ja hajukaasujen pesussa.

puhdistettu
iima

''''' [ e A |

I
e

absorptio s———11 resorptio
~ I
™ |
—— e . 1
I
o |
Lo
- i
késiteltava : |
; L
absorbentti + liuotin absorbentti
Kuva 4. Absorptio pesurissa.

2.3

Biologiset menetelmat

Biologisissa puhdistusmenetelmissa on periaatteena hajottaa orgaani-
set yhdisteet erityisten tapauskohtaisesti kasvatettavien mikro-
organismien avulla vedeksi ja hiilidioksidiksi. Menetelmind sovelletaan
suodatusta tai pesuritekniikkaa.

Biosuodattimessa késiteltdva kaasu johdetaan kiintedn kantaja-aineen
lapi, jonka pinnalle kiinnittyneet mikro-organismit hajottavat orgaaniset
yhdisteet. Kantaja-aineena voidaan kayttda kompostia tai turvetta. Me-
netelmén haittapuolia ovat olleet riittdméatén puhdistusaste, melko al-
haisiin pitoisuuksiin rajattu sovellusalue, kyseenalainen kayttévarmuus
ja suuri tilantarve. Etuja ovat suhteellisen alhaiset kustannukset ja yk-
sinkertainen tekniikka.

Biopesurissa kéasiteltdva kaasu ja vesi virtaavat vastakkain. Orgaaniset
aineet liukenevat veteen, joka regeneroidaan bioreaktorissa mikro-
organismien avulla. Menetelman kayttda rajoittaa alhainen kayttévar-
muus vaihtelevassa kuormituksessa. Menetelmaa on sovellettu haju-
kaasujen puhdistuksessa.
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Adsorptio

Adsorptio on talteenottomenetelma, jossa liuotinhdyryt erotetaan pois-
toilmasta ja kerataan desorptiovaiheessa talteen.

Kasiteltava kaasuvirta johdetaan adsorptioaineen eli adsorbentin lapi,
jolloin hiilivetyhoyryt adsorboituvat adsorbentin pinnalle. Orgaanisille
liuottimille kdytetda&n adsorbenttina yleisimmin aktiivihiiltd, zeoliittia ja
polymeereja. Adsorbentin adsorptiokyky perustuu sen valmistuksessa
aikaansaatuun erittdin huokoiseen materiaalirakenteeseen, jossa yh-
dessd grammassa adsorbenttid on tyypillisesti tuhat neliGmetria adsor-
boivaa pinta-alaa.

Adsorbentin adsorptioteho ei pysy vakiona, vaan heikkenee aineen
kyllastyessa kerattavalla liuottimella. Kun teho alkaa laskea, on aine
regeneroitava. Regenerointi eli desorptio tehddan yleensa johtamalla
adsorptioaineen lapi vesihdyrya, jolloin adsorboituneet liuottimet hoy-
rystyvat ja kulkevat vesihdyryn mukana kondensoijaan ja edelleen erot-
timeen. Adsorbenttia voidaan kayttda uudelleen adsorptioon heti de-
sorption ja kuivauksen jdlkeen. Desorptioon voidaan kayttaa myos
inerttia kaasua tai vakuumi-imua.

Adsorbentin tehoon vaikuttavat talteenotettavan liuottimen ominaisuu-
det. Suurimolekyyliset ja korkean kiehumispisteen omaavat yhdisteet
adsorboituvat paremmin kuin pienimolekyyliset ja alhaalla kiehuvat yh-
disteet. Vaikka poistokaasuvirrasta olisi tarvetta adsorboida vain yksit-
tdinen liuotin, on menetelmaa kaytettdessa kuitenkin otettava huomi-
oon késiteltdvan kaasuvirran kaikki liuotinkomponentit. Kevyimmat hiili-
vedyt eivét tahdo adsorboitua riittdvan tehokkaasti aktiivihiileen. Toi-
saalta esim. polymeerimuodossa oleva styreeni tukkii nopeasti aktiivi-
hiilisuodattimen.

Zeoliitin kéyttd adsorbenttind on yleistynyt. Laitevaihtoehtoina ovat py6-
rivd roottori, jossa liuottimen adsorptio zeoliittimateriaaliin ja zeoliitin
desorptio tapahtuvat jatkuvana prosessina seké adsorptiopedeista
koostuva jarjestelma, jossa osaa pedeisté regeneroidaan toisten ad-
sorboidessa. Zeoliitin etuna aktiivihiileen verrattuna on lamménkesti-
vyys; aktiivihiilen teho alkaa heiketé yli 40 °C lampétilassa, mutta zeolii-
tit kestavat jopa 1000 °C.
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puhdistettu ilma

1
1

jaahdytysvesi
adsorptio -
aktiivihii,i]; regene- ']aktiivihiili
rointi veden-
erotin

kasiteltava 1
kaasuvirta I}El§| '--------------|-.|>%._- w

L @ % lauhdutin
vl talteen-
otettu jatevesi l

liuotin

Kuva 6.  Aktiivihiiliadsorptio héyrydesorboinnilla.

2.5 Kondensointi

Kondensoinnissa liuotin nesteytetdan kaasuvirrasta jaahdyttamalla
kaasu kastepisteeseen. Liuotin saadaan talteen puhtaana. Menetelma
toimii kuitenkin vasta niin suurilla liuottimen pitoisuuksilla — alimmillaan
luokkaa 20...40 g/Nm® — ettd sen kayttd ilman kalliita inertisointitoi-
menpiteité ei tule kyseeseen tavallisimmissa liuottimien késittelypro-
sesseissa jo pelkdstddn rajahdysvaaran takia. Sovelluksia on toteutettu
mm. ladketeollisuuden prosesseissa ja polttoainevarastojen lastaus-
kaasujen talteenotossa. Kondensointia kaytetaan myds loppupuhdis-
tusmenetelména esimerkiksi liuottimen erottamiseen adsorptiomene-
telméssa desorptiohdyryvirrasta.
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Yhdistelméatekniikat
Adsorptiokonsentrointi ja jalkipoltto

Kun joudutaan kasittelemaan VOC-pitoisuudeltaan alle 0,5 g/Nm?® pois-
toilmavirtoja alkavat taloudellisimpienkin polttomenetelmien kayttékus-
tannukset olla kohtuuttoman korkeat varsinkin suuremmissa laitoskoko-
luokissa. Kayttotaloutta voidaan kuitenkin parantaa poistokaasun pitoi-
suuden konsentroinnilla. Kuvassa 6. on esitetty periaatekaavio jarjes-
telmén toiminnasta.

Konsentraattorin toiminta perustuu adsorptioon. Pydrivd konsentraatto-
rikiekko adsorboi poistokaasusta hiilivetymolekyyleja adsorbenttiin ja
luovuttaa ne desorptioilmavirtaan. Pydrivdn kiekon ansiosta prosessi
on jatkuvatoiminen. Adsorbenttina kdytdnnén sovelluksissa on joko ak-
tiivihiili tai zeoliitti, jonka etuna on korkeampi lampétilan kesto. Desorp-
tio tapahtuu kuumennetun ilmavirran avulla. Kun kiekkoon adsorboitu-
nut liuotin desorboidaan pieneen ilmavirtaan, joka voi olla 1/10 - 1/20
alkuperéisesta poistoilmavirrasta, saadaan pitoisuus nousemaan kaan-
teisesséd suhteessa. Taman vakevdidyn pienen ilmavirran polttamiseen
tarvitaan enda pieni politolaitos.

Laitoksen kayttévarmuus on vaikeaa saada yhta hyvéksi kuin yksinker-
taisilla polttotekniikoilla.

Muut yhdistelmétekniikat

Yhdysvalloissa on tutkittu absorptiopesurin ja jatkuvatoimisen biologi-
sen reaktorin yhdistdmista fleksopainon poistoilman kasittelyssa. Ko-
kemusten perusteella saavutettu kokonaispuhdistusaste on ollut noin
93%. Bioreaktorista saadaan metaania.

Puhdistusastetta on saatu parannettua jonkin verran korvaamalla pesu-
ri aktiivihiilipatjalla, jonka desorptiohéyrykondensaatin on annettu ensin
dekantoitua. Erottunut veteen liukenematon osuus on otettu talteen
sellaisenaan ja loppu on késitelty bioreaktorissa.
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Pyériva
adsorptio-
roottori

Puhdas kaasu

Laimea
raakakaasu
prosessista

Desorptio-
ilma

Konsentroitu
desorptioilma

Lammon-
talteenotto

Puhdas
kaasu

Terminen tai
katalyyttinen
poltto

Kuva 6. Yhdistetyn adsorptiokonsentrointi - jélkipolttolaitoksen toimintaperiaate.
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3 VAIHTOEHTOISET BAT-MENETELMAT TEHTAAN VOC-PAASTOJEN
KASITTELYSSA JA HALLINNASSA

3.1

3.2

Nykyiset VOC-padstoét

Kohteen VOC-pédéstoét mitattiin 21.-23.2.2006 ja tulokset on esitetty
tdman selvityksen liitteena olevassa mittausraportissa. Yhteenveto tu-
loksista muiden kuin polttolaitospééastdjen osalta on esitetty
LITTEESSA 2. Tehtaan nykyinen VOC-hallinta on hyvalla tasolla, kos-
ka tassa tarkastellut paastét (muut kuin polttolaitoksille johdettavat
paastot) edustavat vain noin 3% tehtaan vuotuisesta VOC-
kulutuksesta. VOC-asetuksen mukaanhan nyt kyseessa olevalle toi-
minnalle sallitaan 20% hajapaasté.

LIITTEEN 2 laskentataulussa ja kaaviossa on esitetty paastékohteet
lajiteltuna pitoisuuden mukaan. Yhteenvedossa on myds méaaritetty
kumulatiiviset suureet eli ne laskennalliset yhteispoistoilmavirrat, pitoi-
suudet ja vuosipaastét, jotka syntyisivat jos laskentataulun rivilld ja sita
edeltavilla riveilla olevat paastdkohteet yhdistettdisiin samaan poistoon.
T&lla tavalla laskettua paastétietoa voidaan hy6dyntaa, kun arvioidaan
paastojen kasittelyvaihtoehtoja.

Poistokaasuvirtojen sdatdminen energiankulutuksen ja VOC-
padstéjen vihentamiseksi

3.21 Toimenpiteen kuvaus

Kasiteltdvaa poistoilmavirtaa on periaatteessa mahdollista alentaa
kahdella tavalla:

- suora leikkaus
- kierratyskonsentrointi

Suora leikkaus tarkoittaa poistoilmavirran alentamista joko kuristamalla
tai alentamalla puhaltimen pyérimisnopeutta. Kierratyskonsentroinnissa
poistoilmavirtaa alennetaan ja samalla konsentroidaan siten, etta vain
osa poistoilmasta johdetaan puhdistuslaitteistolle ja loppu palautetaan
takaisin paéastokohtaan, kuva 7. Mikali poistoilma on tarkoitus johtaa
polttolaitokselle, on onnistunut kierratyskonsentrointi teknistaloudelli-
sesti edullinen toimenpide, koska samalla kertaa saadaan poistoilma-
virta alenemaan ja pitoisuus nousemaan. Talldinhan kyseisen opti-
moidun poistoilmavirran johtaminen puhdistimelle varaisi puhdistinka-
pasiteettia mahdollisimman véhén ja lisdisi puhdistimen energiakus-
tannusta mahdollisimman vahan.
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Prosessipoistoilman kierratyskonsentrointi.
3.2.2 Kustannukset, energiatehokkuus ja arvio toimenpiteen

toteuttamiskelpoisuudesta

Tassa tapauksessa suora leikkaus on toki teknisesti mahdollinen ja
silla voitaisiin véahentda energiankulutusta, mutta VOC-paastsja (VOC-
massavirtaa) toimenpide ei vdhentaisi lainkaan. Poistoilmavirran alen-
taminen pienentaisi myds paastdkohteen sieppausastetta eli paasto
saliin kasvaisi. Toimenpide ei ole toteuttamiskelpoinen.

Kierratyskonsentrointi vdhentéisi energiankulutusta mutta ei vahentiisi
VOC-paastdja. Toimenpiteeseen liittyvdt samat sieppausasteongelmat
kuin suoraan leikkaukseen. Sikali kuin kyse on poistoilmavirran johta-
misesta puhdistimelle, kannattaa toimenpiteen toteuttamismahdolli-
suudet kuitenkin erikseen selvittda. Alustavan arvion mukaan paasto-
kohteiden prosessi-ilmastointi (ruiskutus- ja kuivainosien ilmanvaihto)
on toteutettu siten, ettéd palautusta tulopuolelle ei voida jarjestaa.
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Poistokaasuvirtojen johtaminen nykyisille polttolaitoksille
3.3.1 Nykyiset polttolaitokset

Tehtaalla on kaksi jalkipolttolaitosta, painon polttolaitos ja tynnyrilinjan
polttolaitos. Polttolaitosten tekniset tiedot on esitetty Taulukossa 1.

Taulukko 1. Crown Pakkaus Oy. Nykyisten polttolaitosten tekniset tie-
dot.

& 2
Painon 3 Tynnyrilinjan 3
Ominaisuus polttolaitos| & |polttolaitos &
SIM(* S/M(*
Langbein &
Toimittaja Engelbracht LTG
Toimitusvuosi 1988 1983
Terminen Terminen
regene- rekupe-
Laitetyyppi ratiivinen ratiivinen
Poistoilmavirta, max Nm®h 70000 S 6000 S
Nm®/s 194| S 17| S
Poistoilmavirta, nom. Nm®h 56 000] S
Nm?®/s 156] S
Poistoilmavirta, min Nm®/h 10000] S 45001 S
Nm®/s 28| S 13| S
Tulevan kaasun lampétila °C 1201 S
Kammioladmpétila °C 820 S 720 S
Puhtaan kaasun pitoisuus, max mg{C;me3 201 S
Puhtaan kaasun pitoisuus mgCle3 9l M <1} M(**
Lampétilahyotysuhde % 93
Lampétilahyétysuhde % 95| M

(* S = Alkuperainen spesifikaatio, M = mitattu arvo, VOC-mittaukset 21.-23.2.2006

(** Polttolaitoksen todellinen puhtaan kaasun pitoisuus ennen lisdhaaraliiténtaa

Nykyisten laitosten kunto ja odotettavissa oleva kayttéika

Mittausten perusteella molemmat polttolaitokset ovat teknisesti hyvas-
sé toimintakunnossa. Molempien laitosten puhdistusaste on erittain hy-
vélla tasolla ja regeneratiivisen laitoksen [Ampétilahydtysuhde on jopa
parempi kuin alkuperdinen takuuarvo. Ei ole erityista syyta epdill3, ettei
molempien laitosten kayttdika voisi jatkua viela 10 vuotta eteenpiin,
mutta parinkymmenen vuoden ikéisten laitosten kayttévarmuuteen on
jo suhtauduttava varauksin. Laitosten huolto-ohjelmaan ja saannéllisiin
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mittauksiin on syyta kiinnittda erityistd huomiota. On jo todennakdista,
ettd vield odotettavissa olevan kéayttéian aikana tamanikaisille laitoksille
joudutaan tekemaan isompiakin remontteja.

Tynnyrilinjan polttolaitoksen puhdistusaste

Tynnyrilinjan polttolaitoksen mittauksen yhteydessa 21.2.2006 |16ytyi

selitys aikaisemmissa mittauksissa raportoidulle "alentuneelle puhdis-
tustehokkuudelle”. Todellisuudessa itse polttolaitoksen puhdistusaste
on erinomaisella tasolla, kuten kdy ilmi mittausraportin liitteesta 13.2.

Pitoisuus heti polttolaitoksen jalkeisess kanavassa oli alle 1 mg/Nm?®,
vaikka raakakaasun pitoisuus oli samaan aikaan tasolla 5000 mg/Nm®.
Polttolaltoksen puhtaan kaasun poistoilmavirta oli tdssa pisteessa 1,5
Nm®¥/s. Kwtenkm polttolaitokselta ulos johtavassa kanavassa pitoisuus
oli 226 mg/Nm®, mika johtuu siit4, etté laitokselta ulos johdettavaan
puhtaan kaasun kanavaan on liitetty tynnyrilinjalta tuleva erilllnen raa-
kakaasuhaara. Kyseisen Ilsahaaran poistoilmavirta oli 0,66 Nm /Sja
VOC-pitoisuus 740 mg/Nm?.

limeisesti lisdhaaraa ei ole kytketty polttolaitoksen sisddnmenopuolelle,
koska yhteenlaskettu poistoilmavirta (1,5 + 0,66 = 2,2 Nm3/s) ylittaisi
noin 30 prosentilla polttolaitoksen nimellisen maksimikapasiteetin 1,7
Nm®/s. Polttolaitoksen maksimikapasiteetin ylityshan lisé virtausnope-
utta polttolaitoksen lapi, mika lyhentda poistokaasun viipymaaikaa pa-
lamiskammiossa, mika puolestaan alentaa puhdistusastetta. Tassé ta-
pauksessa todellinen puhdistusaste on niin hyva, ettd sen pieneen
huononemiseenkin on kylld varaa. Toisaalta ylitys lisdd myos paineha-
viéta polttolaitoksen yli eli puhaltimen paineenkorotukseen tarvittava
moottoriteho ei ehka riitd. Mahdollisen ylityksen suuruudesta ja sen
vaikutuksesta on syyta neuvotella laitevalmistajan kanssa.

3.3.2 Toimenpiteen kuvaus

"50% valmistuksen VOC-pééstoistd painon polttolaitokselle”

Valmistuksen poistokaasuvirtoja ei siis voida johtaa tynnyrilinjan poltto-
laitokselle, mutta palnon polttolaltoksessa on vield kapasiteettia jiljella.
Mitoitukseltaan 20 Nm?/s (70 000 Nm® /h) polttolaitos toimii talla hetkella
nimellisesti 5/8-kapasiteetilla eli alun perin se on mitoitettu kahdeksalle
paino/lakkaus-linjalle ja nyt kaytossa on VIISI Vapaata kapasiteettia olisi
nimellisesti siis noin 26 000 Nm*/h eli 7 Nm®/s. Todellisuudessa kapasi-
teettia on vield enemman, koska nykyinen painolinjoilta tuleva maksi-
mipoistoilmavirta on vumelsen mittauksen perusteella 12 Nm®/s, jolloin
vapaata on siis noin 8 Nm®¥s. Maksimissaan tata vastaava poistoilma-
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virtasumma voitaisiin siis keratd valmistuksen paastékohteista ja johtaa
se painon polttolaitokselle.

LITTEESSA 2 méaéritetyn paéstdlahdekohtaisen kumulatiivisen pois-
toilmavirtasummalaskelman perusteella voidaan paatelld, ettd mikali
painon polttolaitokselle johdettaisiin polton kannalta edullisimmat paas-
tékohteet eli ne joissa pitoisuus on korkein, "mahtuisivat” sinne ao. tau-
lukon 16 ensimmdistd kohdetta, viimeisena "i 4, 380 kansilinja uunin
poisto 1°. Polttolaitokselle siirrettdva poistoilmavirta olisi tuolloin 3,6
Nm?/s, keskipitoisuus 280 mg/Nm? ja padstévihenema noin 53 % nyt
puheena olevasta paastéosuudesta.

Mainitun poistoilmavirran siirtdminen polttolaitokselle vaatisi uuden siir-
tokanavan, kohdekohtaiset poistoilmakanavaliitdnnat ja vaihtopellist6t
automatiikoineen. Nykyiset ulospuhallukset jaisivat toimimaan varareit-
teind polttolaitoksen ohitustilanteita varten.

3.33 Kustannukset, energiatehokkuus ja arvio toimenpiteen
toteuttamiskelpoisuudesta

"50% valmistuksen VOC-pééstoistd painon polttolaitokselle”

Toimenpiteen investointikustannus olisi noin 150 000 €. Koska kysees-
sa olevan poistoilmavirran keskipitoisuus olisi selvasti alle polttolaitok-
sen autotermisen pisteen, lisdantyisi polttolaitoksen nestekaasunkulu-
tus noin 250 MWh vuodessa, joka vastaa kustannusta noin 10 000 €/a.
Pieni osuus tasta saataisiin takaisin olemassaolevan ulkoisen l&mmoén-
talteenoton kautta.

Teknisesti toimenpide on siis toteutettavissa, mutta saavutettuun péaas-
tévdhennykseen ndhden toimenpide on verraten kallis, silld investoin-
nin ominaiskustannus olisi noin 9 € vahennettya liuotinkiloa kohti vuo-
dessa. Normaalisti uuden polttolaitoshankinnan vastaava ominaiskus-
tannus on luokkaa 0,5...2 € vahennettya liuotinkiloa kohti. Uushankin-
nan alhaisempi ominaiskustannus johtuu siitd, ettd polttolaitosta ei
edes hankita ellei keskipitoisuus ole tasolla 1 000 mg/Nm®, mieluum-
min 2 000 mgle3. Investointikustannus taas maaraytyy paaasiassa
laitoskoon eli poistoilmavirtakapasiteetin perusteella, joten kun pitoi-
suus on oikealla tasolla, saavutetaan samalla investointieuromaaralla
merkittavasti korkeampi VOC-kilojen késittelykapasiteetti, ja lisdksi
myo6s kdyttbenergiakustannus alenee.

Kun vield muistetaan, ettd saavutettava paastévahennys vastaisi vain
noin 1,5 prosentin osuutta tehtaan VOC-kulutuksesta, voi kustannusta
pitda jopa kohtuuttomana.
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3.4 Uuden puhdistinlaitteen hankinta
3.41 Toimenpiteen kuvaus

"50% valmistuksen VOC-pééstdistd uudelle polttolaitokselle”

Mikali luvussa 3.3.2 maantetylle poistoilmavirralle (3,6 Nm®/s, keskipi-
toisuus 280 mgle ) hankittaisiin uusi puhdistinlaite, tulisi alhalsen pi-
toisuustason vuoksi kyseeseen joko regeneratiivinen katalyyttinen polt-
to tai adsorptiokonsentrointi yhdistettyna jalkipolttoon.

Laitos voitaisiin sijoittaa siten, ettd kanavistokustannuksessa saastet-
taisiin jonkin verran verrattuna siihen kanavistoon, joka jouduttaisiin ra-
kentamaan siirtokanavistoksi nykyiseen painon polttolaitokseen. Ta-
man liséksi jouduttaisiin hankkimaan kuitenkin itse puhdistinlaitos liitan-
téineen (perustus, kaasusy6ttd, paineilma, sahkoistys ja automatiikka).
Laitokseen olisi mahdollista rakentaa ulkoinen lammdntalteenotto.

3.4.2 Kustannukset, energiatehokkuus ja arvio toimenpiteen
toteuttamiskelpoisuudesta

"50% valmistuksen VOC-paéstédista uudelle polttolaitokselle”

Hankinnan kokonaiskustannus olisi noin 400 000 €, mutta vuotuinen
kayttékustannus olisi paremmasta energiatehokkuudesta johtuen hie-
man alempi, noin 7000 €/a. Vuotuinen kokonaiskustannus olisi 18 €
vahennettya liuotinkiloa kohti vuodessa. Toimenpide on siis vield sel-
vasti kalliimpi kuin kyseisten pdéstéjen johtaminen painon polttolaitok-
selle. Sitd ei voi pitaa toteuttamiskelpoisena.

"Kaikki jéljelldolevat VOC-poistokaasupédéstdt uudelle poltiolaitokselle”

Jos tehtaan kaikki jéljella olevat VOC-poistokaasupaéastot eli muut kuin
painon yleispoistot gLIITE 2) ;ohdettalsun uudelle polttolaitokselle, olisi
Ialtoskoko 16,3 Nm®/s eli 59 000 Nm®/h Jja keskipitoisuus noin 70
mg/Nm®. Puhdistinlaitoksena tulisi kyseeseen adsorptiokonsentrointi
yhdistettyna jélkipolttoon.

Hankinnan kokonaiskustannus olisi noin 800 000 €. Toimenpide ei ole
toteuttamiskelpoinen.
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4 YHTEENVETO JA TIIVISTELMA

Tassé selvityksessa tarkastellaan poistoilman puhdistusteknisia ratkai-
suvaihtoehtoja Crown Pakkaus Oy:n VOC-paastojen kasittelyssa ja
hallinnassa.

Nykyiset kaksi jalkipolttolaitosta ovat teknisesti hyvassa toimintakun-
nossa. Molempien laitosten kayttdika voi hyvinkin jatkua vield 10 vuotta
eteenpéin, mutta nyt jo parinkymmenen vuoden ikédisten laitosten kayt-
tévarmuuteen on suhtauduttava varauksin. Laitosten huolto-ohjelmaan,
tarkkailuun ja paastdomittauksiin on siksi syyta kiinnittaa erityista huo-
miota.

Nykyisille polttolaitoksille johdetaan noin 97% tehtaan VOC-
kulutuksesta aiheutuvista paastéista. Jaljella jaava noin 3% péasto-
osuus koostuu ldhinna valmistuksen laimeista poistokaasupaastoista.
Painon polttolaitoksessa on jaljella vapaata poistoilmavirtakapasiteettia
sen verran, ettd ndistd paastoéista voitaisiin johtaa sinne noin puolet.
Pitkista etdisyyksista johtuen uuden siirtokanaviston rakentaminen
maksaisi noin 150 000 €. Toimenpide lisdisi polttolaitoksen energianku-
lutusta noin 10 000 € vuodessa.

Kokonaan uuden puhdistinlaitoksen hankkiminen samalle paastéosuu-
delle maksaisi noin 400 000 € ja koko jaljella olevalle 3% osuudelle
noin 800 000 €.

VOC-péaastdjen kasittelyssa ja hallinnassa Crown Pakkaus Oy:n voi-
daan katsoa nykytilanteessa noudattavan BAT-periaatteita varsin hyvin
poistoilman puhdistusteknisten ratkaisujen osalta. VOC-asetuksen ja
laitoksen ymparistélupaehdon mukaisesti alittuu hajapaastojen paasts-
raja-arvo 20% ja jalkipolttimien pitoisuusraja-arvo 50 mgC/Nm®. Aikai-
semmin raportoitu tynnyrilinjan jalkipolttimen "alentunut puhdistuste-
hokkuus" johtuu siita, etta laitokselta ulos johdettavaan puhtaan kaa-
sun kanavaan on liitetty tynnyrilinjalta tuleva erillinen raakakaasuhaara.
Jos kyseinen haara kytkettéisiin polttolaitoksen tulopuolelle, ylittyisi
polttolaitoksen nimellinen maksimikapasiteetti noin 30 prosentilla. Toi-
menpiteestd, mahdollisen kapasiteettiylityksen suuruudesta ja sen vai-
kutuksesta on syyta neuvotella laitevalmistajan kanssa.

Lahteet
1. Valtioneuvoston asetus orgaanisten liuottimien kaytosta eraissa toiminnoissa ja laitok-

sissa aiheutuvien haihtuvien orgaanisten yhdisteiden paastéjen rajoittamisesta
(435/2001).
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limapaistdjen paastd- ja mittauskohteet
CROWN PAKKAUS OY

19.12.2005 Matti Kulmala
22.12.2005 Krister Koivula

3.4.2006 Matti Kulmala
19.6.2006 Pasi Tuononen

osastointi lisatty
lisanimikkeité lisatty
lisanimikkeitd lisatty, lisétty i 9.1, poistettu i 16.1-16.2 (ei mahdollinen)

Tunnus Osasto Linja Lisénimike Padstokohde Huomautus Mittaus-
kohde
i1 Paino Paino Paino- ja lakkalinjat painon yhteinen jalkipoltin R1, puhdas kaasu X
i1.1 Paino Paino Paino- ja lakkalinjat polttolaitokselle tuleva raakakaasu X
i12-i1.8 Paino Paino Painon uunit kaytdssa vain, jos ajetaan ohi jélkipolttimen
i1.9-i1.11 Paino Paino Yleispoistot X
i2 Valmistus Vahaus Parafinointikone
380 R-kansi uuni,
105 painokansilinja, tynnyrikansien

i3,i4 Valmistus 380 kansilinja kumitusuuni Tiivisteen kuivausuuni X
i4.1 Valmistus 380 kartioiden linja Lyon hitsuri Suojalakan kuivausuuni X
i5 Valmistus 73 pohjan valmistus Tiivisteen kuivausuuni
i6 Valmistus 99 pohjan valmistus Tiivisteen kuivausuuni

7 Valmistus 164 sailyketdlkkilinja 164 hitsuri Suojalakan kuivausuuni *)
i8 Valmistus 166 sailyketolkkilinja 166 hitsuri Suojalakan kuivausuuni X
i8.1 Valmistus 105 osien valmistus 105 po-re, Fornax-uuni | Tiivisteen kuivausuuni X

175-285 korvake- ja

i9 Valmistus 175-285 Kansivalmistus |painokannet Tiivisteen kuivausuunit yhteispoisto X
i9.1 Valmistus 212 pohjanvalmistus 212 paaty Tiivisteen kuivausuunit yhteispoisto
i10 Valmistus 10-20 L Kartioastialinja |10/20 kar hitsuri Suojalakan kuivausuuni i X
i12 Valmistus 3 L maaliastialinja 3 kar hitsuri Suojalakan kuivaus X
i11, Valmistus 155 tolkkilinjat Suojalakan kuivausuuni yh-
i13, Valmistus 155 pohjan valmistus 155 paaty Tiivisteen kuivaus teis- X
i14, Valmistus 3 L maaliastialinja 3 kar hitsuri Suojalakan kuivaus pois-
i15 Valmistus 218 tolkkilinja Suojalakan kuivaus to
i16 Tynnyri 200 L Tynnyrivalmistus Maalauksen kuivaus jalkipoltin R16 X

Liite 1.2: Piirustus no. F-30693

26.8.2003

*) Mittaussuunnitelmasta poiketen ei mitattu, koska kohteessa ei ollut tuotantoa.
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Crown Pakkaus Oy

VOC-piistolaskelma, lajiteltu piistdkohteittain poistoilman pitoisuuden mukaan. Muut kuin polttolaitoksille johdettavat paastot.

1 2 31 3.2 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Kumul. | Kumul. | Kumul. | Kumul. | Kumul.
# |Tunnus Mittauspiste T qe Cc Cc m Aika M M qe m c M M
AX_|Crown °G| Nm?s| mg/Nm®|mgC/Nm*|  kg/h h/a kgla %| Nm/s ka/h| mg/Nm’ kgla %%
25.2 |i16 tynnyripolttolaitoksen liséhaara 81 0,66 740 598 1,76 909 1600 25,2 0,66 1,76 740 1 600 252
14 i12 3 L maaliastialinja, linja 154 ruiskutuksen ja uunin poisto 32 0,08 525 408 0,15 1500 228 3,6 0,74 1,91 716 1829 28,8
4 i10 10-20 L kartioastialinja poisto ennen ja jalkeen uunin 24 0,07 481 363| 0,127{ 1100 140 2.2 0,82 2,04 695 1 969 31,0
21 i4.1 380 kartioiden linja 87 0,49 398 248 0,70 370 258 4,1 1,30 2,74 584 2227 35,0
2 i10 10-20 L karticastialinja ruiskutus 22 0,03 172 130/ 0,018 1100 21 0,3 1,33 2,76 575 2 247 35,4
5 i10 10-20 L kartioastialinja uunin poisto 111 0,19 134 101] 0,090f 1100 99 1,6 1,52 2,85 521 2 346 36,9
23.2 |i8 166 sailyketolkkilinja 64 0,88 152 92 048] 1225 591 9,3 2,40 3,33 385 2937 46,2
13 i12 3 L maaliastialinja, linja 154 puiveriuunin yhteispoisto 55 0,34 113 88 0,14 1500 206 3,2 2,74 3,47 352 3143 49,5
241 Ji9 kumitusuuni 285 uunin poisto 83 0,15 70 52| 0,038] 3274 126 2,0 2,89 3,50 337 3 269 51,5
3 i10 10-20 L kartioastialinja ruiskutuksen alapoisto 20 0,13 52 39] 0,025 1100 27 0,4 3,02 3,53 324 3 296 51,9
22 i9 kumitusuuni 268 uunin poisto 110 0,30 54 27| 0,058 1880 109 1,7 3,32 3,59 300 3 405 53,6
15 i1 155 tolkkilinjat kumitusuunin poisto 80 0,04 36 26 0,01 132 1 0,0 3,36 3,59 297 3 406 53,6
242 lig.A 105 osien valmistus fornax-uuni 109 0,04 43 26 0,01 716 4 0,1 3,40 3,60 294 3410 53,7
6 i12 3 L maaliastialinja linja 154, ruisk. alapoisto 23 0,15 30 23 0,02] 1500 25 0,4 3,55 3,61 283 3 435 54,1
18 i4 380 kansilinja uuni, poisto 1 175 0,08 37 23 0,012 462 5 0,1 3,64 3,63 277 3 441 54,2
28 i1.2-i1.8 yleispoisto painosali 29 418 29 19 0,44] 3841 1 696 26,7 7,82 4,07 145 5136 80,8
29 i1.2-i1.8 painosali kattolyhty, poisto 1 29 0,48 29 19 0,05 3841 194 3,1 8,30 412 138 5330 83,9
30 i1.2-i1.8 painosali kattolyhty, poisto 2 29 0,71 29 19 0,08] 3841 289 4,5 9,01 4,19 129 5619 88,4
17 i16 tynnyriuunin jalkihuuva 24 9,05 18 14 0,58 909 531 8,4 18,06 478 73 6 150 96,8
271 [i9 175 kokauuni uunin poisto 1 237 0,33 18 13| 0,021 2178 46 0,7 18,39 4,80 72 6 196 97,5
231 [i9 kumitusuuni 268 jaahd.osan poisto 24 0,81 15 11] 0,043 1880 81 1,3 19,20 4,84 70 6 277 98,8
19 id 380 kansilinja uuni, poisto 2 83 0,63 14 9| 0,032 462 15 0,2 19,83 4,87 68 6 292 99,0
251 Ji9 175 kokauuni uunin poisto 2 35 0,51 11 8| 0,020 2178 43 0,7 20,34 4,89 67 6 335 99,7
20 i4 380 kansilinja jaahdytysosan poisto 21 0,66 10 6| 0,024 462 11 0,2 21,00 4,92 65 6 346 99,9
261 [i9 175 kokauuni jadhdytysosan poisto 25 0,28 3 3| 0,004 2178 8 0,1 21,29 4,92 64 6 353 100,0
9 i 11, 14, 13, 15 |sekoituspaikan huuva 21 0,42 0 0 0,00 12 0 0,0 21,70 4,92 63 6 353 100,0
SUMMA 2T 4,92 6353 100,0
Laskentataulun merkinnit sarakkeittain
Suure Peruste Huom.

Poistoilman lampdétila

Mittaukset 21.-23.2.2006

Poistoilmavirta

Mittaukset 21.-23.2.2006

Keskimaarainen VOC-pitoisuus

Mittaukset 21.-23.2.2006

Keskimaardinen VOC-padstomassavirta

Laskettu edellisista

Tuotantoaika vuodessa

Hanna Naatsaari / Crown Pakkaus 31.5.2006

Kartiolinjoilla vain lakattujen tuotteiden tuotantoaika

Keskimaardinen VOC-padstd vuodessa

Laskettu edellisista

VOC-paastbosuus

Laskettu edellisista

Paastdosuus vain tassa tarkastelluista padstoista.

Kumulatiivinen poistoilmavirtasumma

Mittaukset 21.-23.2.2006

KumulatiivinenVVOC-paastémassavirtasumma

Laskettu edellisista

Kumulatiivinen pitoisuus

Laskettu edellisista

Kumulatiivinen VOC-paastt vuodessa

Laskettu edellisista

| 2| 3w w|~|o| o alwln] o]

Kumulatiivinen VOC-péaéasttosuus

Laskettu edellisista

Paastoosuus vain tassa tarkasteliuista paastoista.

AX-SUUNNITTELU
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LITE 2.2

Crown Pakkaus Oy. Paastolahdekohtaiset poistoilman VOC-pitoisuudet ja kohteiden kumulatiivinen
poistoilmavirtasumma. Muut kuin polttolaitoksille johdettavat paastot.
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PARY R 7
CROWN Pakkaus Oy Y e U
Ty6njohtajankatu 1 h'f:ﬁ:}” CROWN
PO Box 5
FIN 00811 HELSINKI, FINLAND
Tel: +358 9 759 591
Fax: +358 9 759 59 321

Brand-Building Packaging™

16. ENERGIAN KAYTTO JA ARVIO KAYTON TEHOKKUUDESTA

Taulukossa on esitetty energian kdytté ympéristéluvan mydntamisen jilkeen. Liitteeni myds
lomake 6010a. Kaasun kdyttd on esitetty kohdassa 8.

2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011
Sihkd (GWh) 579 | 6.03 6.28 5.88 4.75 5.32 5.27
Limpé (GWh) 352 | 3.60 3.04 2.50 3.61 3.38 3.14
7.00
6.00 ’)o/‘\.\\
5.00 g
v
4.00
/\.\l_ w===53hks (GWh)
3.00 =f=13mpd (GWh)
2.00
1.00
0-00 T T T T T T 1
2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591 , fax: +358 9 759 59
321



ARVIO ENERGIATEHOKKUUDESTA
- liite ymparistélupahakemukseen

1. YHTEYSTIEDOT

Yrityksen nimi ja toimiala
Crown Pakkaus Oy, Metallipakkausten ja -astioiden valmistus

Energiatehokkuusarvion kohde (nimi ja osoite)

Crown Pakkaus Oy, Tyonjohtajankatu 1, 00810 Helsinki

Arvio energiatehokkuudesta koskee
<] samaa toimintaa kuin ympdristélupahakemus
|:| osaa ymparistdlupahakemuksessa tarkoitetusta toiminnasta, mita?

2. ENERGIANSAASTOSOPIMUS JA YMPARISTOASIOIDEN HALLINTAJARJESTELMA

Yritys on liittynyt energiansaéstésopimukseen

kylld, vuonna ei
Yritykselld on kaytdsséd ympéaristoasioiden hallintajéarjestelma
D kyna, mika?  1SO 14001 [ suunnitteilla, mika, milloin? ei

Ympéristoasioiden hallintajérjestelmaan on sisallytetty energiatehokkuuden parantamistavoitteita, minkalaisia?

3. KOKONAISENERGIATASE

D Suunnitteluarvo
Energian kaytto v. 2011

Siahko osto (MWh) 5270
myynti (MWh)

Lampd osto (MWh) 3140
myynti (MWh)

Polttoaine osto (MWhpa)

neste-ja maakaasu (tonnia) 950,6
myynti (MWh,a)

4. ENERGIAN TUOTANTO KATTILAKOHTAISESTI

l:| Suunnitteluarvo
|:| Energian tuotanto v.

Kattilan nimi Kaytto polttoaine (MWha)
sahks (MWh)
Tuotanto sahké (MWh)
lampo
- héyry (MWh)

- lammin vesi (MWh)
- muu lampd (MWh)

Kattilan nimi Kayttd polttoaine (MWhpa)
sahkd (MWh)
Tuotanto sahkd (MWh)
lampo
- héyry (MWh)

- lAmmin vesi (MWh)
- muu [Bmpé (MWh)

Kattilan nimi Kaytto polttoaine (MWh;a)
sdhkd (MWh)
Tuotanto sdhkd (MWh)
lampd
- héyry (MWh)

’ - lAmmin vesi (MWh)
’ - muu lampd (MWh)

5. ENERGIAN KULUTUS OSAPROSESSIKOHTAISESTI

6010a/01.2003 1



(] suunnitteluarvo

D Energian kulutus v.

Osaprosessin nimi

Sahko (MWh)

Lampd héyry (MWh)
lammin vesi (MWh)
muu lampd (MWh)

Polttoaine (MWhpa)

Osaprosessin tuotanto (esim. t/a)

Osaprosessin nimi

Sahko (MWh)

Lampd héyry (MWh)
lammin vesi (MWh)
muu [Empd (MWh)

Polttoaine (MWhga)

Osaprosessin tuotanto (esim. t/a)

Osaprosessin nimi

Sahkd (MWh)

L&mpo hayry (MWh)
lammin vesi (MWh)
muu lampd (MWh)

Polttoaine (M\Whpa)

Osaprosessin tuotanto (esim. t/a)

6. ENERGIATEHOKKUUSARVIO PERUSTUU SEURAAVIIN ASIAKIRJOIHIN JA SELVITYKSIIN

Kysymykset yrityksille, jotka ovat tehneet MOTIVA-mallin mukaisesti KTM:n tukeman energia-analyysin tai energiakatselmuksen

- prosessiteollisuuden energia-analyysi, vaihe 1

Vuosi

- prosessiteollisuuden energia-analyysi, vaiheen 2 tdydentavét analyysit

(merkitse nimi)

- teollisuuden energia-analyysi

- teollisuuden energiakatselmus

Teollisuuden energiansadastdsopimuksen toimipaikkakohtaiset vuosiraportit on tehty vuosilta

Vastaako vuosiraportin kehde ympéristélupahakemuksen kohdetta

[ kylla

Muut energian kayttéén ja tehostamiseen liittyvat raportit ja selvitykset (esim. viiden viimeisen vuoden ajalta)

Kohteelle on laadittu energiatehokkuusindeksi ja se on raportoitu vuonna

Muut energiatehokkuusarviot, mitka?

Kysymykset yrityksille, jotka eivit ole tehneet KTM:n kanssa energiansiéstdsopimusta tai eivit ole liittyneet energianssasto-

sopimukseen

Energiavastuuhenkilé on nimetty

B kylia, nimi Elise Laakso

Dei

Kohteessa on paatetty toteuttaa MOTIVAn energiakatselmus/-analyysi

[ ] kylla, vuonna

el

7. VIIMEISEN KOLMEN VUODEN AIKANA TOTEUTETUT ENERGIAN KAYTON TEHOKKUUTTA EDISTAVAT TOIMENPITEET

(Toimenpide, toteutusajankohta, arvioitu energiansaasts, investointi)
Paineilman kéytoén optimointi kompressoreihin 5/2011 , 4000 €

[] tiedot esitetty liitteessa nro

8. SUUNNITELLUT ENERGIANSAASTOTOIMENPITEET

(Toimenpide, toteutusajankohta, arvio vaikutuksesta energian kayttdén, investointi)

Télld hetkelld ei suunnitelmia.

6010a / 01.2003

, ks. liite nro




| [[] tiedot esitetty litteess# nro

9. SUUNNITELLUT YMPARISTONSUOJELUINVESTOINNIT

(Toimenpide, toteutusajankohta, arvio vaikutuksesta energian kaytté6n, investointi)

T4ll4 hetkelld ei suunnitelmia.
[] tiedot esitetty liitteessa nro

10. YRITYKSEN TAI SEN EDUSTAJAN ARVIO LUPAHAKEMUSKOHTEEN ENERGIATEHOKKUUDESTA

Kiinteiston ja prosessilaitteiden ién huomioon ottaen kohtalainen.
[] tiedot esitetty litteessa nro

11. ALLEKIRJOITUKSET

Paikka Paivamaara
Helsinki 27.11.2012
Arvion tekijan allekirjoitus Arvion tekijan yhteystiedot
25 Elise Laakso
=L Lt @A 0503377569

L #
Elise Laakso

Ty6njohtajankatu 1, 00810 Helsinki

Arvion tekijén nimen selvennys

6010a / 01.2003 3



CROWN Pakkaus Qy
Tyonjohtajankatu 1 i
PO Box 5 Brand-Building Packaging™
FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591

Fax: +358 9 759 59 321

18. HAKIJAN ESITYS LUPAMAARAYKSIKSI

Esitimme VOC-paastdjen osalta, ettd laimentamattomien poistokaasujen haihtuvien
orgaanisten yhdisteiden pitoisuusraja olisi yhteinen keskiarvo tynnyrinvalmistuksen seka
painon jalkipolttimilta. Nykyisessa luvassa raja on asetettu molemmille pisteille erikseen.
Tynnyrinvalmistuksen valmistusmaéarat ovat muuttuneet ympiristéluvan myéntimisen
jalkeen, jolloin edustavan tuloksen saaminen saattaa hankaloitua.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321



CROWN Pakkaus Oy AV Lm

Tyénjohtajankatu 1 ‘*f”f‘-“ <~ CROWN

PO Box 5 Brand-Buﬂding Packaging™
FIN 00811 HELSINKI, FINLAND

Tel: +358 9 759 591
Fax: +358 9 759 59 321

22. HAKEMUKSEN LIITTEET

- Kiinteistorekisterin karttaote

- Asemakaava, asemapiirros/kohdekortti

- Tehtaan Layout-kartta, jossa ndkyy tuotantolinjojen sijoittuminen
- llmanpdédstdkohteet on esitetty kohdassa 11 B.

CROWN Pakkaus Oy, ALV rek. Y 2437130-8, Box 5 FIN 00811 HELSINKI, FINLAND, tel: +358 9 759 591, fax: +358 9 759 59
321
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43. KAUPUNGINOSA HERTTONIEMI
HERTTONIEMEN TEOLLISUUSALUE
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Lahettdja: Matti Kulmala/Huber
Vastaanottaja: teemu.lehikoinen@avi.fi

Pdivamaara: 30. Kesdkuu 2015 11:26
Aihe: tdydennykset ymp.lupahakemukseen

DNRC ESAVI
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Etela-Suomen aluehalintovirasto
Hamesnlinna

02 07. 2013
LM /oK. 0% | A0

Hei

Alla yrityksen paivitetyt tiedot ym.
ALV sama kuin ennen FI24371308

Toiminta jatkuu nykyisesséa osoitteessa enintdan vuoteen 2019
jolloin vuokrasopimuksemme loppuu.

Tehdas puretaan ja alueelle on suunnitteilla tietdékseni asuinrakennuksia

Paadyin perinteiseen postiin sivujen lukuméaaran ja sédhkdpostin liitetiedostojen

rajoitusten vuoksi.

Terveisin-Best Regards

Matti Kulmala

EHS Paélilikké
EHS Manager

phone +358 9759591
mobile +358 505842271
matti.kulmala@huber-packaging.com

Huber Packaging Oy
Tyénjohtajankatu 1

00810 Helsinki

Finland
www.huber-packaging.com

https://webmail.huber-packaging.com/mail/mkulmala.nsf/(%24Inbox)/$new/?OpenDo... 30/06/2015
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HIILIVETYMITTAUKSET TEHTAALLA 2014

{ Akkreditoidut suureet ja mittausalueet |CO; 0,2-20%

' Hiukkaset 0,1 mg/m*n - 5g/m’n | TOC 1 - 1000 mgC/m?n
FINAS S0, 1 - 1000 ppm Kosteus 1 til.-% - kylldinen kaasu
Finnish Accreditation Service NOy 1 - 500 ppm Virtaus 5-30m/s
TO39 (EN ISONEC 17025) O, 0,1-21% HCI 0,1 - 50 ppm

|co 1 - 5000 ppm HF 0,1 - 15 ppm
Tilaaja: Crown Pakkaus Oy

Kimmo Ahonen
Tyénjohtajankatu 1
00880 Helsinki

Aika: 10.-12.9.2014

Mittaaja: Ermo Ikavalko

TIIVISTELMA

Hiilivetypitoisuudet mitattiin tehtaan painon ja 200 litran tynnyrinvalmistuksen poistokaasuista.
Painon kaasut mitattiin molemmista raakakaasulinjoista (kohteet 1.1 ja 1.2) seka polttolaitoksen
jalkeen (kohde 1). 200 litran tynnyrinvalmistuksen maalauksen kuivauspoistokaasut mitattiin
tynnyriuunin jalkihuuvan linjasta (kohde 6), tynnyrivalmistuksen piippuun menevaésta linjasta
(kohde 5), tynnyriuunin lisdhaarasta (kohde 3) ja polttolaitoksen jélkeisesta linjasta (kohde 4).
Tynnyrimaalin liuotin on tinneri. Tynnyriuunissa kuivuu kerrallaan n. 150 tynnyria.

Painon raakakaasun linjojen 1.1 ja 1.2 keskim&arainen hiilivetypitoisuus oli 706 mgC/m?n.
Keskimaéarainen hiilivetypitoisuus painon polttolaitoksen piipussa oli 5 mgC/m?>n.

Keskimaé&rainen hiilivetypitoisuus tynnyriuunin jélkihuuvassa oli 5 mgC/m?3n ja tynnyrivalmistus-
linjan piipussa 53 mgC/m°n.

Keskimaéarainen hiilivetypitoisuus tynnyriuunin jélkipolton liséhaarassa oli 228 mgC/m3n ja tynny-
rivalmistuslinjan polttolaitoksen jélkeen 7 mgC/m>n.

Tehtaan 200 litran tynnyrivalmistuslinjan piipun ja jalkihuuvan seké painon polttolaitoksen piipun
keskimé&arainen hiilivetypitoisuus oli 21 mgC/m?>n.

Mittaustulokset on esitetty taulukoissa 1-4 ja trendeind kuvissa 1-7.

T4dman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevat aincastaan testatuille suureille,
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HIILIVETYMITTAUKSET TEHTAALLA 2014

TEHTAVA

Tehtévanéa oli mitata hiilivetypitoisuudet Crown Pakkaus Oy:n Helsingin tehtaan painon ja 200 lit-
ran tynnyrivalmistuksen poistokaasuvirroista. Mittaukset tehtiin 10.-12.9.2014. Painon kaasut
mitattiin kummastakin raakakaasulinjasta ja polttolaitoksen poistolinjasta. 200 litran tynnyrival-
mistuksen kaasujen hiilivetypitoisuudet mitattiin tynnyriuunin jalkihuuvan linjasta, tynnyrivalmis-
tuksen piippuun menevasta linjasta, tynnyriuunin lisdhaarasta ja polttolaitoksen jalkeisesta lin-
jasta.

Painon kaasujen mittausajankohtana oli nelja viidesta lakka/painokoneesta toeiminnassa painolle
tyypilliselld vaihtelevalla tavalla.

MITTAUSPAIKAT

Jatkuvatoimiset hiilivetypitoisuusmittaukset tehtiin kaasukanaviin mittausta varten tehdyisté yh-
teista.

MITTAUSMENETELMAT

Hiilivetymittaukset tehtiin JUM 3-200 FID-analysaattorilla, joka mittaa pitoisuudet kosteasta kaa-
susta.

Jatkuvatoiminen analysaattori nollattiin ja viritettiin ennen mittausjaksoa ja kalibroitiin mittaus-
jakson jdlkeen kalibrointikaasuilla. Mahdollinen ryéminté on korjattu tuloksiin.

TULOKSET

Mittaustulokset on esitetty taulukoissa 1-4 ja trendeina kuvissa 1- 7.

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevat ainoastaan testatuille suureille,



HIILIVETYMITTAUKSET TEHTAALLA 2014

Taulukko 1. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepavarmuudet painon

raakakaasulinjoilla.

Mittausjakso Kohteet 1.1 ja 1.2 ka.

Painon raakakaasu
Paivamaara 12.9.2014
Klo 10.35-13.20
Prosessiolosuhteet +
- kaasun lampétila (°C) 78 2
- tilavuusvirta (m3n/h, kuiva) 24391 5854
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 440 63
TOC-pitoisuus (mg C/m?n, kuiva) 706 101
paéstd (kg C/h) 15,9 4,4

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

1000

Hiilivetypitoisuus painon polton raakakaasussa 1.1

900 -
200
700
600
500 =
400 |- e

300 - - ‘
200

100 - i

o = = s
11:20 11:30 11:40

ka. 536 ppm

11:50 12:00

12:10

12:20

Kuva 1. Painon raakakaasun (kohde 1.1) hiilivetypitoisuus mittausjaksolla.

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.

Testaustulokset patevit ainoastaan testatuille suureille.
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1000

Hiilivetypitoisuus painon polton raakakaasussa 1.2
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12:45

ka. 332 ppm

12:55

13:05 13:15

Kuva 2. Painon raakakaasun (kohde 1.2) hiilivetypitoisuus mittausjaksolla

Taulukko 2. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepidvarmuudet painon polttolaitoksen poisto-

kaasussa.
Mittausjakso Kohde 1
Painon polttolaitos

poistokaasu
Paivamaara 12.9.2014
Klo 08.30-10.30
Prosessiolosuhteet +
- kaasun lampétila (°C) 125 2
- tilavuusvirta (m®n/h, kuiva) 37433 11762
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 3 1
TOC-pitoisuus {mg C/m?n, kuiva) 5 2
paastd (kg C/h) 0,2 0,1

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.

Testaustulokset pitevit ainoastaan testatuille suureille.
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Kuva 3. Painon polttolaitoksen (kohde 1) poistokaasun hiilivetypitoisuus mittausjaksolia.

Taulukko 3. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepdvarmuudet tynnyriuunin
jalkihuuvassa ja tynnyrivalmistuksen piipussa.

Mittausjakso Kohde 6 Kohde 5

Tynnyri- Tynnyri-

uunin valmistus
jélkihuuva piippu

Pdivamaara 11.9.2014 11.9.2014
Klo 12.50-13.50 09.15-11.00
Prosessiolosuhteet + *
- kaasun lampétila (°C) 33 2 317 2
- tilavuusvirta (m3n/h, kuiva) 9958 2544 8388 1707
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 3 1 33 4
TOC-pitoisuus (mg C/m?n, kuiva) 6 2 53 7
paéasto (kg C/h) 0,1 <0,1 0,4 0,1

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

Taman todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.

Testaustulokset pitevit ainoastaan testatuille suureille.
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100

Hiilivetypitoisuus tynnyriuunin jalkihuuvassa
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Kuva 4. Tynnyriuunin jdlkihuuvan (kohde 6) poistokaasun hiilivetypitoisuus mittausjaksolla.
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Kuva 5. Tynnyrivalmistuslinjan piipun (kohde 5) poistokaasun hiilivetypitoisuus mittausjaksolila.

Taméin todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevét ainoastaan testatuille suureille,
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Taulukko 4. Hiilivetypitoisuusmittausten tulokset ja mittausepavarmuudet tynnyriuunin lisihaarassa ja
tynnyrivalmistuksen polttolaitoksen jalkeisessa linjassa.

Mittausjakso Kohde 3 Kohde : |
Tynnyri- Tynn.valm.
uunin polttolait.
lisdhaara jilkeen
Paivamaara 10.9.2014 10.9.2014
Klo 09.33-12.50 12.54-13.54
Prosessiolosuhteet & +
- kaasun lampétila (°C) 55 2 422 2
- tilavuusvirta (m>n/h, kuiva) 2813 706 5528 1129
Hiilivedyt
VOC-pitoisuus (ppm, kuiva) 142 18 4 1
TOC-pitoisuus (mg C/m3n, kuiva) 228 29 7 2
paasts (kg C/h) 0,6 0,2 <0,1 <0,1

Normaalitila (n) on 0°C, 101,3 kPa

Poistokaasun hiilivetypitoisuus tynnyriuunin lisihaarassa

1000 - _‘

900

800
700 |
600
ka. 140 ppm
500
400

{ ) \
300 1~
I

| \ f ANl oA y
| Y | A / MA I\ A
200 f \ N ‘ = 7\ ! i ’,_-.., b \ f

100 - | \

¥ ' 1 ' i 1 '

3 R — P — . ;
9:33 943 5:53 10:03 10:13 10:23 10:33 1043 10:53 11:03 11:13 11:23 11:33 1143 11:53 12:03 12:13 12:23 12:33 12:43

Kuva 6. Tynnyriuunin jdlkipolton lisdhaaran (kohde 3) kaasun hiilivetypitoisuus 1. mittausjaksolla.

Taman tedistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevat ainoastaan testatuille suureille.
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Poistokaasun hiilivetypitoisuus tynnyriuunin polttolinjassa
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Kuva 7. Tynnyrivalmistuksen polttolaitoksen (kohde 4) poltonjdlkeisen kaasun hiilivetypitoisuus mitta-
usjaksolla.

5. LAATUJARJESTELMA

Mittaukset tehtiin Ramboll Analyticsin laatujarjestelman mukaisesti.

Ympéristélaboratoriomme on FINASin akkreditoima testauslaboratorio T039.

6. TULOSTEN TARKASTELU

Akkreditoitujen mittausten kokonaisepdvarmuudet on esitetty tulosten yhteydessa (luottamusva-
lilld 95 %). Jatkuvatoimisten pitoisuusmittausten epdvarmuus siséltdd sekd mittausjarjestelman
aiheuttamat epdvarmuudet ettd pitoisuuksien ajallisesta ja paikallisesta vaihtelusta aiheutuvat
epavarmuudet.

Vantaalla 22. paivdnd syyskuuta 2014

RAMBOLL FINLAND
Ramboll Analytics

‘i ] [ 7 .

et ( ( tdd ~ . ’

e AdAL )\v\'{;, B LN '

Heikki Hoffren i(”‘&' Ermo Ikévalko
tutkimuspéaallikkd tutkija

Timan todistuksen osittainen julkaiseminen on sallittu vain asianomaisen testauslaboratorion antaman kirjallisen luvan perusteella.
Testaustulokset patevit ainoastaan testatuille suureille,



Liuottimien hallintasuunnitelma (vaitioneuvoston asetus 435/2001)

Kohde Crown Pakkaus Oy, Helsinki
Laatija Matti Kulmala
Pvm 20/01/2015

Liuotintase 2014

Sisddn kg/a
11 121,890 kaytettyjen kemikaalien orgaanisten liuottimien maara

12 26,495 | Talteenotettujen orgaanisten liuottimien maara, joka kaytetaan uudelieen liuottimena toiminnassa
¥ SISAAN 148,385

Ulos

01 4,161 |poistokaasupaastst

0) O|Veteen liuenneet org. liuottimet

03 0|Orgaaniset liuotinjaamt tuotteissa

04 1,300 |Kanavoinnin ohi iimaan joutuneet liuottimet (yleisilmanvaihto, ikkunat, ovet, tuuletus. ym)
05 104,161 |poistokaasujen kasittelyssa havitatyt liuottimet

06 38,763 |Jatteen sisaltamat org. liuottimet

o7 0|Org. livottimet jotka myyd44n kaupallisena tuotteena

08 0]Muut kuin kohdan 07 valmisteiden sis. VOC, uudelleenkaytté, mutta ei prosessissa
09 0]Muulla tavoin vapautuvat orgaaniset liuottimet

Z ULOS 148,385

Hajapaasto F
Laskukaavat;
11+12-01-05-06-07-08 tai 02+03+04+09

F kg/a 1,300 1,300
F % inputista 0.9%

KOKONAISPAASTO E

F+O1
Poistokaasu Yleisilmanvaihto
(01 | 4,161] (04 |  1,300]

Kem. tai fys. reaktio

104,161 2

Talteenotettu

—p08 | 0]

Tuotteet Myyty

{07 ] 0]

Jite
{06 | 38,763}

Ostettu Uudell.kéytetty
{11 | 121,890} {12 | 26,495




VOC-paastolaskeima
CROWN PAKKAUS OY

VUOSI 2014
KASITTELIJA Matti Kulmala
PVM 20.1.2015
1 2 3 4
Tunnus Osasto Linja Lisdnimike Péddstokohde Mittaus-} Tuotanto | VOC-péists| VOC-padstd [HUOM
kohde kpl/ia g/kpl kala| |
| | |
Lo Paina Paino e U Paino- ja lakkalinjat X | 17,336,180} 0.030, 520 i
Loi1.2-i18 Paino [ ‘Painon uunit ! 0 !
| Li1.2-i18 |Yleispoisto | L. : SR B S
d12-11.8 i Kattolyhty, poisto 1 | oo TSR, (9 .| |
i12-i18  Paino Kattolyhty, paisto2 % O | (S | _ |
i4.1 Valmistus 34-68 | kartioiden linja (DRO7)  {Lyon hitsuri | Sivusaumalkuppikorvalakan kuivaus | 243 |
i8 Valmistus 166 sailyketsikl (CND2) | 166 hitsuri EVSivug,aumalrarkan kuivausuuni b 574 |
110 [Valmistus _ |10-20 L Kartioastialinja (OR02) | 10/20 kar hitsuri _ Kuppikorvalakan kuivaus _ ' 608 e : |
i1z {Valmistus ~ 12,5/3 L maaliastialinja (DRO3) |3 kar hitsuri [KUPPikF’EYE'E@"Mﬁ, - 974 sz el
155 ja 212 séilykkeet (DR 01, E |
i11,13,14,15 | Valmistus |CN 03) DRO1 ja CNO3 hitsurit | Sivusaumalakan kuivausuuni 303,394 | 0.369 296
1 |
| ‘ | |
_i2-i15 | Valmistus Kattolyhtypoistot 20 kpl. R } S S | .| ) |
; |
i16 { Tynnyri . __|j&hdytysvyehyke jalkihuuva X 8557 | 40922 473] S
i | ‘ |
I | | | |
| 116 Tynnyri | | \Jélkipoltin R16 + lisahaara | X | 1155837 | 40022| 473 |
SUMMA 5,461
Taulukon merkinnit sarakkeittain
1 Kohteet, joiden VOC-paastot mitattiin 12.-14.3.2013
2 Kohteen luotanto vuodessa, 04 Hajapdastot 1,300
3 Mittauksissa 21.-23.2.2006 on mééritetty kohteen ominaispéasto 01 poistokaasupdistot 4,161

vakiolukuja, jotka laskettu v. 2006 tehtyjen mittausten perusteelia

4 Kohteen laskennallinen vuosipaastd,
Moduksesta valimistuneet



Crown Pakkaus Oy
Apulaskelma valmistuksen kattolyhtypoistojen padstoista

qe C m Aika M
Referenssipisteina painon kattolyhd Nm®/s mg/Nm°® _|kg/h h/a kg/a
painosali  kattolyhty, poisto 1 0.48 29 0.05
painosali  kattolyhty, poisto 2 0.71 29 0.08
ka 0.063

Painon ja valmistuksen liuotinkayttdmaiérien suhde

3.91%
= kemikaalitaulukosta VOC-maara muut osastot (5163) jaettuna painon VOC-maaralla (132032)

valmistuksen suurin

"raportoitu
= painon ja valmistuksen tuotantoaika" valmistuksen
liuotinkayttomaarien suhde x kattolyhtyjen |moduksesta (v. 2014, |kattolyhtypoistojen
maaré (20) x referenssipisteiden ka (kg/h) 285 koka), hia VOC-péaasté kgla
0.049 3082 151
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T Ymparistoministesic
v Wiligminisierat
= Whintatry of thie Droesnmment

TUOTANTO
Asiakkaan nimi Huber Packaging Oy

Vertailujakso < Ei jaksoa > Vv | Péivita vertailutiedot

Taytettava jakso 2014

Tuote ||selite | Madara||Vrt madra||Vksikks)
2851 Metallin ty6sts- ja paallystamispalvelut |[elintarvikepakkaukset ”84144376.00—| ||ka |
|2851 Metallin tydsts- ja pasllystamispalvelut [[painettu levy passes 7718140.00 || lkpl |
|2851 Metallin tydsto- ja paallystamispalvelut ”kartiot ja muut teoll.pakkaukset ||11739418.00 “ |ka |
2851 Metallin tydsts- ja paallystamispalvelut |[lakatut levyt || 9618020.00 || kel ]
L2851 Metallin tydsts- ja pééllystémispaweltﬂIpuo]ivalmisteet (pohjatlkannetﬂ@7'28158.00 [ jlkpl —|
2851 Metallin tydsts- ja paallystamispalvelut |[200L tynnyrit || 115537.00]| kpt ]

| Kéyta ilmoitusta uuden pohjana ” Palaa I

http://www.tyvi.fi/a/ec/vahtimain?act=ym:ymenter:ym_tuotanto_read&session=1506... 30/06/2015
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7 o o YmparsstBministaric
‘ Wiliémisister gt
S Wnistry of the Drawircoment

ILMAAN JOHDETTU KUORMITUS

/:ii;?kkaan Huber Packaging Oy
Piste Toiminnan paastoét ilmaan / Poistokaasupaastot (sis. 2 jalkipoltinta ja

ohitustilanteiden paastét), livottimien hallintasuunnitelman piste O1
< Ei jaksoa > V|| < Ei jaksoa > V|| < Ei jaksoa > V|
Péivita vertailutiedot

Vertailujakso

Taytettava

jakso 2014

. . -] Ominaispédstot ||Pitoisuus ||Ylitysten
Parametri Ylitys Arvo ;"; V3 mg/MJpe mg/Nm3  ||mara

|

Muut haihtuvat
orgaaniset
yhdisteet kuin
metaani
(NMVOC-
yhdisteet) (kg)

4161.00

! Kéyta ilmoitusta uuden pohjana H Palaa I

http://www.tyvi.fi/a/ec/vahtimain?act=ym:ymenter:ym_ilmaanjohd read&session=15... 30/06/2015
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(""_ Y arminiateng
Ribminliergn
. Nenntry of the Brviroanion,
—

JATTEET JA JATEHUOLTO
Toiminnassa syntyvat jalteet (jotka toimitetaan muualle kasiteltavaksi ! hydynnettavaksi)
Asiakkaan nimi Huber Packaging Oy

Piste jatehuolto / [ahteva jatevirta

Vertailujakso  [< Eijaksoa > V” Paivitd vertailutiedot

Taytettava jakso 2014

Jitelaji Numerotunnus ch'p?it?;; v}i‘:t';gzji:l?s(;ifa) k;:::}: " e':t;ii‘l’:i:‘ii:s‘gl?: Alkuperd|| Tyyppi |5ijoitus gijoitus Vastaanottaja||Kunta||Maa K.l;:i"ar
Biojate 200108 1.90 0.00 [[100.00 0.00][1.0 1 D02 |[Kuusakoski Jjosz J[FIN ]|
Kerayspaperi 200101 5.40 0.00 [100.00 0.00[1.0 1 D10 |[Kuusakoski Jlog2 " J[FiN
Pahvi 150101 16.58 0.00 |/100.00 0.00]1.0 1 [D10 |[Exokem 092 |[FIN
Peltijate (missprint) 120199 11465 0.00 ][100.00 0.00 1.0 1 [RO41 |[Bowler [[eBR
Kupari 120199 56.00 0.00 |[100.00 0.00[1.0 1 RO41 |[Metima |[pEU
Pahvi 150101 4.00 0.00 |[100.00 0.00 1.0 1 D10 |[Exokem 09z J[FIN
Sekapelli 120199 157.77 0.00 |[100.00 0.00 1.0 1 RO42 |[Kuusakoski Jjos2  |[FIN
Kehitsjste joso101 1.38 0.00 | 0.00 0.00 [[1.0 3 D10 |[Exokem 694 |[FIN
Puu (lavat) 150103 91.95 0.00 |[100.00 0.00[1.0 1 D10 |[Kuusakoski_J[092_ |[FIN
Alumiinijate 110199 7.92 0.00 Jl100.00 0.00][1.0 1 RO42 [[Kuusakoski ooz [IFIN
Tinapelti 120199 1066.20 0.00 [100.00 0.00 [[1.0 1 R042 [[kuusakoski  [losz [[Fin
aerosolijate 160504 0.31 0.00 [i100.00 0.00 }[1.0 3 D10 [Exokem 6594 |[FIN
MEPAK-pakkaukset 120199 3.60 0.00 [l 100.00 0.00][1.0 1 RO42 |[kuusakoski Jovz J[Fin
kiinteat oljyiset jatteet 130899 0.48 0.00 Jf100.00 0.00][1.0 3 D10 |[Exokem 694 |[FIN
Likainen epoksiohenne 080113 38.76 000] o000 0.00 1.0 3 R02 [[arwina 623 |FIN
kéytetty voitelusljy 130208 177 0.00 ] o©.00 0.001.0 3 D10 |[Exokem 694 |FIN
Tietosucjapaperi 200101 0.45 0.00 [[100.00 0.00]1.0 1 D10 |[kuusakoski  |joez |[Fin
kaatopaikkajate/rakennusjéte ||1200301 26.16 0.00 [{100.00 0.00 j|1.0 1 D01 ”Kuusakoskt 092 |IFIN
Energiajéte sis. muovi 150102 18.46 0.00 [[100.00 00010 1 D10 [kuusakoski  Jlooz  [[Fin
maalijate 150102 4270.00 0.00 J{100.c0 0.00[1.0 1 D10 |[Exokem 106 |[FIN
aerosoljale 160504 0.02 0.00 [[100.00 0.00 1.0 3 D10 |[Exokem 694 [[FIN

[ Kayta ilmoitusta uuden pohjana ” Palaa I

http://www.tyvi.fi/a/ec/vahtimain?act=ym:ymenter:ym_jate synty07 read&session=1... 30/06/2015
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o Wanistry of the Eewiranmen:
JATTEET JA JATEHUOLTO
Varastoidut jatteet
Asiakkaan nimi Huber Packaging Oy
Piste jatehuolto / varastoidut jatteet
Vertailujakso  [< Eijaksoa > V|| Paivité vertailutiedot |
Taytettava jakso 2014
S — Kok.paino Kok.paino (t/a)|| Kuiva- Kuiva-aine % :
atelap Numerotunrius (t/a) vertailujaksolla|| aine % vertailujaksolla Tyyppi
likainen
epoksiohenne 080113 1.50 0.00 1.00 0.00 ||1

L Kayta ilmoitusta uuden pohjana—H Palaaj

http://www.tyvi.fi/a/ec/vahtimain?act=ym:ymenter;ym jate varas read&session=150... 30/06/2015
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